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Возможности GESAC

Huli Wuyuanwan

Jimei

Tong’an 

Haicang

iamen Gol en Eg e  S ecial Alloy Co   (GESAC)  передовое государственное китайское предпри тие с международными инвестици ми  основанное в 1989 году  вл етс  дочерней компанией крупнейшей корпорации TC  одной из шести крупнейших корпораций по разработке редкоземельных лементов в итае  омпани  GESAC занимаетс  исследовани ми и разработками  производством и профессиональными решени ми  обеспечива щими производство высококачественных вольфрамовых порошковых материалов  твердосплавного  прецизионного режущего инструмента и других изделий из вольфрама  В насто щее врем  GESAC  то всемирный известный производитель и поставщик вольфрамового порошка  твердосплавного и прецизионного режущего инструмента  
лагодар  комплексной разработке и производству продукции всей цепочки вольфрамовой промышленности  а также прагматичной и инновационной концепции управлени  компани  GESAC всегда демонстрирует устойчиву  динамику развити  предоставл  кономически ффективные продукты и услуги из вольфрамового порошка глобальных пользователей  предлага  превосходну  продукци  и совершенные решени  касательно высокой твердости  высокой термостойкости и износостойкости  Наш бренд Gol en Eg e  вл етс  одним из ведущих брендов на рынке и пользуетс  известность  в более чем 0 странах и регионах  
омпани  GESAC владеет трем  производственными базами  трем  зарубежными филиалами и одним научно-исследовательским центром  ы самосто тельно реализовали несколько программ развити  в том числе Национальный план научно-технической поддержки  Национальна  программа акел  Национальна  программа исследований и разработок по кл чевым технологи м  и так далее  омпани  GESAC была удостоена звани  редпри тие в сфере высоких технологий национального масштаба  кспортоориентированное предпри тие  и редпри тие в сфере высоких технологий

GESAC - предпри тие с полным циклом производства изделий из вольфрама  от вольфрамовой руды до вольфрамового порошка  продуктов из цементированного карбида и твердосплавного режущего инструмента

 компании GESAC икл производства
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писание и характеристики св рл 

словные обозначени

онолитные твердосплавные св рла
истема обозначений твердосплавных св рл

писание серий твердосплавных монолитных св рл
аблица применени  монолитных 

твердосплавных св рл 
918S пиральные сверла дл  высоко- ффективной 

обработки стали
968S пиральные сверла дл  высоко- ффективной 

обработки нержаве щей стали
9 8 пиральные сверла дл  стали  

928 пиральные сверла дл  чугуна
966 пиральные сверла дл  ал миниевых сплавов

998 пиральные сверла дл  закаленной стали 
101 102 10  ентровочные сверла C

Рекомендуемые режимы резани

верла со сменными пластинами
нформаци  о сплавах

G  одульные св рла со сверлильными головками
GH S в рла со сменными пластинами

GS  еровые св рла со сменными пластинами
Рекомендуемые режимы резани   

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ

18   
18   
186  
18
  
188

106  
10   
118  
1   
1 8

1   
1   
1 6  
16   
1 0 
1 2  
1 9

B

C

Dриложение
аблица материалов обработки

стройство хвостовика по стандарту 
Расчеты режимов резани

аблица сравнени  прочности на 
раст жение  твердость по ринелл  и по 

Роквеллу
ервис переточки инструмента 

 Расточной инструмент
аблица описани  комбинаций расточных 

инструментов
аблица выбора расточных пластин
одульные расточные инструменты

Расточные инструменты с перемычкой
нформаци  о размерах расточных пластин

Рекомендуемые режимы резани
нструкции по ксплуатации расточных 

инструментов

Р АН
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ВР
нструмент дл  сверлени  отверстий   писание серий сверл писание серий сверл    нструмент дл  сверлени  отверстий

ери писание и особенности
голприверш-ине

ипхвосто-вика
окры-тие

луби-на свер-лени  
ипохла-ждени

Наименованиесверла иапазонразмеров
лассточнос-ти отве-рсти

Размерыстраница
Режимысверленистраница

атериал бработки

1  2    6  1  2  1  2  1  2 1  2  1 2

глеродные  легированные стали
егированныеинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве щие стали

ерый чугун угун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованныечугуны

ованныелитые ал миниевые сплавы
итые ал миние- вые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

( H C) ( - 8H C) ( H C) ( - H C) (Si 12 ) (Si 12 ) ( H 200) ( H 0) ( H 00) ( - H C) ( -60H C)

D918S

 Наружное охлаждение  пиральное верло 1 0 918S-A 20 T9-10 01 091
 Внутреннее охлаждение  пиральное верло 1 0 918S-A C 20 T9-10 019  091
 Наружное охлаждение  пиральное верло 1 0 918S-A 20 T9-10 022 091
 Внутреннее охлаждение  пиральное верло 1 0 918S-A C 20 T9-10 02 091

D968S

 Наружное охлаждение  пиральное верло 1 0 968S-A 1 20 T9-10 028 09
 Внутреннее охлаждение  пиральное верло 1 0 968S-A C 20 T9-10 0 2 09
 Наружное охлаждение  пиральное верло 1 0 968S-A 1 20 T9-10 0 09
 Внутреннее охлаждение  пиральное верло 1 0 968S-A C 20 T9-10 0 8 09

D938

 Наружное охлаждение  пиральное верло 1 0 9 8-A 1 20 T9-10 0 1 09
 Внутреннее охлаждение  пиральное верло 1 0 9 8-A C 2 20 T9-10 0 09
 Наружное охлаждение  пиральное верлоl 1 0 9 8-A 1 20 T9-10 0 9 09
 Внутреннее охлаждение  пиральное верло 1 0 9 8-A C 2 20 T9-10 0 09

8  Внутреннее охлаждение  пиральное верло 1 0 9 8-A8C 2 8 20 T9-10 0 09
12  Внутреннее охлаждение  пиральное верло 1 9 8-A12C 16 T9-10 060 09
1  Внутреннее охлаждение  пиральное верло 1 9 8-A1 C 1 T9-10 06 09
20  Внутреннее охлаждение  пиральное верло 1 9 8-A20C 12 T9-10 066 09
2  Внутреннее охлаждение  пиральное верло 1 9 8-A2 C 8 T9-10 06 09

D928

 Наружное охлаждение  пиральное верло 1 0 928-A 20 T9-10 068 099
 Внутреннее охлаждение  пиральное верло 1 0 928-A C 20 T9-10 0 0 099
 Наружное охлаждение  пиральное верло 1 0 928-A 16 T9-10 0 1 099
 Внутреннее охлаждение  пиральное верло 1 0 928-A C 16 T9-10 0 2 099

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

писание серий сверл 

3D

3D

3D

3D

5D

5D

5D

5D

SHANK
DIN
6535HA

3D

SHANK
DIN
6535HA

3D

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

5D

5D

8D

12D

15D

25D

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

5D

3D

5D

3D

AICrN/
TiSiN

AICrN/
TiSiN

AICrN/
TiSiN

AICrN/
TiSiN

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

20D

  Наиболее подход щий       одход щий
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ВР
нструмент дл  сверлени  отверстий   писание серий сверл писание серий сверл    нструмент дл  сверлени  отверстий

ери писание и особенности
голприверш-ине

ипхвосто-вика
окры-тие

луби-на свер-лени  
ипохла-ждени

Наименованиесверла иапазонразмеров
лассточнос-ти отве-рсти

Размерыстраница
Режимысверленистраница

атериал бработки

1  2    6  1  2  1  2  1  2 1  2  1 2

глеродные  легированные стали
егированныеинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве щие стали

ерый чугун угун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованныечугуны

ованныелитые ал миниевые сплавы
итые ал миние- вые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

( H C) ( - 8H C) ( H C) ( - H C) (Si 12 ) (Si 12 ) ( H 200) ( H 0) ( H 00) ( - H C) ( -60H C)

D966

 Наружное охлаждение  пиральное верло
1 0 966-A - 20 T9-10 0 101

 Внутреннее охлаждение  пиральное верло
1 0 966-A C - 20 T9-10 0 101

 Наружное охлаждение  пиральное верло
1 0 966-A 20 T9-10 080 101

 Внутреннее охлаждение  пиральное верло
1 0 966-A C 20 T9-10 08 101

D998  Наружное охлаждение  пиральное верло
1 0 998- 16 T9-10 08 102

D101 90  C ентровочное верло 90 101-A 20 088 10
D102 120  C ентровочное верло 120 102-A 20 089 10
D103 1  C ентровочное верло 1 10 -A 20 090 10

GUMD
 G  верлильна  головка 1 0 G 22  G 11 G 10- 21 9 T9-10

110 1 8
 G  орпус сверла 116 1 8

GHDS
G меннапластина дл  сверла

GA 2 0 G 220 GS 1 0 G
1 - 8 T12-1

1 1 1 9
GH S орпус сверла 2 - GH S 120 1 9

SPMG/WCMT
S G менна  пластина дл  сверла

GA 2 0 GS 1 0 S G 1 - 0 T12-1 1 2 1 9
WC T менна  пластина дл  сверла

GA 2 0 GS 1 0 WC T 1 - 60 T12-1 1 2 1 9

GSD
C G менные пластины дл  перового сверла

G 22 C G
1 6 T9-T10

1 1 0

GS  орпус сверла 2 -26 GS 1 6 1 0

3D

3D

3D

AITiN
nano

TiAIN

TiAIN

TiAIN

SHANK

h6

SHANK

h6

SHANK

h6

SHANK

h6

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

5D

5D

писание серий сверл 
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нструмент дл  сверлени  отверстий   писание серий сверл 

бозначение(символ) Расшифровка

Хвостовик
илиндрический хвостовик

востовик  6 HA

Покрытие

TiAl  покрытие

AlTi  нано покрытие

AlC TiSi  многослойное покрытие

Тип нижней кромки

Наружный подвод 

Внутренний подвод 

ентровочные сверла

Глубина сверления

8

12

1

20

2
 

бозначение(символ) Расшифровка

Расшифровка обозначений

C иаметр сверла

иаметр хвостовика

C лина канавки

аксимальна  глубина сверлени

S лина хвостовика

A бща  длина

Высота наконечника сверла

лина свеса

иаметр фланца

C иаметр вписанной окружности C

S Высота пластины

E Радиус при вершине

1 Внутренний диаметр отверсти

олщина пластины

C иаметр расточного хвостовика

ффективна  длина

W ункциональна  ширина картриджа
C WS иаметр хвостовика (расточна  система)

C S Наружный диаметр фланца (расточна  система)
A гол наклона картриджа

 

словные обозначени  

3D

5D

8D

12D

15D

20D

25D

SHANK

h6

AITiN
nano

TiAIN

SHANK
DIN
6535HA

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА
A
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нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

иаметр сверл
0 2 2  мм
0600 6 00 мм
1200 12 00 мм

1200A 5 C

лубина сверлени
лубина сверлени  

лубина сверлени
8 лубина сверлени 8

12 лубина сверлени 12
1 лубина сверлени 1
20 лубина сверлени 20
2 лубина сверлени 2

гол при вершине 90
гол при вершине 120гол при вершине 1

 ип хвостовика
A 6 HA
E 6 HE

6 H
бычный цилиндрический хвостовик

востовик орзе

ип охлаждени
C Внутреннее охлаждениеНаружноеохлаждение

истема обозначений твердосплавных св рл

D938

атериал заготовки ери
таль 918S пиральные св рла дл  стали

Нержаве ща  сталь 968S пиральные св рла дл  нержаве щей стали
таль 9 8 пиральные св рла дл  стали 
угун 928 пиральные св рла дл  чугуна

Ал миниевый сплав 966 пиральные св рла дл  ал миниевых сплавов
Закаленна  сталь 998 пиральные св рла дл  закаленной стали

таль  чугун  цветные металлы и неметаллы
101 ентровочные св рла с пр мым хвостовиком 90 C
102 ентровочные св рла с пр мым хвостовиком 120 C
10 ентровочные сверла с пр мым хвостовиком 1 C



012 013

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

D968S Высокопроизводительные спиральные сверла для нержавеющих сталей
  одходит дл  обработки нержаве щих сталей  углеродистых сталей  легированных сталей  жаропрочных сплавов титановых сплавов
 никальна  форма нижней кромки с улучшенным стружкодроблением
  Новое покрытие обеспечивает высоку  прочность и износостойкость
 ирокий дизайн канавки позвол ет обеспечить стабильну  вакуаци  стружки из зоны резани

D938 Спиральные сверла для глубокого сверления с внутренним охлаждением
 римен тс  дл  обработки углеродистых сталей  нержаве щих сталей и чугуна
 Новый материал обеспечивает баланс между прочность  и износостойкость  инструмента
 спользуетс  AlTi   nano покрытие с уникальной постобработкой
 птимизированный профиль канавки и дизайн точки сверлени  обеспечива т отличну  самоцентровку  хорошее стружкодробление и вакуаци  стружки из зоны резани

собенности и область применени  твердосплавных монолитных св рл

D938 Спиральные сверла для стали
 одходит дл  сверлени  стали(  8H C) и чугуна
  никальна  геометри  режущей кромки обеспечивает повышение прочности  улучшение производительности и стабильности сверлени
  Новое покрытие AlTi -nano  превосходна  износостойкость  более длительный срок службы инструмента
  р ма  режуща  кромка  улучшенна  прочность инструмента

D918S Высокопроизводительные спиральные сверла для стали
 зогнутый дизайн кромки  уменьшенное сопротивление резани
 Новый G-дизайн формы кромки обеспечиваетстабильность дроблени  стружки  а такжеувеличивает производительность и жесткость инструмента
 Новое покрытие способствует большей вариативности использовани  в различных услови х сверлени

D928 Спиральные сверла для чугуна
  одходит дл  сверлени  чугуна в автомобильной промышленности 
 Волнообразные режущие кромки обеспечива т низкий крут щий момент обработки
  изайн с четырьм  кра ми  улучшенное качество и точность отверстий
 величенна  прочность наконечника сверла благодар  оптимизированной поперечной кромке

собенности и область применени  твердосплавных монолитных св рл

D998 Спиральные сверла для
закаленной стали

  одходит дл  сверлени  закаленной стали
 ольша  толщина центра  малый спиральный уголвысока  жесткость и прочность
  -образный наконечник сверла  отлична  самоцентровка
  Радиусный кончик  отличное качество стенки отверсти

D101/D102/D103 Центровочные сверла NC
  одходит дл  сверлени  центрального отверсти  ифаски
  одходит дл  сверлени  стали  чугуна  ал миниевыхсплавов  медных сплавов

D966 Спиральные сверла для алюминиевых 
сплавов

  одходит дл  обработки ал миниевого сплава  медного сплава и других цветных металлов
  ехнологи  высокоточной обработки поверхности дл  более плавного удалени  стружки
  никальный дизайн кромок дл  более быстрой резки



014 015

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A -0 00 00 20 62 6 6 1 0 ●
918S-A -0 10 10 20 62 6 6 1 0 6 ●
918S-A -0 20 20 20 62 6 6 1 2 0 8 ●
918S-A -0 0 0 20 62 6 6 1 1 0 60 ●
918S-A -0 0 0 20 62 6 6 1 9 0 62 ●
918S-A -0 0 0 20 62 6 6 1 8 0 6 ●
918S-A -0 60 60 20 62 6 6 1 6 0 66 ●
918S-A -0 6 6  20 62 6 6 1 0 66
918S-A -0 0 0 20 62 6 6 1 0 6 ●
918S-A -0 80 80 2 66 6 6 18 0 69 ●
918S-A -0 90 90 2 66 6 6 18 2 0 1 ●
918S-A -0 00 00 2 66 6 6 18 0 0 ●
918S-A -0 10 10 2 66 6 6 1 9 0 ●
918S-A -0 1 1  2 66 6 6 1 8 0 6 ●
918S-A -0 20 20 2 66 6 6 1 0 6 ●
918S-A -0 0 0 2 66 6 6 1 6 0 8 ●
918S-A -0 0 0 2 66 6 6 1 0 80 ●
918S-A -0 0 0 2 66 6 6 1 0 82 ●
918S-A -0 60 60 2 66 6 6 1 1 0 8 ●
918S-A -0 0 0 2 66 6 6 1 0 0 86 ●
918S-A -0 80 80 28 66 6 6 20 8 0 8 ●
918S-A -0 90 90 28 66 6 6 20 0 89 ●
918S-A -0 00 00 28 66 6 6 20 0 91 ●
918S-A -0 10 10 28 66 6 6 20 0 9 ●
918S-A -0 20 20 28 66 6 6 20 2 0 9 ●
918S-A -0 0 0 28 66 6 6 20 1 0 96 ●
918S-A -0 0 0 28 66 6 6 19 9 0 98 ●
918S-A -0 0 0 28 66 6 6 19 8 1 00 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A -0 60 60 28 66 6 6 19 6 1 02 ●
918S-A -0 0 0 28 66 6 6 19 1 0 ●
918S-A -0  28 66 6 6 19 1 0
918S-A -0 80 80 28 66 6 6 19 1 06 ●
918S-A -0 90 90 28 66 6 6 19 2 1 0 ●
918S-A -0600 6 00 28 66 6 6 19 0 1 09 ●
918S-A -0610 6 10 9 8 6 2 9 1 11 ●
918S-A -0620 6 20 9 8 6 2 1 1 ●
918S-A -06 0 6 0 9 8 6 2 6 1 1 ●
918S-A -06 0 6 0 9 8 6 2 1 16 ●
918S-A -06 0 6 0 9 8 6 2 1 18 ●
918S-A -0660 6 60 9 8 6 2 1 1 20 ●
918S-A -06 0 6 0 9 8 6 2 0 1 22 ●
918S-A -06 6  9 8 6 2 9 1 2
918S-A -0680 6 80 9 8 6 2 8 1 2 ●
918S-A -0690 6 90 9 8 6 2 1 26 ●
918S-A -0 00 00 9 8 6 2 1 2 ●
918S-A -0 10 10 1 9 8 6 0 1 29 ●
918S-A -0 20 20 1 9 8 6 0 2 1 1 ●
918S-A -0 0 0 1 9 8 6 0 1 1 ●
918S-A -0 0 0 1 9 8 6 29 9 1 ●
918S-A -0  1 9 8 6 29 8 1 6
918S-A -0 0 0 1 9 8 6 29 8 1 6 ●
918S-A -0  1 9 8 6 29 1
918S-A -0 60 60 1 9 8 6 29 6 1 8 ●
918S-A -0 0 0 1 9 8 6 29 1 0 ●
918S-A -0 80 80 1 9 8 6 29 1 2 ●
918S-A -0 90 90 1 9 8 6 29 2 1 ●

 верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки стали
D918S-A3N 3DAICrN/

TiSiN
SHANK
DIN
6535HA

аблица применени  монолитных твердосплавных сверл

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали
H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали

Нержаве ща  сталь
ерый чугунугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
ованые и литыеал миниевыесплавы

итые ал миниевые сплавы
едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

етериалS писание материала
Внутреннее охлаждение Наружное охлаждение

8 12 1 20 2 аска и центральное отверстие
глеродные  легированные стали( H C)

9 8 918S 9 8 9 8 9 8 9 8 9 8

10110210

9 8 918Sегированна  сталь ( - 8H C)
H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали( H C)

Нержаве ща  сталь 968S 968S
ерый чугун  чугун с шаровидным графитом( 2H C) 9 8 928 9 8 928Высоколегированный чугун( - H C)

ованые ал миниевые сплавы  ал миниевые сплавы(Si 12 )
966 966итые ал миниевые сплавы (Si 12 )

едные сплавы200H
омпозитные материалы

аропрочные сплавы0H 968S 968Sитановые сплавы00H
Закаленна  сталь( -60H C) 998
Закаленна  сталь(60-6 H C)    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   091



016 017

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A -0800 8 00 1 9 8 6 29 0 1 6 ●
918S-A -0810 8 10 89 10 0 9 1 ●
918S-A -0820 8 20 89 10 0 1 9 ●
918S-A -08 0 8 0 89 10 0 6 1 1 ●
918S-A -08 0 8 0 89 10 0 1 ●
918S-A -08 0 8 0 89 10 0 1 ●
918S-A -0860 8 60 89 10 0 1 1 ●
918S-A -08 0 8 0 89 10 0 0 1 8 ●
918S-A -0880 8 80 89 10 0 8 1 60 ●
918S-A -0890 8 90 89 10 0 1 62 ●
918S-A -0900 9 00 89 10 0 1 6 ●
918S-A -0910 9 10 89 10 0 1 66 ●
918S-A -0920 9 20 89 10 0 2 1 6 ●
918S-A -09 0 9 0 89 10 0 1 1 69 ●
918S-A -09 0 9 0 89 10 0 2 9 1 1 ●
918S-A -09 0 9 0 89 10 0 2 8 1 ●
918S-A -0960 9 60 89 10 0 2 6 1 ●
918S-A -09 0 9 0 89 10 0 2 1 ●
918S-A -0980 9 80 89 10 0 2 1 8 ●
918S-A -0990 9 90 89 10 0 2 2 1 80 ●
918S-A -099 9 9  89 10 0 2 1 1 81
918S-A -1000 10 00 89 10 0 2 0 1 82 ●
918S-A -1010 10 10 102 12 9 9 1 8 ●
918S-A -1020 10 20 102 12 9 1 86 ●
918S-A -10 0 10 0 102 12 9 6 1 8 ●
918S-A -10 0 10 0 102 12 9 1 89 ●
918S-A -10 0 10 0 102 12 9 1 91 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A -1 0 1 0  60 10 1 0 2
918S-A -1 10 1 10 60 10 1 0 2 8 ●
918S-A -1 20 1 20 60 10 1 0 2 2 0 ●
918S-A -1 0 1 0 60 10 1 0 1 2 2
918S-A -1 0 1 0 60 10 1 9 9 2
918S-A -1 0 1 0 60 10 1 9 8 2 6 ●
918S-A -1 60 1 60 60 10 1 9 6 2
918S-A -1 0 1 0 60 10 1 9 2 9
918S-A -1 80 1 80 60 10 1 9 2 1 ●
918S-A -1 90 1 90 60 10 1 9 2 2
918S-A -1 9 1 9  60 10 1 9 1 2
918S-A -1 00 1 00 60 10 1 9 0 2 ●
918S-A -1 10 1 10 6 11 16 8 9 2 ●
918S-A -1 20 1 20 6 11 16 8 2 8 ●
918S-A -1 2 1 2  6 11 16 8 6 2 9
918S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 6 2 60 ●
918S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 2 62
918S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 2 6 ●
918S-A -1 60 1 60 6 11 16 8 1 2 66 ●
918S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 0 2 68
918S-A -1 80 1 80 6 11 16 8 2 8 2 69 ●
918S-A -1 90 1 90 6 11 16 8 2 2 1
918S-A -1 00 1 00 6 11 16 8 2 2 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A -1 10 1 10 6 11 16 8 2 2
918S-A -1 20 1 20 6 11 16 8 2 2 2 ●
918S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 2 1 2 8 ●
918S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 1 9 2 80
918S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 1 8 2 82 ●
918S-A -1 1  6 11 16 8 1 2 8
918S-A -1 60 1 60 6 11 16 8 1 6 2 8
918S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 1 2 86 ●
918S-A -1 80 1 80 6 11 16 8 1 2 88
918S-A -1 90 1 90 6 11 16 8 1 2 2 89
918S-A -1600 16 00 6 11 16 8 1 0 2 91 ●
918S-A -1610 16 10 12 18 8 8 9 2 9
918S-A -1620 16 20 12 18 8 8 2 9
918S-A -16 0 16 0 12 18 8 8 6 2 9
918S-A -16 0 16 0 12 18 8 8 2 98
918S-A -16 0 16 0 12 18 8 8 00
918S-A -1660 16 60 12 18 8 8 1 02
918S-A -16 0 16 0 12 18 8 8 0 0
918S-A -1680 16 80 12 18 8 8 06
918S-A -1 00 1 00 12 18 8 09
918S-A -1 10 1 10 12 18 8 11
918S-A -1 20 1 20 12 18 8 2 1
918S-A -1 0 1 0 12 18 8 1 1

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A -1060 10 60 102 12 9 1 1 9 ●
918S-A -10 0 10 0 102 12 9 0 1 9 ●
918S-A -1080 10 80 102 12 8 8 1 9 ●
918S-A -108 10 8  102 12 8 1 9 ●
918S-A -1090 10 90 102 12 8 1 98 ●
918S-A -1100 11 00 102 12 8 2 00 ●
918S-A -1110 11 10 102 12 8 2 02 ●
918S-A -1120 11 20 102 12 8 2 2 0 ●
918S-A -11 0 11 0 102 12 8 1 2 06 ●
918S-A -11 0 11 0 102 12 9 2 0 ●
918S-A -11 0 11 0 102 12 8 2 09 ●
918S-A -1160 11 60 102 12 6 2 11 ●
918S-A -11 0 11 0 102 12 2 1 ●
918S-A -1180 11 80 102 12 2 1 ●
918S-A -1190 11 90 102 12 2 2 1 ●
918S-A -1200 12 00 102 12 0 2 18 ●
918S-A -120 12 0  102 12 6 9 2 19 ●
918S-A -1210 12 10 60 10 1 1 9 2 20 ●
918S-A -1220 12 20 60 10 1 1 2 22 ●
918S-A -12 0 12 0 60 10 1 1 6 2 2 ●
918S-A -12 0 12 0 60 10 1 1 2 26
918S-A -12 0 12 0 60 10 1 1 2 2 ●
918S-A -1260 12 60 60 10 1 1 1 2 29 ●
918S-A -12 0 12 0 60 10 1 1 0 2 1 ●
918S-A -1280 12 80 60 10 1 0 8 2 ●
918S-A -1290 12 90 60 10 1 0 2
918S-A -1 00 1 00 60 10 1 0 2 ●

 верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки стали  верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки стали
D918S-A3N D918S-A3N3D 3DAICrN/

TiSiN
AICrN/
TiSiN

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

родолжение родолжение

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

 одходит       рименимо

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20     диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   091 Рекомендуемые данные режимов резани   091



018 019

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

 верла с внутренним охлаждением дл  высоко ффективной обработки стали
D918S-A3C 3DAICrN/

TiSiN
SHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A C-0 00 00 20 62 6 6 1 0 ●
918S-A C-0 10 10 20 62 6 6 1 0 6 ●
918S-A C-0 20 20 20 62 6 6 1 2 0 8 ●
918S-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 1 0 60 ●
918S-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 9 0 62 ●
918S-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 8 0 6 ●
918S-A C-0 60 60 20 62 6 6 1 6 0 66 ●
918S-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 0 6 ●
918S-A C-0 80 80 2 66 6 6 18 0 69 ●
918S-A C-0 90 90 2 66 6 6 18 2 0 1 ●
918S-A C-0 00 00 2 66 6 6 18 0 0 ●
918S-A C-0 10 10 2 66 6 6 1 9 0 ●
918S-A C-0 20 20 2 66 6 6 1 0 6 ●
918S-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 6 0 8 ●
918S-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 0 80 ●
918S-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 0 82 ●
918S-A C-0 60 60 2 66 6 6 1 1 0 8 ●
918S-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 0 0 86 ●
918S-A C-0 80 80 28 66 6 6 20 8 0 8 ●
918S-A C-0 90 90 28 66 6 6 20 0 89 ●
918S-A C-0 00 00 28 66 6 6 20 0 91 ●
918S-A C-0 0 0  28 66 6 6 20 0 92
918S-A C-0 10 10 28 66 6 6 20 0 9 ●
918S-A C-0 20 20 28 66 6 6 20 2 0 9 ●
918S-A C-0 0 0 28 66 6 6 20 1 0 96 ●
918S-A C-0 0 0 28 66 6 6 19 9 0 98 ●
918S-A C-0 0 0 28 66 6 6 19 8 1 00 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A C-0 60 60 28 66 6 6 19 6 1 02 ●
918S-A C-0 0 0 28 66 6 6 19 1 0 ●
918S-A C-0 80 80 28 66 6 6 19 1 06 ●
918S-A C-0 90 90 28 66 6 6 19 2 1 0 ●
918S-A C-0600 6 00 28 66 6 6 19 0 1 09 ●
918S-A C-0610 6 10 9 8 6 2 9 1 11 ●
918S-A C-0620 6 20 9 8 6 2 1 1 ●
918S-A C-06 0 6 0 9 8 6 2 6 1 1 ●
918S-A C-06 0 6 0 9 8 6 2 1 16 ●
918S-A C-06 0 6 0 9 8 6 2 1 18 ●
918S-A C-0660 6 60 9 8 6 2 1 1 20 ●
918S-A C-06 0 6 0 9 8 6 2 0 1 22 ●
918S-A C-06 6  9 8 6 2 9 1 2
918S-A C-0680 6 80 9 8 6 2 8 1 2 ●
918S-A C-0690 6 90 9 8 6 2 1 26 ●
918S-A C-0 00 00 9 8 6 2 1 2 ●
918S-A C-0 10 10 1 9 8 6 0 1 29 ●
918S-A C-0 20 20 1 9 8 6 0 2 1 1 ●
918S-A C-0 0 0 1 9 8 6 0 1 1 ●
918S-A C-0 0 0 1 9 8 6 29 9 1 ●
918S-A C-0 0 0 1 9 8 6 29 8 1 6 ●
918S-A C-0 60 60 1 9 8 6 29 6 1 8 ●
918S-A C-0 0 0 1 9 8 6 29 1 0 ●
918S-A C-0 80 80 1 9 8 6 29 1 2 ●
918S-A C-0 90 90 1 9 8 6 29 2 1 ●
918S-A C-0800 8 00 1 9 8 6 29 0 1 6 ●
918S-A C-0810 8 10 89 10 0 9 1 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A -1 0 1 0 12 18 8 6 9 1
918S-A -1 0 1 0 12 18 8 6 8 18
918S-A -1 60 1 60 12 18 8 6 6 20
918S-A -1 0 1 0 12 18 8 6 22
918S-A -1 80 1 80 12 18 8 6 2
918S-A -1800 18 00 12 18 8 6 0 28 ●
918S-A -1810 18 10 9 1 1 20 0 1 9 29
918S-A -18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
918S-A -18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
918S-A -1860 18 60 9 1 1 20 0 1 1 8
918S-A -1880 18 80 9 1 1 20 0 0 8 2
918S-A -1900 19 00 9 1 1 20 0 0 6
918S-A -1910 19 10 9 1 1 20 0 0 8
918S-A -1920 19 20 9 1 1 20 0 0 2 9
918S-A -19 0 19 0 9 1 1 20 0 9 8
918S-A -1960 19 60 9 1 1 20 0 9 6
918S-A -1980 19 80 9 1 1 20 0 9 60
918S-A -1990 19 90 9 1 1 20 0 9 2 62
918S-A -2000 20 00 9 1 1 20 0 9 0 6 ●

D918S-A3N 3DAICrN/
TiSiN

SHANK
DIN
6535HA

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

 верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки стали

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   091 Рекомендуемые данные режимов резани   091



020 021

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

 верла с внутренним охлаждением дл  высоко ффективной обработки стали
D918S-A3C 3DAICrN/

TiSiN
SHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A C-0820 8 20 89 10 0 1 9 ●
918S-A C-08 0 8 0 89 10 0 6 1 1 ●
918S-A C-08 0 8 0 89 10 0 1 ●
918S-A C-08 0 8 0 89 10 0 1 ●
918S-A C-08 8  89 10 0 2 1 6
918S-A C-0860 8 60 89 10 0 1 1 ●
918S-A C-08 0 8 0 89 10 0 0 1 8 ●
918S-A C-0880 8 80 89 10 0 8 1 60 ●
918S-A C-0890 8 90 89 10 0 1 62 ●
918S-A C-0900 9 00 89 10 0 1 6 ●
918S-A C-0910 9 10 89 10 0 1 66 ●
918S-A C-0920 9 20 89 10 0 2 1 6 ●
918S-A C-09 0 9 0 89 10 0 1 1 69 ●
918S-A C-09 0 9 0 89 10 0 2 9 1 1 ●
918S-A C-09 0 9 0 89 10 0 2 8 1 ●
918S-A C-0960 9 60 89 10 0 2 6 1 ●
918S-A C-09 0 9 0 89 10 0 2 1 ●
918S-A C-0980 9 80 89 10 0 2 1 8 ●
918S-A C-0990 9 90 89 10 0 2 2 1 80 ●
918S-A C-1000 10 00 89 10 0 2 0 1 82 ●
918S-A C-1010 10 10 102 12 9 9 1 8 ●
918S-A C-1020 10 20 102 12 9 1 86 ●
918S-A C-10 0 10 0 102 12 9 6 1 8 ●
918S-A C-10 0 10 0 102 12 9 1 89 ●
918S-A C-10 0 10 0 102 12 9 1 91 ●
918S-A C-1060 10 60 102 12 9 1 1 9
918S-A C-10 0 10 0 102 12 9 0 1 9 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A C-1080 10 80 102 12 8 8 1 9 ●
918S-A C-1090 10 90 102 12 8 1 98 ●
918S-A C-1100 11 00 102 12 8 2 00 ●
918S-A C-1110 11 10 102 12 8 2 02 ●
918S-A C-1120 11 20 102 12 8 2 2 0 ●
918S-A C-11 0 11 0 102 12 8 1 2 06 ●
918S-A C-11 0 11 0 102 12 9 2 0 ●
918S-A C-11 0 11 0 102 12 8 2 09
918S-A C-1160 11 60 102 12 6 2 11 ●
918S-A C-11 0 11 0 102 12 2 1 ●
918S-A C-1180 11 80 102 12 2 1 ●
918S-A C-1190 11 90 102 12 2 2 1 ●
918S-A C-1200 12 00 102 12 0 2 18 ●
918S-A C-1210 12 10 60 10 1 1 9 2 20
918S-A C-1220 12 20 60 10 1 1 2 22 ●
918S-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 6 2 2 ●
918S-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 2 26
918S-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 2 2 ●
918S-A C-1260 12 60 60 10 1 1 1 2 29
918S-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 0 2 1
918S-A C-1280 12 80 60 10 1 0 8 2
918S-A C-1290 12 90 60 10 1 0 2
918S-A C-1 00 1 00 60 10 1 0 2 ●
918S-A C-1 10 1 10 60 10 1 0 2 8
918S-A C-1 20 1 20 60 10 1 0 2 2 0
918S-A C-1 0 1 0 60 10 1 0 1 2 2
918S-A C-1 0 1 0 60 10 1 9 9 2

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A C-1 0 1 0 60 10 1 9 8 2 6 ●
918S-A C-1 60 1 60 60 10 1 9 6 2
918S-A C-1 0 1 0 60 10 1 9 2 9
918S-A C-1 80 1 80 60 10 1 9 2 1
918S-A C-1 90 1 90 60 10 1 9 2 2
918S-A C-1 00 1 00 60 10 1 9 0 2 ●
918S-A C-1 10 1 10 6 11 16 8 9 2
918S-A C-1 20 1 20 6 11 16 8 2 8 ●
918S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 6 2 60
918S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 2 62
918S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 2 6 ●
918S-A C-1 60 1 60 6 11 16 8 1 2 66
918S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 0 2 68
918S-A C-1 80 1 80 6 11 16 8 2 8 2 69
918S-A C-1 90 1 90 6 11 16 8 2 2 1
918S-A C-1 00 1 00 6 11 16 8 2 2 ●
918S-A C-1 10 1 10 6 11 16 8 2 2
918S-A C-1 20 1 20 6 11 16 8 2 2 2
918S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 2 1 2 8 ●
918S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 1 9 2 80
918S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 1 8 2 82

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A C-1 60 1 60 6 11 16 8 1 6 2 8
918S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 1 2 86
918S-A C-1 80 1 80 6 11 16 8 1 2 88 ●
918S-A C-1 90 1 90 6 11 16 8 1 2 2 89
918S-A C-1600 16 00 6 11 16 8 1 0 2 91 ●
918S-A C-16 0 16 0 12 18 8 8 00
918S-A C-16 0 16 0 12 18 8 8 0 0
918S-A C-1680 16 80 12 18 8 8 06
918S-A C-1 00 1 00 12 18 8 09
918S-A C-1 0 1 0 12 18 8 6 8 18
918S-A C-1 0 1 0 12 18 8 6 22
918S-A C-1 80 1 80 12 18 8 6 2
918S-A C-1800 18 00 12 18 8 6 0 28
918S-A C-18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
918S-A C-18 0 18 0 9 1 1 20 0 1 0 0
918S-A C-1880 18 80 9 1 1 20 0 0 8 2
918S-A C-1900 19 00 9 1 1 20 0 0 6
918S-A C-19 0 19 0 9 1 1 20 0 9 8
918S-A C-1960 19 60 9 1 1 20 0 9 6
918S-A C-1980 19 80 9 1 1 20 0 9 60
918S-A C-2000 20 00 9 1 1 20 0 9 0 6

иаметр сверла  мм опуск C(m ) опуск ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

 верла с внутренним охлаждением дл  высоко ффективной обработки стали
D918S-A3C 3DAICrN/

TiSiN
SHANK
DIN
6535HA

родолжение родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   091 Рекомендуемые данные режимов резани   091



022 023

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

 верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки стали  верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки сталиD918S-A5N 5DAICrN/
TiSiN

SHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A -0 00 00 28 66 6 6 2 0 ●
918S-A -0 10 10 28 66 6 6 2 0 6 ●
918S-A -0 20 20 28 66 6 6 2 2 0 8 ●
918S-A -0 0 0 28 66 6 6 2 1 0 60 ●
918S-A -0 0 0 28 66 6 6 22 9 0 62 ●
918S-A -0 0 0 28 66 6 6 22 8 0 6 ●
918S-A -0 60 60 28 66 6 6 22 6 0 66 ●
918S-A -0 0 0 28 66 6 6 22 0 6 ●
918S-A -0 80 80 6 6 6 0 0 69 ●
918S-A -0 90 90 6 6 6 0 2 0 1 ●
918S-A -0 00 00 6 6 6 0 0 0 ●
918S-A -0 0 0  6 6 6 29 9 0
918S-A -0 10 10 6 6 6 29 9 0 ●
918S-A -0 20 20 6 6 6 29 0 6 ●
918S-A -0 0 0 6 6 6 29 6 0 8 ●
918S-A -0 0 0 6 6 6 29 0 80 ●
918S-A -0 0 0 6 6 6 29 0 82 ●
918S-A -0 60 60 6 6 6 29 1 0 8 ●
918S-A -0 6 6  6 6 6 29 0 0 8
918S-A -0 0 0 6 6 6 29 0 0 86 ●
918S-A -0 80 80 82 6 6 6 8 0 8 ●
918S-A -0 90 90 82 6 6 6 0 89 ●
918S-A -0 00 00 82 6 6 6 0 91 ●
918S-A -0 10 10 82 6 6 6 0 9 ●
918S-A -0 1 1  82 6 6 6 0 9
918S-A -0 20 20 82 6 6 6 2 0 9 ●
918S-A -0 0 0 82 6 6 6 1 0 96 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A -0 0 0 82 6 6 9 0 98 ●
918S-A -0 0 0 82 6 6 8 1 00 ●
918S-A -0  82 6 6 1 01 ●
918S-A -0 60 60 82 6 6 6 1 02 ●
918S-A -0 0 0 82 6 6 1 0 ●
918S-A -0 80 80 82 6 6 1 06 ●
918S-A -0 90 90 82 6 6 2 1 0 ●
918S-A -0600 6 00 82 6 6 0 1 09 ●
918S-A -060 6 0  91 8 6 9 1 10
918S-A -0610 6 10 91 8 6 9 1 11 ●
918S-A -0620 6 20 91 8 6 1 1 ●
918S-A -06 0 6 0 91 8 6 6 1 1 ●
918S-A -06 0 6 0 91 8 6 1 16 ●
918S-A -06 0 6 0 91 8 6 1 18 ●
918S-A -0660 6 60 91 8 6 1 1 20 ●
918S-A -06 0 6 0 91 8 6 0 1 22 ●
918S-A -0680 6 80 91 8 6 2 8 1 2 ●
918S-A -0690 6 90 91 8 6 2 1 26 ●
918S-A -0 00 00 91 8 6 2 1 2 ●
918S-A -0 10 10 91 8 6 2 1 29 ●
918S-A -0 20 20 91 8 6 2 2 1 1 ●
918S-A -0 0 0 91 8 6 2 1 1 ●
918S-A -0 0 0 91 8 6 1 9 1 ●
918S-A -0 0 0 91 8 6 1 8 1 6 ●
918S-A -0 60 60 91 8 6 1 6 1 8 ●
918S-A -0 0 0 91 8 6 1 1 0 ●
918S-A -0 80 80 91 8 6 1 1 2 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A -1080 10 80 1 118 12 8 1 9
918S-A -1090 10 90 1 118 12 1 98 ●
918S-A -1100 11 00 1 118 12 2 00 ●
918S-A -1110 11 10 1 118 12 2 02 ●
918S-A -1120 11 20 1 118 12 2 2 0 ●
918S-A -11 0 11 0 1 118 12 1 2 06 ●
918S-A -11 0 11 0 1 118 12 9 2 0 ●
918S-A -11 0 11 0 1 118 12 8 2 09 ●
918S-A -1160 11 60 1 118 12 6 2 11 ●
918S-A -11 0 11 0 1 118 12 2 1 ●
918S-A -1180 11 80 1 118 12 2 1 ●
918S-A -1190 11 90 1 118 12 2 2 1 ●
918S-A -1200 12 00 1 118 12 0 2 18 ●
918S-A -1210 12 10 12 1 8 9 2 20
918S-A -1220 12 20 12 1 8 2 22 ●
918S-A -12 0 12 0 12 1 8 6 2 2 ●
918S-A -12 0 12 0 12 1 8 2 26
918S-A -12 0 12 0 12 1 8 2 2 ●
918S-A -1260 12 60 12 1 8 1 2 29 ●
918S-A -12 0 12 0 12 1 8 0 2 1
918S-A -1280 12 80 12 1 8 2 ●
918S-A -1290 12 90 12 1 2
918S-A -1 00 1 00 12 1 2 ●
918S-A -1 10 1 10 12 1 2 8 ●
918S-A -1 20 1 20 12 1 2 2 0
918S-A -1 0 1 0 12 1 1 2 2 ●
918S-A -1 0 1 0 12 1 6 9 2

D918S-A5N 5DAICrN/
TiSiN

SHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A -0 90 90 91 8 6 1 2 1 ●
918S-A -0800 8 00 91 8 6 1 0 1 6 ●
918S-A -0810 8 10 61 10 10 0 8 9 1 ●
918S-A -0820 8 20 61 10 10 0 8 1 9 ●
918S-A -0860 8 60 61 10 10 0 8 1 1 ●
918S-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 0 1 8 ●
918S-A -0880 8 80 61 10 10 0 8 1 60 ●
918S-A -0890 8 90 61 10 10 0 1 62 ●
918S-A -0900 9 00 61 10 10 0 1 6 ●
918S-A -0910 9 10 61 10 10 0 1 66 ●
918S-A -0920 9 20 61 10 10 0 2 1 6 ●
918S-A -09 0 9 0 61 10 10 0 1 1 69 ●
918S-A -09 0 9 0 61 10 10 0 6 9 1 1 ●
918S-A -09 0 9 0 61 10 10 0 6 8 1 ●
918S-A -09 9  61 10 10 0 6 1
918S-A -0960 9 60 61 10 10 0 6 6 1 ●
918S-A -09 0 9 0 61 10 10 0 6 1 ●
918S-A -0980 9 80 61 10 10 0 6 1 8 ●
918S-A -0990 9 90 61 10 10 0 6 2 1 80 ●
918S-A -1000 10 00 61 10 10 0 6 0 1 82 ●
918S-A -1010 10 10 1 118 12 9 1 8 ●
918S-A -1020 10 20 1 118 12 1 86 ●
918S-A -10 0 10 0 1 118 12 6 1 8 ●
918S-A -10 0 10 0 1 118 12 1 89 ●
918S-A -10 0 10 0 1 118 12 1 91 ●
918S-A -1060 10 60 1 118 12 1 1 9 ●
918S-A -10 0 10 0 1 118 12 0 1 9 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20     диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   091 Рекомендуемые данные режимов резани   091



024 025

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A -1 0 1 0 12 1 6 8 2 6 ●
918S-A -1 60 1 60 12 1 6 6 2
918S-A -1 0 1 0 12 1 6 2 9
918S-A -1 80 1 80 12 1 6 2 1
918S-A -1 90 1 90 12 1 6 2 2
918S-A -1 00 1 00 12 1 6 0 2 ●
918S-A -1 10 1 10 8 1 16 8 61 9 2
918S-A -1 20 1 20 8 1 16 8 61 2 8 ●
918S-A -1 2 1 2  8 1 16 8 61 6 2 9
918S-A -1 0 1 0 8 1 16 8 61 6 2 60 ●
918S-A -1 0 1 0 8 1 16 8 61 2 62
918S-A -1 0 1 0 8 1 16 8 61 2 6 ●
918S-A -1 60 1 60 8 1 16 8 61 1 2 66 ●
918S-A -1 0 1 0 8 1 16 8 61 0 2 68
918S-A -1 80 1 80 8 1 16 8 60 8 2 69
918S-A -1 90 1 90 8 1 16 8 60 2 1 ●
918S-A -1 00 1 00 8 1 16 8 60 2 ●
918S-A -1 10 1 10 8 1 16 8 60 2
918S-A -1 20 1 20 8 1 16 8 60 2 2
918S-A -1 0 1 0 8 1 16 8 60 1 2 8

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A -1 0 1 0 8 1 16 8 9 9 2 80
918S-A -1 0 1 0 8 1 16 8 9 8 2 82
918S-A -1 60 1 60 8 1 16 8 9 6 2 8
918S-A -1 0 1 0 8 1 16 8 9 2 86
918S-A -1 80 1 80 8 1 16 8 9 2 88
918S-A -1 90 1 90 8 1 16 8 9 2 2 89
918S-A -1600 16 00 8 1 16 8 9 0 2 91 ●
918S-A -16 0 16 0 9 1 18 8 68 00
918S-A -1660 16 60 9 1 18 8 68 1 02
918S-A -1680 16 80 9 1 18 8 6 8 06
918S-A -1 00 1 00 9 1 18 8 6 09
918S-A -1 0 1 0 9 1 18 8 66 8 18
918S-A -1 0 1 0 9 1 18 8 66 22
918S-A -1 80 1 80 9 1 18 8 66 2
918S-A -1800 18 00 9 1 18 8 66 0 28
918S-A -18 0 18 0 101 1 20 0
918S-A -1860 18 60 101 1 20 0 1 8
918S-A -1900 19 00 101 1 20 0 2 6
918S-A -19 0 19 0 101 1 20 0 1 8
918S-A -2000 20 00 101 1 20 0 1 0 6

D918S-A5N 5DAICrN/
TiSiN

SHANK
DIN
6535HA

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

 верла с внутренним охлаждением дл  высоко ффективной обработки стали
D918S-A5C 5DAICrN/

TiSiN
SHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A C-0 00 00 28 66 6 6 2 0 ●
918S-A C-0 10 10 28 66 6 6 2 0 6 ●
918S-A C-0 20 20 28 66 6 6 2 2 0 8 ●
918S-A C-0 0 0 28 66 6 6 2 1 0 60 ●
918S-A C-0 0 0 28 66 6 6 22 9 0 62 ●
918S-A C-0 0 0 28 66 6 6 22 8 0 6 ●
918S-A C-0 60 60 28 66 6 6 22 6 0 66 ●
918S-A C-0 0 0 28 66 6 6 22 0 6 ●
918S-A C-0 80 80 6 6 6 0 0 69 ●
918S-A C-0 90 90 6 6 6 0 2 0 1 ●
918S-A C-0 00 00 6 6 6 0 0 0 ●
918S-A C-0 10 10 6 6 6 29 9 0 ●
918S-A C-0 20 20 6 6 6 29 0 6 ●
918S-A C-0 0 0 6 6 6 29 6 0 8 ●
918S-A C-0 0 0 6 6 6 29 0 80 ●
918S-A C-0 0 0 6 6 6 29 0 82 ●
918S-A C-0 60 60 6 6 6 29 1 0 8 ●
918S-A C-0 0 0 6 6 6 29 0 0 86 ●
918S-A C-0 80 80 82 6 6 6 8 0 8 ●
918S-A C-0 90 90 82 6 6 6 0 89 ●
918S-A C-0 00 00 82 6 6 6 0 91 ●
918S-A C-0 10 10 82 6 6 6 0 9 ●
918S-A C-0 20 20 82 6 6 6 2 0 9 ●
918S-A C-0 0 0 82 6 6 6 1 0 96 ●
918S-A C-0 0 0 82 6 6 9 0 98 ●
918S-A C-0 0 0 82 6 6 8 1 00 ●
918S-A C-0  82 6 6 1 01

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A C-0 60 60 82 6 6 6 1 02 ●
918S-A C-0 0 0 82 6 6 1 0 ●
918S-A C-0 80 80 82 6 6 1 06 ●
918S-A C-0 90 90 82 6 6 2 1 0 ●
918S-A C-0600 6 00 82 6 6 0 1 09 ●
918S-A C-0610 6 10 91 8 6 9 1 11 ●
918S-A C-0620 6 20 91 8 6 1 1 ●
918S-A C-06 0 6 0 91 8 6 6 1 1 ●
918S-A C-06 0 6 0 91 8 6 1 16 ●
918S-A C-06 0 6 0 91 8 6 1 18 ●
918S-A C-0660 6 60 91 8 6 1 1 20 ●
918S-A C-06 0 6 0 91 8 6 0 1 22 ●
918S-A C-0680 6 80 91 8 6 2 8 1 2 ●
918S-A C-0690 6 90 91 8 6 2 1 26 ●
918S-A C-0 00 00 91 8 6 2 1 2 ●
918S-A C-0 10 10 91 8 6 2 1 29 ●
918S-A C-0 20 20 91 8 6 2 2 1 1 ●
918S-A C-0 0 0 91 8 6 2 1 1 ●
918S-A C-0 0 0 91 8 6 1 9 1 ●
918S-A C-0 0 0 91 8 6 1 8 1 6 ●
918S-A C-0 60 60 91 8 6 1 6 1 8 ●
918S-A C-0 0 0 91 8 6 1 1 0 ●
918S-A C-0 80 80 91 8 6 1 1 2 ●
918S-A C-0 90 90 91 8 6 1 2 1 ●
918S-A C-0800 8 00 91 8 6 1 0 1 6 ●
918S-A C-0810 8 10 61 10 10 0 8 9 1 ●
918S-A C-0820 8 20 61 10 10 0 8 1 9 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

 верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки стали

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   091 Рекомендуемые данные режимов резани   091



026 027

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

 верла с внутренним охлаждением дл  высоко ффективной обработки стали  верла с внутренним охлаждением дл  высоко ффективной обработки стали
D918S-A5C 5DAICrN/

TiSiN
SHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A C-08 0 8 0 61 10 10 0 8 6 1 1 ●
918S-A C-08 0 8 0 61 10 10 0 8 1 ●
918S-A C-08 0 8 0 61 10 10 0 8 1 ●
918S-A C-0860 8 60 61 10 10 0 8 1 1 ●
918S-A C-08 0 8 0 61 10 10 0 8 0 1 8 ●
918S-A C-0880 8 80 61 10 10 0 8 1 60 ●
918S-A C-0890 8 90 61 10 10 0 1 62 ●
918S-A C-0900 9 00 61 10 10 0 1 6 ●
918S-A C-0910 9 10 61 10 10 0 1 66 ●
918S-A C-0920 9 20 61 10 10 0 2 1 6 ●
918S-A C-09 0 9 0 61 10 10 0 1 1 69 ●
918S-A C-09 0 9 0 61 10 10 0 6 9 1 1 ●
918S-A C-09 0 9 0 61 10 10 0 6 8 1 ●
918S-A C-0960 9 60 61 10 10 0 6 6 1 ●
918S-A C-09 0 9 0 61 10 10 0 6 1 ●
918S-A C-0980 9 80 61 10 10 0 6 1 8 ●
918S-A C-0990 9 90 61 10 10 0 6 2 1 80 ●
918S-A C-1000 10 00 61 10 10 0 6 0 1 82 ●
918S-A C-1010 10 10 1 118 12 9 1 8 ●
918S-A C-1020 10 20 1 118 12 1 86 ●
918S-A C-10 0 10 0 1 118 12 6 1 8 ●
918S-A C-10 0 10 0 1 118 12 1 89 ●
918S-A C-10 0 10 0 1 118 12 1 91 ●
918S-A C-1060 10 60 1 118 12 1 1 9 ●
918S-A C-10 0 10 0 1 118 12 0 1 9 ●
918S-A C-1080 10 80 1 118 12 8 1 9 ●
918S-A C-1090 10 90 1 118 12 1 98 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A C-1100 11 00 1 118 12 2 00 ●
918S-A C-1110 11 10 1 118 12 2 02 ●
918S-A C-1120 11 20 1 118 12 2 2 0 ●
918S-A C-11 0 11 0 1 118 12 1 2 06
918S-A C-11 0 11 0 1 118 12 9 2 0 ●
918S-A C-11 11  1 118 12 8 2 08
918S-A C-11 0 11 0 1 118 12 8 2 09 ●
918S-A C-1160 11 60 1 118 12 6 2 11 ●
918S-A C-11 0 11 0 1 118 12 2 1 ●
918S-A C-1180 11 80 1 118 12 2 1 ●
918S-A C-1190 11 90 1 118 12 2 2 1 ●
918S-A C-1200 12 00 1 118 12 0 2 18 ●
918S-A C-1210 12 10 12 1 8 9 2 20
918S-A C-1220 12 20 12 1 8 2 22 ●
918S-A C-12 0 12 0 12 1 8 6 2 2 ●
918S-A C-12 0 12 0 12 1 8 2 26
918S-A C-12 0 12 0 12 1 8 2 2 ●
918S-A C-1260 12 60 12 1 8 1 2 29
918S-A C-12 0 12 0 12 1 8 0 2 1 ●
918S-A C-1280 12 80 12 1 8 2
918S-A C-1290 12 90 12 1 2 ●
918S-A C-1 00 1 00 12 1 2 ●
918S-A C-1 10 1 10 12 1 2 8
918S-A C-1 20 1 20 12 1 2 2 0
918S-A C-1 0 1 0 12 1 1 2 2
918S-A C-1 0 1 0 12 1 6 9 2
918S-A C-1 0 1 0 12 1 6 8 2 6 ●

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A C-1 60 1 60 12 1 6 6 2
918S-A C-1 0 1 0 12 1 6 2 9 ●
918S-A C-1 80 1 80 12 1 6 2 1 ●
918S-A C-1 90 1 90 12 1 6 2 2
918S-A C-1 00 1 00 12 1 6 0 2 ●
918S-A C-1 10 1 10 8 1 16 8 61 9 2
918S-A C-1 20 1 20 8 1 16 8 61 2 8 ●
918S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 61 6 2 60
918S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 61 2 62
918S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 61 2 6 ●
918S-A C-1 60 1 60 8 1 16 8 61 1 2 66
918S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 61 0 2 68
918S-A C-1 80 1 80 8 1 16 8 60 8 2 69
918S-A C-1 90 1 90 8 1 16 8 60 2 1
918S-A C-1 00 1 00 8 1 16 8 60 2 ●
918S-A C-1 0 1 0  8 1 16 8 60 2
918S-A C-1 10 1 10 8 1 16 8 60 2 ●
918S-A C-1 20 1 20 8 1 16 8 60 2 2 ●
918S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 60 1 2 8
918S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 9 9 2 80
918S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 9 8 2 82 ●
918S-A C-1 60 1 60 8 1 16 8 9 6 2 8

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
918S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 9 2 86
918S-A C-1 80 1 80 8 1 16 8 9 2 88 ●
918S-A C-1 90 1 90 8 1 16 8 9 2 2 89
918S-A C-1600 16 00 8 1 16 8 9 0 2 91 ●
918S-A C-16 0 16 0 9 1 18 8 68 00
918S-A C-16 0 16 0 9 1 18 8 68 0 0
918S-A C-1680 16 80 9 1 18 8 6 8 06
918S-A C-1690 16 90 9 1 18 8 6 08
918S-A C-1 00 1 00 9 1 18 8 6 09
918S-A C-1 20 1 20 9 1 18 8 6 2 1
918S-A C-1 0 1 0 9 1 18 8 66 8 18
918S-A C-1 0 1 0 9 1 18 8 66 22
918S-A C-1 80 1 80 9 1 18 8 66 2
918S-A C-1800 18 00 9 1 18 8 66 0 28
918S-A C-18 0 18 0 101 1 20 0
918S-A C-1860 18 60 101 1 20 0 1 8
918S-A C-1880 18 80 101 1 20 0 2 8 2
918S-A C-1900 19 00 101 1 20 0 2 6
918S-A C-19 0 19 0 101 1 20 0 2 1 1
918S-A C-19 0 19 0 101 1 20 0 1 8
918S-A C-1980 19 80 101 1 20 0 1 60
918S-A C-2000 20 00 101 1 20 0 1 0 6

D918S-A5C 5DAICrN/
TiSiN

SHANK
DIN
6535HA

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   091 Рекомендуемые данные режимов резани   091



028 029

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

 верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки 
нержаве щей стали

 верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки 
нержаве щей стали

D968S-A3N AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -0100 1 00 0 0 18 ●
968S-A -0110 1 10 0 0 20 ●
968S-A -0120 1 20 0 2 0 22 ●
968S-A -01 0 1 0 0 1 0 2 ●
968S-A -01 0 1 0 0 9 0 2 ●
968S-A -01 0 1 0 9 8 6 8 0 2 ●
968S-A -0160 1 60 9 8 6 6 0 29 ●
968S-A -01 1 9 8 6 0 2 ●
968S-A -0180 1 80 9 8 6 0 ●
968S-A -0190 1 90 9 8 6 2 0 ●
968S-A -0200 2 00 1 6 10 0 0 6 ●
968S-A -0210 2 10 1 6 9 9 0 8 ●
968S-A -0220 2 20 1 6 9 0 0 ●
968S-A -02 0 2 0 1 6 9 6 0 2 ●
968S-A -02 0 2 0 1 1 0 ●
968S-A -02 0 2 0 1 1 0 ●
968S-A -0260 2 60 1 1 1 0 ●
968S-A -02 0 2 0 1 1 0 0 9 ●
968S-A -0280 2 80 1 12 8 0 1 ●
968S-A -0290 2 90 1 12 0 ●
968S-A -029 2 9 1 12 6 0 ●
968S-A -0 00 00 20 62 6 6 1 0 ●
968S-A -0 0 0 20 62 6 6 1 0 6
968S-A -0 10 10 20 62 6 6 1 0 6 ●
968S-A -0 1 1 20 62 6 6 1 0 ●
968S-A -0 20 20 20 62 6 6 1 2 0 8 ●
968S-A -0 2 2 20 62 6 6 1 1 0 9 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -0 0 0 20 62 6 6 1 1 0 60 ●
968S-A -0 0 0 20 62 6 6 1 9 0 62 ●
968S-A -0 0 0 20 62 6 6 1 8 0 6 ●
968S-A -0 60 60 20 62 6 6 1 6 0 66 ●
968S-A -0 0 0 20 62 6 6 1 0 6 ●
968S-A -0 80 80 2 66 6 6 18 0 69 ●
968S-A -0 90 90 2 66 6 6 18 2 0 1 ●
968S-A -0 00 00 2 66 6 6 18 0 0 ●
968S-A -0 10 10 2 66 6 6 1 9 0 ●
968S-A -0 20 20 2 66 6 6 1 0 6 ●
968S-A -0 0 0 2 66 6 6 1 6 0 8 ●
968S-A -0 0 0 2 66 6 6 1 0 80 ●
968S-A -0 0 0 2 66 6 6 1 0 82 ●
968S-A -0 60 60 2 66 6 6 1 1 0 8 ●
968S-A -0 6 6 2 66 6 6 1 0 0 8 ●
968S-A -0 0 0 2 66 6 6 1 0 0 86 ●
968S-A -0 80 80 28 66 6 6 20 8 0 8 ●
968S-A -0 90 90 28 66 6 6 20 0 89 ●
968S-A -0 00 00 28 66 6 6 20 0 91 ●
968S-A -0 10 10 28 66 6 6 20 0 9 ●
968S-A -0 1 1 28 66 6 6 20 0 9 ●
968S-A -0 20 20 28 66 6 6 20 2 0 9 ●
968S-A -0 0 0 28 66 6 6 20 1 0 96 ●
968S-A -0 0 0 28 66 6 6 19 9 0 98 ●
968S-A -0 0 0 28 66 6 6 19 8 1 00 ●
968S-A -0 28 66 6 6 19 1 01 ●
968S-A -0 60 60 28 66 6 6 19 6 1 02 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

D968S-A3N AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -0 0 0 28 66 6 6 19 1 0 ●
968S-A -0 80 80 28 66 6 6 19 1 06 ●
968S-A -0 90 90 28 66 6 6 19 2 1 0 ●
968S-A -0600 6 00 28 66 6 6 19 0 1 09 ●
968S-A -060 6 0 9 8 6 2 9 1 10 ●
968S-A -0610 6 10 9 8 6 2 9 1 11 ●
968S-A -0620 6 20 9 8 6 2 1 1 ●
968S-A -06 0 6 0 9 8 6 2 6 1 1 ●
968S-A -06 0 6 0 9 8 6 2 1 16 ●
968S-A -06 0 6 0 9 8 6 2 1 18 ●
968S-A -0660 6 60 9 8 6 2 1 1 20 ●
968S-A -06 0 6 0 9 8 6 2 0 1 22 ●
968S-A -0680 6 80 9 8 6 2 8 1 2 ●
968S-A -0690 6 90 9 8 6 2 1 26 ●
968S-A -0 00 00 9 8 6 2 1 2 ●
968S-A -0 10 10 1 9 8 6 0 1 29 ●
968S-A -0 20 20 1 9 8 6 0 2 1 1 ●
968S-A -0 0 0 1 9 8 6 0 1 1 ●
968S-A -0 0 0 1 9 8 6 29 9 1 ●
968S-A -0 1 9 8 6 29 8 1 6 ●
968S-A -0 0 0 1 9 8 6 29 8 1 6 ●
968S-A -0 1 9 8 6 29 1 ●
968S-A -0 60 60 1 9 8 6 29 6 1 8 ●
968S-A -0 0 0 1 9 8 6 29 1 0
968S-A -0 80 80 1 9 8 6 29 1 2 ●
968S-A -0 90 90 1 9 8 6 29 2 1 ●
968S-A -0800 8 00 1 9 8 6 29 0 1 6 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -0810 8 10 89 10 0 9 1 ●
968S-A -0820 8 20 89 10 0 1 9 ●
968S-A -08 0 8 0 89 10 0 6 1 1 ●
968S-A -08 0 8 0 89 10 0 1 ●
968S-A -08 0 8 0 89 10 0 1 ●
968S-A -0860 8 60 89 10 0 1 1 ●
968S-A -08 0 8 0 89 10 0 0 1 8 ●
968S-A -0880 8 80 89 10 0 8 1 60 ●
968S-A -0890 8 90 89 10 0 1 62 ●
968S-A -0900 9 00 89 10 0 1 6 ●
968S-A -0910 9 10 89 10 0 1 66 ●
968S-A -0920 9 20 89 10 0 2 1 6 ●
968S-A -09 0 9 0 89 10 0 1 1 69 ●
968S-A -09 9 89 10 0 0 1 0 ●
968S-A -09 0 9 0 89 10 0 2 9 1 1 ●
968S-A -09 9 89 10 0 2 8 1 2 ●
968S-A -09 0 9 0 89 10 0 2 8 1 ●
968S-A -09 9 89 10 0 2 1 ●
968S-A -0960 9 60 89 10 0 2 6 1 ●
968S-A -09 0 9 0 89 10 0 2 1 ●
968S-A -0980 9 80 89 10 0 2 1 8 ●
968S-A -0990 9 90 89 10 0 2 2 1 80 ●
968S-A -1000 10 00 89 10 0 2 0 1 82 ●
968S-A -1010 10 10 102 12 9 9 1 8 ●
968S-A -1020 10 20 102 12 9 1 86 ●
968S-A -102 10 2 102 12 9 6 1 8 ●
968S-A -10 0 10 0 102 12 9 6 1 8 ●

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



030 031

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -10 0 10 0 102 12 9 1 89 ●
968S-A -10 0 10 0 102 12 9 1 91 ●
968S-A -1060 10 60 102 12 9 1 1 9 ●
968S-A -10 0 10 0 102 12 9 0 1 9
968S-A -1080 10 80 102 12 8 8 1 9 ●
968S-A -1090 10 90 102 12 8 1 98
968S-A -1100 11 00 102 12 8 2 00 ●
968S-A -1110 11 10 102 12 8 2 02 ●
968S-A -1120 11 20 102 12 8 2 2 0 ●
968S-A -11 0 11 0 102 12 8 1 2 06 ●
968S-A -11 0 11 0 102 12 9 2 0 ●
968S-A -11 0 11 0 102 12 8 2 09 ●
968S-A -1160 11 60 102 12 6 2 11 ●
968S-A -11 0 11 0 102 12 2 1 ●
968S-A -1180 11 80 102 12 2 1 ●
968S-A -1190 11 90 102 12 2 2 1 ●
968S-A -1200 12 00 102 12 0 2 18 ●
968S-A -1210 12 10 60 10 1 1 9 2 20 ●
968S-A -1220 12 20 60 10 1 1 2 22
968S-A -122 12 2 60 10 1 1 6 2 2
968S-A -12 0 12 0 60 10 1 1 6 2 2
968S-A -12 0 12 0 60 10 1 1 2 26 ●
968S-A -12 0 12 0 60 10 1 1 2 2 ●
968S-A -1260 12 60 60 10 1 1 1 2 29
968S-A -12 0 12 0 60 10 1 1 0 2 1 ●
968S-A -12 12 60 10 1 0 9 2 2
968S-A -1280 12 80 60 10 1 0 8 2

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -1290 12 90 60 10 1 0 2
968S-A -1 00 1 00 60 10 1 0 2 ●
968S-A -1 10 1 10 60 10 1 0 2 8 ●
968S-A -1 20 1 20 60 10 1 0 2 2 0
968S-A -1 0 1 0 60 10 1 0 1 2 2
968S-A -1 0 1 0 60 10 1 9 9 2
968S-A -1 0 1 0 60 10 1 9 8 2 6 ●
968S-A -1 0 1 0 60 10 1 9 2 9
968S-A -1 80 1 80 60 10 1 9 2 1
968S-A -1 90 1 90 60 10 1 9 2 2
968S-A -1 00 1 00 60 10 1 9 0 2 ●
968S-A -1 10 1 10 6 11 16 8 9 2
968S-A -1 20 1 20 6 11 16 8 2 8
968S-A -1 2 1 2 6 11 16 8 6 2 9
968S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 6 2 60
968S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 2 62
968S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 2 6 ●
968S-A -1 60 1 60 6 11 16 8 1 2 66
968S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 0 2 68
968S-A -1 1 6 11 16 8 2 9 2 68
968S-A -1 80 1 80 6 11 16 8 2 8 2 69
968S-A -1 90 1 90 6 11 16 8 2 2 1
968S-A -1 00 1 00 6 11 16 8 2 2 ●
968S-A -1 10 1 10 6 11 16 8 2 2
968S-A -1 20 1 20 6 11 16 8 2 2 2 ●
968S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 2 1 2 8
968S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 1 9 2 80

D968S-A3N AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 1 8 2 82
968S-A -1 0 1 0 6 11 16 8 1 2 86
968S-A -1 80 1 80 6 11 16 8 1 2 88
968S-A -1 90 1 90 6 11 16 8 1 2 2 89
968S-A -1600 16 00 6 11 16 8 1 0 2 91 ●
968S-A -1620 16 20 12 18 8 8 2 9
968S-A -16 0 16 0 12 18 8 8 6 2 9
968S-A -16 0 16 0 12 18 8 8 2 98
968S-A -16 0 16 0 12 18 8 8 00
968S-A -1660 16 60 12 18 8 8 1 02
968S-A -16 0 16 0 12 18 8 8 0 0
968S-A -16 16 12 18 8 9 0
968S-A -1680 16 80 12 18 8 8 06
968S-A -1 00 1 00 12 18 8 09 ●
968S-A -1 20 1 20 12 18 8 2 1
968S-A -1 0 1 0 12 18 8 1 1

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -1 0 1 0 12 18 8 6 9 1
968S-A -1 0 1 0 12 18 8 6 8 18
968S-A -1 60 1 60 12 18 8 6 6 20
968S-A -1 0 1 0 12 18 8 6 22
968S-A -1 80 1 80 12 18 8 6 2
968S-A -1800 18 00 12 18 8 6 0 28 ●
968S-A -18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
968S-A -18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
968S-A -1860 18 60 9 1 1 20 0 1 1 8
968S-A -1880 18 80 9 1 1 20 0 0 8 2
968S-A -1900 19 00 9 1 1 20 0 0 6
968S-A -1910 19 10 9 1 1 20 0 0 8
968S-A -19 0 19 0 9 1 1 20 0 9 8
968S-A -1980 19 80 9 1 1 20 0 9 60
968S-A -1990 19 90 9 1 1 20 0 9 2 62
968S-A -2000 20 00 9 1 1 20 0 9 0 6 ●

D968S-A3N AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки 

нержаве щей стали
 верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки 

нержаве щей стали

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



032 033

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

AITiN
nano

 верла с внутренним охлаждением дл  высоко ффективной обработки 
нержаве щей стали

 верла с внутренним охлаждением дл  высоко ффективной обработки 
нержаве щей стали

D968S-A3C 3DSHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A C-0 00 00 20 62 6 6 1 0 ●
968S-A C-0 10 10 20 62 6 6 1 0 6 ●
968S-A C-0 20 20 20 62 6 6 1 2 0 8
968S-A C-0 2 2 20 62 6 6 1 1 0 9 ●
968S-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 1 0 60 ●
968S-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 9 0 62 ●
968S-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 8 0 6 ●
968S-A C-0 60 60 20 62 6 6 16 6 0 66 ●
968S-A C-0 0 0 20 62 6 6 16 0 6 ●
968S-A C-0 80 80 2 66 6 6 18 0 69 ●
968S-A C-0 90 90 2 66 6 6 18 2 0 1 ●
968S-A C-0 00 00 2 66 6 6 18 0 0 ●
968S-A C-0 10 10 2 66 6 6 1 9 0 ●
968S-A C-0 20 20 2 66 6 6 1 0 6 ●
968S-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 6 0 8
968S-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 0 80 ●
968S-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 0 82 ●
968S-A C-0 60 60 2 66 6 6 1 1 0 8 ●
968S-A C-0 6 6 2 66 6 6 29 0 0 8 ●
968S-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 0 0 86 ●
968S-A C-0 80 80 28 66 6 6 28 8 0 8 ●
968S-A C-0 90 90 28 66 6 6 20 0 89 ●
968S-A C-0 00 00 28 66 6 6 20 0 91 ●
968S-A C-0 10 10 28 66 6 6 28 0 9 ●
968S-A C-0 1 1 28 66 6 6 20 0 9 ●
968S-A C-0 20 20 28 66 6 6 28 2 0 9 ●
968S-A C-0 0 0 28 66 6 6 28 1 0 96 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A C-0 0 0 28 66 6 6 19 9 0 98 ●
968S-A C-0 0 0 28 66 6 6 19 8 1 00 ●
968S-A C-0 28 66 6 6 19 1 01 ●
968S-A C-0 60 60 28 66 6 6 19 6 1 02 ●
968S-A C-0 0 0 28 66 6 6 1 0 ●
968S-A C-0 80 80 28 66 6 6 1 06 ●
968S-A C-0 90 90 28 66 6 6 19 2 1 0 ●
968S-A C-0600 6 00 28 66 6 6 19 0 1 09 ●
968S-A C-0610 6 10 9 8 6 2 9 1 11 ●
968S-A C-0620 6 20 9 8 6 1 1 ●
968S-A C-06 0 6 0 9 8 6 6 1 1 ●
968S-A C-06 0 6 0 9 8 6 1 16 ●
968S-A C-06 0 6 0 9 8 6 2 1 18 ●
968S-A C-0660 6 60 9 8 6 1 1 20
968S-A C-06 0 6 0 9 8 6 0 1 22 ●
968S-A C-0680 6 80 9 8 6 2 8 1 2 ●
968S-A C-0690 6 90 9 8 6 2 1 26 ●
968S-A C-0 00 00 9 8 6 2 1 2 ●
968S-A C-0 10 10 1 9 8 6 0 1 29 ●
968S-A C-0 20 20 1 9 8 6 0 2 1 1
968S-A C-0 0 0 1 9 8 6 0 1 1 ●
968S-A C-0 0 0 1 9 8 6 1 9 1 ●
968S-A C-0 1 9 8 6 29 8 1 6 ●
968S-A C-0 0 0 1 9 8 6 1 8 1 6
968S-A C-0 1 9 8 6 1 1 ●
968S-A C-0 60 60 1 9 8 6 29 6 1 8 ●
968S-A C-0 0 0 1 9 8 6 1 1 0 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

AITiN
nanoD968S-A3C 3DSHANK

DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A C-0 1 9 8 6 1 1 1 ●
968S-A C-0 80 80 1 9 8 6 1 1 2 ●
968S-A C-0 90 90 1 9 8 6 1 2 1 ●
968S-A C-0800 8 00 1 9 8 6 1 0 1 6 ●
968S-A C-0810 8 10 89 10 0 0 9 1 ●
968S-A C-081 8 1 89 10 0 8 1 8 ●
968S-A C-0820 8 20 89 10 0 8 1 9 ●
968S-A C-08 0 8 0 89 10 0 6 1 1 ●
968S-A C-08 0 8 0 89 10 0 8 1 ●
968S-A C-08 0 8 0 89 10 0 8 1 ●
968S-A C-0860 8 60 89 10 0 1 1
968S-A C-08 0 8 0 89 10 0 0 1 8 ●
968S-A C-0880 8 80 89 10 0 8 1 60 ●
968S-A C-0890 8 90 89 10 0 1 62
968S-A C-0900 9 00 89 10 0 1 6 ●
968S-A C-0910 9 10 89 10 0 1 66 ●
968S-A C-0920 9 20 89 10 0 2 1 6 ●
968S-A C-092 9 2 89 10 0 1 1 68 ●
968S-A C-09 0 9 0 89 10 0 1 1 69 ●
968S-A C-09 9 89 10 0 0 1 0 ●
968S-A C-09 0 9 0 89 10 0 2 9 1 1 ●
968S-A C-09 0 9 0 89 10 0 6 8 1 ●
968S-A C-09 9 89 10 0 6 1 ●
968S-A C-0960 9 60 89 10 0 2 6 1 ●
968S-A C-09 0 9 0 89 10 0 6 1 ●
968S-A C-0980 9 80 89 10 0 2 1 8 ●
968S-A C-0990 9 90 89 10 0 6 2 1 80 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A C-1000 10 00 89 10 0 2 0 1 82 ●
968S-A C-1010 10 10 102 12 9 9 1 8 ●
968S-A C-1020 10 20 102 12 1 86 ●
968S-A C-10 0 10 0 102 12 9 6 1 8 ●
968S-A C-10 0 10 0 102 12 1 89
968S-A C-10 0 10 0 102 12 1 91 ●
968S-A C-1060 10 60 102 12 1 1 9
968S-A C-10 0 10 0 102 12 0 1 9 ●
968S-A C-1080 10 80 102 12 8 8 1 9 ●
968S-A C-1090 10 90 102 12 1 98 ●
968S-A C-1100 11 00 102 12 8 2 00 ●
968S-A C-1110 11 10 102 12 8 2 02
968S-A C-1120 11 20 102 12 8 2 2 0 ●
968S-A C-11 0 11 0 102 12 8 1 2 06 ●
968S-A C-11 0 11 0 102 12 9 2 0 ●
968S-A C-11 0 11 0 102 12 8 2 09 ●
968S-A C-1160 11 60 102 12 6 2 11 ●
968S-A C-11 0 11 0 102 12 2 1 ●
968S-A C-1180 11 80 102 12 2 1 ●
968S-A C-1190 11 90 102 12 2 2 1
968S-A C-1200 12 00 102 12 0 2 18 ●
968S-A C-1210 12 10 60 10 1 1 9 2 20 ●
968S-A C-1220 12 20 60 10 1 1 2 22 ●
968S-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 6 2 2
968S-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 2 26 ●
968S-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 2 2 ●
968S-A C-1260 12 60 60 10 1 1 1 2 29 ●

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 2 до 20     диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 2 до 20

родолжение

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



034 035

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 0 2 1
968S-A C-1280 12 80 60 10 1 0 8 2
968S-A C-128 12 8 60 10 1 0 2
968S-A C-1290 12 90 60 10 1 0 2
968S-A C-1 00 1 00 60 10 1 0 2 ●
968S-A C-1 10 1 10 60 10 1 0 2 8
968S-A C-1 0 1 0 60 10 1 9 9 2
968S-A C-1 0 1 0 60 10 1 9 8 2 6 ●
968S-A C-1 60 1 60 60 10 1 9 6 2
968S-A C-1 0 1 0 60 10 1 9 2 9
968S-A C-1 1 60 10 1 9 2 0
968S-A C-1 80 1 80 60 10 1 9 2 1
968S-A C-1 00 1 00 60 10 1 9 0 2 ●
968S-A C-1 0 1 0 60 10 1 8 9 2 6
968S-A C-1 20 1 20 6 11 16 8 2 8 ●
968S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 6 2 60
968S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 2 62
968S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 2 6 ●
968S-A C-1 60 1 60 6 11 16 8 1 2 66 ●
968S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 0 2 68
968S-A C-1 80 1 80 6 11 16 8 2 8 2 69
968S-A C-1 00 1 00 6 11 16 8 2 2 ●
968S-A C-1 10 1 10 6 11 16 8 2 2
968S-A C-1 20 1 20 6 11 16 8 2 2 2
968S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 2 1 2 8

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 1 8 2 82
968S-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 1 2 86
968S-A C-1 80 1 80 6 11 16 8 1 2 88
968S-A C-1 90 1 90 6 11 16 8 1 2 2 89
968S-A C-1600 16 00 6 11 16 8 1 0 2 91
968S-A C-1610 16 10 12 18 8 8 9 2 9
968S-A C-16 0 16 0 12 18 8 8 6 2 9
968S-A C-16 0 16 0 12 18 8 8 00
968S-A C-1660 16 60 12 18 8 8 1 02
968S-A C-1680 16 80 12 18 8 8 06
968S-A C-1 00 1 00 12 18 8 09
968S-A C-1 0 1 0 12 18 8 6 8 18
968S-A C-1 60 1 60 12 18 8 6 6 20
968S-A C-1 0 1 0 12 18 8 6 22
968S-A C-1 80 1 80 12 18 8 6 2
968S-A C-1800 18 00 12 18 8 6 0 28
968S-A C-1810 18 10 9 1 1 20 0 1 9 29
968S-A C-18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
968S-A C-18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
968S-A C-1880 18 80 9 1 1 20 0 0 8 2
968S-A C-1900 19 00 9 1 1 20 0 0 6
968S-A C-19 0 19 0 9 1 1 20 0 9 8
968S-A C-1960 19 60 9 1 1 20 0 9 6
968S-A C-1980 19 80 9 1 1 20 0 9 60
968S-A C-2000 20 00 9 1 1 20 0 9 0 6

AITiN
nanoD968S-A3C 3DSHANK

DIN
6535HA

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

 верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки 
нержаве щей стали
D968S-A5N AITiN

nano 5DSHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -01 0 1 0 12 9 0 1 ●
968S-A -0180 1 80 12 9 0 1 ●
968S-A -0200 2 00 18 62 8 1 0 0 6 ●
968S-A -020 2 0 18 62 8 1 9 0 ●
968S-A -0220 2 20 18 62 8 1 0 0 ●
968S-A -02 0 2 0 22 62 18 0 ●
968S-A -0260 2 60 22 62 18 1 0 ●
968S-A -0280 2 80 22 62 1 8 0 1
968S-A -0290 2 90 22 62 1 0
968S-A -0 00 00 28 66 6 6 2 0 ●
968S-A -0 10 10 28 66 6 6 2 0 6 ●
968S-A -0 20 20 28 66 6 6 2 2 0 8 ●
968S-A -0 0 0 28 66 6 6 2 1 0 60 ●
968S-A -0 0 0 28 66 6 6 22 9 0 62 ●
968S-A -0 0 0 28 66 6 6 22 8 0 6 ●
968S-A -0 60 60 28 66 6 6 22 6 0 66 ●
968S-A -0 0 0 28 66 6 6 22 0 6 ●
968S-A -0 80 80 6 6 6 0 0 69 ●
968S-A -0 90 90 6 6 6 0 2 0 1
968S-A -0 00 00 6 6 6 0 0 0 ●
968S-A -0 10 10 6 6 6 29 9 0
968S-A -0 20 20 6 6 6 29 0 6 ●
968S-A -0 0 0 6 6 6 29 6 0 8 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -0 0 0 6 6 6 29 0 80
968S-A -0 0 0 6 6 6 29 0 82 ●
968S-A -0 60 60 6 6 6 29 1 0 8
968S-A -0 0 0 6 6 6 29 0 0 86
968S-A -0 80 80 82 6 6 6 8 0 8 ●
968S-A -0 90 90 82 6 6 6 0 89 ●
968S-A -0 00 00 82 6 6 6 0 91 ●
968S-A -0 10 10 82 6 6 6 0 9 ●
968S-A -0 20 20 82 6 6 6 2 0 9
968S-A -0 0 0 82 6 6 6 1 0 96
968S-A -0 0 0 82 6 6 9 0 98 ●
968S-A -0 0 0 82 6 6 8 1 00 ●
968S-A -0 60 60 82 6 6 6 1 02 ●
968S-A -0 0 0 82 6 6 1 0
968S-A -0 80 80 82 6 6 1 06
968S-A -0 90 90 82 6 6 2 1 0
968S-A -0600 6 00 82 6 6 0 1 09 ●
968S-A -0610 6 10 91 8 6 9 1 11
968S-A -0620 6 20 91 8 6 1 1
968S-A -06 0 6 0 91 8 6 6 1 1
968S-A -06 0 6 0 91 8 6 1 16
968S-A -06 0 6 0 91 8 6 1 18 ●
968S-A -0660 6 60 91 8 6 1 1 20 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

 верла с внутренним охлаждением дл  высоко ффективной обработки 
нержаве щей стали

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 2 до 20

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



036 037

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

 верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки 
нержаве щей стали

 верла с наружным охлаждением дл  высоко ффективной обработки 
нержаве щей стали

D968S-A5N D968S-A5NAITiN
nano

AITiN
nano5D 5DSHANK

DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -06 0 6 0 91 8 6 0 1 22 ●
968S-A -0680 6 80 91 8 6 2 8 1 2 ●
968S-A -0690 6 90 91 8 6 2 1 26
968S-A -0 00 00 91 8 6 2 1 2 ●
968S-A -0 10 10 91 8 6 2 1 29
968S-A -0 20 20 91 8 6 2 2 1 1
968S-A -0 0 0 91 8 6 2 1 1
968S-A -0 0 0 91 8 6 1 9 1
968S-A -0 0 0 91 8 6 1 8 1 6
968S-A -0 60 60 91 8 6 1 6 1 8
968S-A -0 0 0 91 8 6 1 1 0
968S-A -0 80 80 91 8 6 1 1 2
968S-A -0 90 90 91 8 6 1 2 1
968S-A -0800 8 00 91 8 6 1 0 1 6 ●
968S-A -0810 8 10 61 10 10 0 8 9 1
968S-A -0820 8 20 61 10 10 0 8 1 9 ●
968S-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 6 1 1
968S-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 1
968S-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 1 ●
968S-A -0860 8 60 61 10 10 0 8 1 1 ●
968S-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 0 1 8
968S-A -0880 8 80 61 10 10 0 8 1 60
968S-A -0890 8 90 61 10 10 0 1 62

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -11 0 11 0 1 118 12 1 2 06
968S-A -11 0 11 0 1 118 12 9 2 0
968S-A -11 0 11 0 1 118 12 8 2 09
968S-A -1160 11 60 1 118 12 6 2 11
968S-A -11 0 11 0 1 118 12 2 1
968S-A -1180 11 80 1 118 12 2 1 ●
968S-A -1190 11 90 1 118 12 2 2 1
968S-A -1200 12 00 1 118 12 0 2 18 ●
968S-A -1210 12 10 12 1 8 9 2 20
968S-A -1220 12 20 12 1 8 2 22
968S-A -12 0 12 0 12 1 8 6 2 2
968S-A -12 0 12 0 12 1 8 2 26
968S-A -12 0 12 0 12 1 8 2 2
968S-A -1260 12 60 12 1 8 1 2 29
968S-A -12 0 12 0 12 1 8 0 2 1
968S-A -1280 12 80 12 1 8 2
968S-A -1290 12 90 12 1 2
968S-A -1 00 1 00 12 1 2 ●
968S-A -1 20 1 20 12 1 2 2 0
968S-A -1 0 1 0 12 1 6 8 2 6
968S-A -1 0 1 0 12 1 6 2 9
968S-A -1 80 1 80 12 1 6 2 1
968S-A -1 90 1 90 12 1 6 2 2
968S-A -1 00 1 00 12 1 6 0 2 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -0900 9 00 61 10 10 0 1 6 ●
968S-A -0910 9 10 61 10 10 0 1 66
968S-A -0920 9 20 61 10 10 0 2 1 6
968S-A -09 0 9 0 61 10 10 0 0 1 69
968S-A -09 0 9 0 61 10 10 0 6 9 1 1
968S-A -09 0 9 0 61 10 10 0 6 8 1 ●
968S-A -0960 9 60 61 10 10 0 6 6 1
968S-A -09 0 9 0 61 10 10 0 6 1
968S-A -0980 9 80 61 10 10 0 6 1 8 ●
968S-A -0990 9 90 61 10 10 0 6 1 1 80
968S-A -1000 10 00 61 10 10 0 6 0 1 82 ●
968S-A -1010 10 10 1 118 12 9 1 8
968S-A -1020 10 20 1 118 12 1 86 ●
968S-A -10 0 10 0 1 118 12 6 1 8 ●
968S-A -10 0 10 0 1 118 12 1 89
968S-A -10 0 10 0 1 118 12 1 91 ●
968S-A -1060 10 60 1 118 12 1 1 9
968S-A -10 0 10 0 1 118 12 0 1 9
968S-A -1080 10 80 1 118 12 8 1 9
968S-A -1090 10 90 1 118 12 1 98
968S-A -1100 11 00 1 118 12 2 00 ●
968S-A -1110 11 10 1 118 12 2 02
968S-A -1120 11 20 1 118 12 2 2 0

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A -1 20 1 20 8 1 16 8 61 2 8
968S-A -1 0 1 0 8 1 16 8 61 6 2 60
968S-A -1 0 1 0 8 1 16 8 61 2 6
968S-A -1 60 1 60 8 1 16 8 61 1 2 66
968S-A -1 80 1 80 8 1 16 8 60 8 2 69
968S-A -1 00 1 00 8 1 16 8 60 2
968S-A -1 10 1 10 8 1 16 8 60 2
968S-A -1 0 1 0 8 1 16 8 9 8 2 82
968S-A -1 0 1 0 8 1 16 8 9 2 86
968S-A -1 80 1 80 8 1 16 8 9 2 88
968S-A -1600 16 00 8 1 16 8 9 0 2 91
968S-A -16 0 16 0 9 1 18 8 68 00
968S-A -1660 16 60 9 1 18 8 68 1 02
968S-A -1680 16 80 9 1 18 8 6 8 06
968S-A -1 00 1 00 9 1 18 8 6 09
968S-A -1 0 1 0 9 1 18 8 66 8 18
968S-A -1 80 1 80 9 1 18 8 66 2
968S-A -1800 18 00 9 1 18 8 66 0 28
968S-A -18 0 18 0 101 1 20 0
968S-A -1860 18 60 101 1 20 0 1 8
968S-A -1900 19 00 101 1 20 0 2 6
968S-A -19 0 19 0 101 1 20 0 1 8
968S-A -2000 20 00 101 1 20 0 1 0 6

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20     диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



038 039

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

 верла с внутренним охлаждением дл  высоко ффективной обработки 
нержаве щей стали

 верла с внутренним охлаждением дл  высоко ффективной обработки 
нержаве щей стали

D968S-A5C AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A C-0 00 00 28 66 6 6 2 0 ●
968S-A C-0 10 10 28 66 6 6 2 0 6 ●
968S-A C-0 20 20 28 66 6 6 2 2 0 8 ●
968S-A C-0 0 0 28 66 6 6 2 1 0 60 ●
968S-A C-0 0 0 28 66 6 6 22 9 0 62 ●
968S-A C-0 0 0 28 66 6 6 22 8 0 6 ●
968S-A C-0 60 60 28 66 6 6 22 6 0 66 ●
968S-A C-0 0 0 28 66 6 6 22 0 6 ●
968S-A C-0 80 80 6 6 6 0 0 69 ●
968S-A C-0 90 90 6 6 6 0 2 0 1 ●
968S-A C-0 00 00 6 6 6 0 0 0 ●
968S-A C-0 10 10 6 6 6 29 9 0 ●
968S-A C-0 20 20 6 6 6 29 0 6 ●
968S-A C-0 0 0 6 6 6 29 6 0 8 ●
968S-A C-0 0 0 6 6 6 29 0 80 ●
968S-A C-0 0 0 6 6 6 29 0 82 ●
968S-A C-0 60 60 6 6 6 29 1 0 8 ●
968S-A C-0 0 0 6 6 6 29 0 0 86
968S-A C-0 80 80 82 6 6 6 8 0 8 ●
968S-A C-0 90 90 82 6 6 6 0 89 ●
968S-A C-0 00 00 82 6 6 6 0 91 ●
968S-A C-0 10 10 82 6 6 6 0 9 ●
968S-A C-0 20 20 82 6 6 6 2 0 9 ●
968S-A C-0 0 0 82 6 6 6 1 0 96 ●
968S-A C-0 0 0 82 6 6 9 0 98 ●
968S-A C-0 0 0 82 6 6 8 1 00 ●
968S-A C-0 82 6 6 1 01 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A C-0 60 60 82 6 6 6 1 02 ●
968S-A C-0 0 0 82 6 6 1 0 ●
968S-A C-0 80 80 82 6 6 1 06 ●
968S-A C-0 90 90 82 6 6 2 1 0 ●
968S-A C-0600 6 00 82 6 6 0 1 09 ●
968S-A C-0610 6 10 91 8 6 9 1 11
968S-A C-0620 6 20 91 8 6 1 1 ●
968S-A C-06 0 6 0 91 8 6 6 1 1 ●
968S-A C-06 0 6 0 91 8 6 1 16 ●
968S-A C-06 0 6 0 91 8 6 1 18 ●
968S-A C-0660 6 60 91 8 6 1 1 20 ●
968S-A C-06 0 6 0 91 8 6 0 1 22 ●
968S-A C-0680 6 80 91 8 6 2 8 1 2 ●
968S-A C-0690 6 90 91 8 6 2 1 26 ●
968S-A C-0 00 00 91 8 6 2 1 2 ●
968S-A C-0 10 10 91 8 6 2 1 29 ●
968S-A C-0 20 20 91 8 6 2 2 1 1 ●
968S-A C-0 0 0 91 8 6 2 1 1 ●
968S-A C-0 91 8 6 2 0 1 ●
968S-A C-0 0 0 91 8 6 1 9 1 ●
968S-A C-0 0 0 91 8 6 1 8 1 6 ●
968S-A C-0 60 60 91 8 6 1 6 1 8 ●
968S-A C-0 0 0 91 8 6 1 1 0 ●
968S-A C-0 80 80 91 8 6 1 1 2 ●
968S-A C-0 90 90 91 8 6 1 2 1 ●
968S-A C-0800 8 00 91 8 6 1 0 1 6 ●
968S-A C-0810 8 10 61 10 10 0 8 9 1 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

D968S-A5C AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A C-0820 8 20 61 10 10 0 8 1 9 ●
968S-A C-08 0 8 0 61 10 10 0 8 6 1 1
968S-A C-08 0 8 0 61 10 10 0 8 1
968S-A C-08 0 8 0 61 10 10 0 8 1 ●
968S-A C-0860 8 60 61 10 10 0 8 1 1 ●
968S-A C-08 0 8 0 61 10 10 0 8 0 1 8 ●
968S-A C-0880 8 80 61 10 10 0 8 1 60 ●
968S-A C-0890 8 90 61 10 10 0 1 62 ●
968S-A C-0900 9 00 61 10 10 0 1 6 ●
968S-A C-0910 9 10 61 10 10 0 1 66 ●
968S-A C-0920 9 20 61 10 10 0 2 1 6 ●
968S-A C-09 0 9 0 61 10 10 0 1 1 69 ●
968S-A C-09 0 9 0 61 10 10 0 6 9 1 1 ●
968S-A C-09 0 9 0 61 10 10 0 6 8 1 ●
968S-A C-0960 9 60 61 10 10 0 6 6 1 ●
968S-A C-09 0 9 0 61 10 10 0 6 1 ●
968S-A C-0980 9 80 61 10 10 0 6 1 8 ●
968S-A C-0990 9 90 61 10 10 0 6 2 1 80 ●
968S-A C-1000 10 00 61 10 10 0 6 0 1 82 ●
968S-A C-1010 10 10 1 118 12 9 1 8
968S-A C-1020 10 20 1 118 12 1 86 ●
968S-A C-102 10 2 1 118 12 6 1 8 ●
968S-A C-10 0 10 0 1 118 12 6 1 8 ●
968S-A C-10 0 10 0 1 118 12 1 89
968S-A C-10 0 10 0 1 118 12 1 91 ●
968S-A C-1060 10 60 1 118 12 1 1 9 ●
968S-A C-10 0 10 0 1 118 12 0 1 9 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A C-1080 10 80 1 118 12 8 1 9 ●
968S-A C-1090 10 90 1 118 12 1 98 ●
968S-A C-1100 11 00 1 118 12 2 00 ●
968S-A C-1110 11 10 1 118 12 2 02 ●
968S-A C-1120 11 20 1 118 12 2 2 0 ●
968S-A C-11 0 11 0 1 118 12 1 2 06
968S-A C-11 0 11 0 1 118 12 9 2 0
968S-A C-11 0 11 0 1 118 12 8 2 09 ●
968S-A C-1160 11 60 1 118 12 6 2 11
968S-A C-11 0 11 0 1 118 12 2 1 ●
968S-A C-1180 11 80 1 118 12 2 1
968S-A C-1190 11 90 1 118 12 2 2 1 ●
968S-A C-1200 12 00 1 118 12 0 2 18 ●
968S-A C-1210 12 10 12 1 8 9 2 20 ●
968S-A C-1220 12 20 12 1 8 2 22 ●
968S-A C-12 0 12 0 12 1 8 6 2 2 ●
968S-A C-12 0 12 0 12 1 8 2 26
968S-A C-12 0 12 0 12 1 8 2 2 ●
968S-A C-1260 12 60 12 1 8 1 2 29 ●
968S-A C-12 0 12 0 12 1 8 0 2 1
968S-A C-1280 12 80 12 1 8 2
968S-A C-1290 12 90 12 1 2
968S-A C-1 00 1 00 12 1 2 ●
968S-A C-1 10 1 10 12 1 2 8 ●
968S-A C-1 20 1 20 12 1 2 2 0
968S-A C-1 0 1 0 12 1 1 2 2
968S-A C-1 0 1 0 12 1 6 9 2

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 2 до 20

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 2 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



040 041

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A C-1 0 1 0 12 1 6 8 2 6
968S-A C-1 60 1 60 12 1 6 6 2
968S-A C-1 0 1 0 12 1 6 2 9
968S-A C-1 80 1 80 12 1 6 2 1
968S-A C-1 90 1 90 12 1 6 2 2
968S-A C-1 00 1 00 12 1 6 0 2 ●
968S-A C-1 10 1 10 8 1 16 8 61 9 2 ●
968S-A C-1 20 1 20 8 1 16 8 61 2 8 ●
968S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 61 6 2 60 ●
968S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 61 2 6 ●
968S-A C-1 60 1 60 8 1 16 8 61 1 2 66 ●
968S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 61 0 2 68
968S-A C-1 80 1 80 8 1 16 8 60 8 2 69
968S-A C-1 90 1 90 8 1 16 8 60 2 1
968S-A C-1 00 1 00 8 1 16 8 60 2 ●
968S-A C-1 10 1 10 8 1 16 8 60 2
968S-A C-1 20 1 20 8 1 16 8 60 2 2
968S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 60 1 2 8
968S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 9 8 2 82

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
968S-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 9 2 86
968S-A C-1 80 1 80 8 1 16 8 9 2 88
968S-A C-1600 16 00 8 1 16 8 9 0 2 91 ●
968S-A C-16 0 16 0 9 1 18 8 68 00
968S-A C-1680 16 80 9 1 18 8 6 8 06
968S-A C-1690 16 90 9 1 18 8 6 08
968S-A C-1 00 1 00 9 1 18 8 6 09
968S-A C-1 20 1 20 9 1 18 8 6 2 1
968S-A C-1 0 1 0 9 1 18 8 66 8 18
968S-A C-1 0 1 0 9 1 18 8 66 22
968S-A C-1 80 1 80 9 1 18 8 66 2
968S-A C-1800 18 00 9 1 18 8 66 0 28
968S-A C-18 0 18 0 101 1 20 0
968S-A C-1860 18 60 101 1 20 0 1 8
968S-A C-1880 18 80 101 1 20 0 2 8 2
968S-A C-1900 19 00 101 1 20 0 2 6
968S-A C-19 0 19 0 101 1 20 0 1 8
968S-A C-1980 19 80 101 1 20 0 1 60
968S-A C-2000 20 00 101 1 20 0 1 0 6

D968S-A5C AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

 верла с наружным охлаждением общего назначени
D938-A3N AITiN

nano 3DSHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -0100 1 00 0 0 18 ●
9 8-A -0110 1 10 0 0 20 ●
9 8-A -0120 1 20 0 2 0 22 ●
9 8-A -01 0 1 0 0 1 0 2 ●
9 8-A -01 0 1 0 0 9 0 2 ●
9 8-A -01 1 0 8 0 26
9 8-A -01 0 1 0 9 8 6 8 0 2 ●
9 8-A -0160 1 60 9 8 6 6 0 29 ●
9 8-A -01 0 1 0 9 8 6 0 1 ●
9 8-A -0180 1 80 9 8 6 0 ●
9 8-A -0190 1 90 9 8 6 2 0 ●
9 8-A -0200 2 00 1 6 10 0 0 6 ●
9 8-A -0210 2 10 1 6 9 9 0 8 ●
9 8-A -0220 2 20 1 6 9 0 0 ●
9 8-A -02 0 2 0 1 6 9 6 0 2 ●
9 8-A -02 0 2 0 1 1 0 ●
9 8-A -02 0 2 0 1 1 0 ●
9 8-A -0260 2 60 1 1 1 0 ●
9 8-A -02 0 2 0 1 1 0 0 9 ●
9 8-A -0280 2 80 1 12 8 0 1 ●
9 8-A -0290 2 90 1 12 0 ●
9 8-A -029 2 9 20 62 6 6 1 6 0
9 8-A -0 00 00 20 62 6 6 1 0 ●
9 8-A -0 0 0 20 62 6 6 1 0 6 ●
9 8-A -0 10 10 20 62 6 6 1 0 6 ●
9 8-A -0 20 20 20 62 6 6 1 2 0 8 ●
9 8-A -0 2 2 20 62 6 6 1 1 0 9 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -0 0 0 20 62 6 6 1 1 0 60 ●
9 8-A -0 0 0 20 62 6 6 1 9 0 62 ●
9 8-A -0 0 0 20 62 6 6 1 8 0 6 ●
9 8-A -0 60 60 20 62 6 6 1 6 0 66 ●
9 8-A -0 6 6 20 62 6 6 1 0 66
9 8-A -0 0 0 20 62 6 6 1 0 6 ●
9 8-A -0 80 80 2 66 6 6 18 0 69 ●
9 8-A -0 90 90 2 66 6 6 18 2 0 1 ●
9 8-A -0 9 9 2 66 6 6 18 1 0 2
9 8-A -0 00 00 2 66 6 6 18 0 0 ●
9 8-A -0 10 10 2 66 6 6 1 9 0 ●
9 8-A -0 1 1 2 66 6 6 1 8 0 6 ●
9 8-A -0 20 20 2 66 6 6 1 0 6 ●
9 8-A -0 0 0 2 66 6 6 1 6 0 8 ●
9 8-A -0 0 0 2 66 6 6 1 0 80 ●
9 8-A -0 0 0 2 66 6 6 1 0 82 ●
9 8-A -0 60 60 2 66 6 6 1 1 0 8 ●
9 8-A -0 6 6 2 66 6 6 1 0 0 8 ●
9 8-A -0 0 0 2 66 6 6 1 0 0 86 ●
9 8-A -0 80 80 28 66 6 6 20 8 0 8 ●
9 8-A -0 90 90 28 66 6 6 20 0 89 ●
9 8-A -0 00 00 28 66 6 6 20 0 91 ●
9 8-A -0 10 10 28 66 6 6 20 0 9 ●
9 8-A -0 20 20 28 66 6 6 20 2 0 9 ●
9 8-A -0 0 0 28 66 6 6 20 1 0 96 ●
9 8-A -0 0 0 28 66 6 6 19 9 0 98 ●
9 8-A -0 0 0 28 66 6 6 19 8 1 00 ●

 верла с внутренним охлаждением дл  высоко ффективной обработки 
нержаве щей стали

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 2 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



042 043

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -0 80 80 1 9 8 6 29 1 2 ●
9 8-A -0 90 90 1 9 8 6 29 2 1 ●
9 8-A -0800 8 00 1 9 8 6 29 0 1 6 ●
9 8-A -0810 8 10 89 10 0 9 1 ●
9 8-A -0820 8 20 89 10 0 1 9 ●
9 8-A -08 0 8 0 89 10 0 6 1 1 ●
9 8-A -08 0 8 0 89 10 0 1 ●
9 8-A -08 0 8 0 89 10 0 1 ●
9 8-A -0860 8 60 89 10 0 1 1 ●
9 8-A -08 0 8 0 89 10 0 0 1 8 ●
9 8-A -0880 8 80 89 10 0 8 1 60 ●
9 8-A -0890 8 90 89 10 0 1 62 ●
9 8-A -0900 9 00 89 10 0 1 6 ●
9 8-A -0910 9 10 89 10 0 1 66 ●
9 8-A -0920 9 20 89 10 0 2 1 6 ●
9 8-A -092 9 2 89 10 0 1 1 68
9 8-A -09 0 9 0 89 10 0 1 1 69 ●
9 8-A -09 9 89 10 0 0 1 0 ●
9 8-A -09 0 9 0 89 10 0 2 9 1 1 ●
9 8-A -09 0 9 0 89 10 0 2 8 1 ●
9 8-A -09 9 89 10 0 2 1 ●
9 8-A -0960 9 60 89 10 0 2 6 1 ●
9 8-A -09 0 9 0 89 10 0 2 1 ●
9 8-A -0980 9 80 89 10 0 2 1 8 ●
9 8-A -0990 9 90 89 10 0 2 2 1 80 ●
9 8-A -1000 10 00 89 10 0 2 0 1 82 ●
9 8-A -1010 10 10 102 12 9 9 1 8 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -0 28 66 6 6 19 1 01 ●
9 8-A -0 60 60 28 66 6 6 19 6 1 02 ●
9 8-A -0 0 0 28 66 6 6 19 1 0 ●
9 8-A -0 80 80 28 66 6 6 19 1 06 ●
9 8-A -0 90 90 28 66 6 6 19 2 1 0 ●
9 8-A -0600 6 00 28 66 6 6 19 0 1 09 ●
9 8-A -0610 6 10 9 8 6 2 9 1 11 ●
9 8-A -0620 6 20 9 8 6 2 1 1 ●
9 8-A -062 6 2 9 8 6 2 6 1 1
9 8-A -06 0 6 0 9 8 6 2 6 1 1 ●
9 8-A -06 0 6 0 9 8 6 2 1 16 ●
9 8-A -06 0 6 0 9 8 6 2 1 18 ●
9 8-A -06 6 9 8 6 2 2 1 19
9 8-A -0660 6 60 9 8 6 2 1 1 20 ●
9 8-A -06 0 6 0 9 8 6 2 0 1 22 ●
9 8-A -0680 6 80 9 8 6 2 8 1 2 ●
9 8-A -0690 6 90 9 8 6 2 1 26 ●
9 8-A -0 00 00 9 8 6 2 1 2 ●
9 8-A -0 10 10 1 9 8 6 0 1 29 ●
9 8-A -0 20 20 1 9 8 6 0 2 1 1 ●
9 8-A -0 0 0 1 9 8 6 0 1 1 ●
9 8-A -0 0 0 1 9 8 6 29 9 1 ●
9 8-A -0 1 9 8 6 29 8 1 6 ●
9 8-A -0 0 0 1 9 8 6 29 8 1 6 ●
9 8-A -0 1 9 8 6 29 1 ●
9 8-A -0 60 60 1 9 8 6 29 6 1 8 ●
9 8-A -0 0 0 1 9 8 6 29 1 0 ●

 верла с наружным охлаждением общего назначени  верла с наружным охлаждением общего назначени
D938-A3N AITiN

nano 3DSHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -101 10 1 102 12 9 8 1 8
9 8-A -1020 10 20 102 12 9 1 86 ●
9 8-A -102 10 2 102 12 9 6 1 8 ●
9 8-A -10 0 10 0 102 12 9 6 1 8 ●
9 8-A -10 10 102 12 9 1 88 ●
9 8-A -10 0 10 0 102 12 9 1 89 ●
9 8-A -10 0 10 0 102 12 9 1 91 ●
9 8-A -1060 10 60 102 12 9 1 1 9 ●
9 8-A -10 0 10 0 102 12 9 0 1 9 ●
9 8-A -1080 10 80 102 12 8 8 1 9 ●
9 8-A -108 10 8 102 12 8 1 9 ●
9 8-A -1090 10 90 102 12 8 1 98 ●
9 8-A -1100 11 00 102 12 8 2 00 ●
9 8-A -1110 11 10 102 12 8 2 02 ●
9 8-A -1120 11 20 102 12 8 2 2 0 ●
9 8-A -11 0 11 0 102 12 8 1 2 06 ●
9 8-A -11 0 11 0 102 12 9 2 0 ●
9 8-A -11 0 11 0 102 12 8 2 09 ●
9 8-A -1160 11 60 102 12 6 2 11 ●
9 8-A -11 0 11 0 102 12 2 1 ●
9 8-A -1180 11 80 102 12 2 1 ●
9 8-A -1190 11 90 102 12 2 2 1 ●
9 8-A -1200 12 00 102 12 0 2 18 ●
9 8-A -1210 12 10 60 10 1 1 9 2 20 ●
9 8-A -121 12 1 60 10 1 1 8 2 21
9 8-A -1220 12 20 60 10 1 1 2 22 ●
9 8-A -122 12 2 60 10 1 1 6 2 2

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -12 0 12 0 60 10 1 1 6 2 2 ●
9 8-A -12 0 12 0 60 10 1 1 2 26 ●
9 8-A -12 0 12 0 60 10 1 1 2 2 ●
9 8-A -1260 12 60 60 10 1 1 1 2 29 ●
9 8-A -12 0 12 0 60 10 1 1 0 2 1 ●
9 8-A -1280 12 80 60 10 1 0 8 2 ●
9 8-A -1290 12 90 60 10 1 0 2
9 8-A -1 00 1 00 60 10 1 0 2 ●
9 8-A -1 10 1 10 60 10 1 0 2 8 ●
9 8-A -1 1 1 1 60 10 1 0 2 9
9 8-A -1 20 1 20 60 10 1 0 2 2 0 ●
9 8-A -1 2 1 2 60 10 1 0 1 2 1
9 8-A -1 0 1 0 60 10 1 0 1 2 2
9 8-A -1 0 1 0 60 10 1 9 9 2 ●
9 8-A -1 0 1 0 60 10 1 9 8 2 6 ●
9 8-A -1 0 1 0 60 10 1 9 2 9
9 8-A -1 80 1 80 60 10 1 9 2 1 ●
9 8-A -1 00 1 00 60 10 1 9 0 2 ●
9 8-A -1 10 1 10 6 11 16 8 9 2 ●
9 8-A -1 20 1 20 6 11 16 8 2 8 ●
9 8-A -1 0 1 0 6 11 16 8 6 2 60 ●
9 8-A -1 0 1 0 6 11 16 8 2 62 ●
9 8-A -1 0 1 0 6 11 16 8 2 6 ●
9 8-A -1 60 1 60 6 11 16 8 1 2 66 ●
9 8-A -1 0 1 0 6 11 16 8 0 2 68 ●
9 8-A -1 80 1 80 6 11 16 8 2 8 2 69 ●
9 8-A -1 90 1 90 6 11 16 8 2 2 1

D938-A3N AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20     диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



044 045

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -1 00 1 00 6 11 16 8 2 2 ●
9 8-A -1 10 1 10 6 11 16 8 2 2 ●
9 8-A -1 20 1 20 6 11 16 8 2 2 2 ●
9 8-A -1 2 1 2 6 11 16 8 2 1 2 8
9 8-A -1 0 1 0 6 11 16 8 2 1 2 8 ●
9 8-A -1 0 1 0 6 11 16 8 1 9 2 80
9 8-A -1 0 1 0 6 11 16 8 1 8 2 82 ●
9 8-A -1 60 1 60 6 11 16 8 1 6 2 8
9 8-A -1 0 1 0 6 11 16 8 1 2 86 ●
9 8-A -1 80 1 80 6 11 16 8 1 2 88 ●
9 8-A -1 90 1 90 6 11 16 8 1 2 2 89
9 8-A -1600 16 00 6 11 16 8 1 0 2 91 ●
9 8-A -1610 16 10 12 18 8 8 9 2 9 ●
9 8-A -1620 16 20 12 18 8 8 2 9 ●
9 8-A -16 0 16 0 12 18 8 8 6 2 9
9 8-A -16 0 16 0 12 18 8 8 2 98 ●
9 8-A -16 0 16 0 12 18 8 8 00 ●
9 8-A -1660 16 60 12 18 8 8 1 02 ●
9 8-A -16 0 16 0 12 18 8 8 0 0
9 8-A -1680 16 80 12 18 8 8 06
9 8-A -1690 16 90 12 18 8 08 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -1 00 1 00 12 18 8 09 ●
9 8-A -1 20 1 20 12 18 8 2 1 ●
9 8-A -1 0 1 0 12 18 8 1 1
9 8-A -1 0 1 0 12 18 8 6 9 1 ●
9 8-A -1 0 1 0 12 18 8 6 8 18 ●
9 8-A -1 60 1 60 12 18 8 6 6 20 ●
9 8-A -1 0 1 0 12 18 8 6 22
9 8-A -1 80 1 80 12 18 8 6 2
9 8-A -1800 18 00 12 18 8 6 0 28 ●
9 8-A -1820 18 20 9 1 1 20 0 1 1 ●
9 8-A -18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
9 8-A -18 0 18 0 9 1 1 20 0 1 ●
9 8-A -1860 18 60 9 1 1 20 0 1 1 8
9 8-A -1880 18 80 9 1 1 20 0 0 8 2
9 8-A -1900 19 00 9 1 1 20 0 0 6 ●
9 8-A -1910 19 10 9 1 1 20 0 0 8
9 8-A -19 0 19 0 9 1 1 20 0 0 1 1
9 8-A -19 0 19 0 9 1 1 20 0 9 8 ●
9 8-A -1980 19 80 9 1 1 20 0 9 60
9 8-A -1990 19 90 9 1 1 20 0 9 2 62
9 8-A -2000 20 00 9 1 1 20 0 9 0 6 ●

D938-A3N AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-0200 2 00 1 6 10 0 0 6 ●
9 8-A C-0210 2 10 1 6 9 9 0 8 ●
9 8-A C-0220 2 20 1 6 9 0 0 ●
9 8-A C-02 0 2 0 1 6 9 6 0 2 ●
9 8-A C-02 0 2 0 1 1 0 ●
9 8-A C-02 0 2 0 1 1 0 ●
9 8-A C-0260 2 60 1 1 1 0 ●
9 8-A C-02 0 2 0 1 1 0 0 9 ●
9 8-A C-0280 2 80 1 12 8 0 1 ●
9 8-A C-0290 2 90 1 12 0 ●
9 8-A C-0 00 00 20 62 6 6 1 0 ●
9 8-A C-0 10 10 20 62 6 6 1 0 6 ●
9 8-A C-0 20 20 20 62 6 6 1 2 0 8 ●
9 8-A C-0 2 2 20 62 6 6 1 1 0 9 ●
9 8-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 1 0 60 ●
9 8-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 9 0 62 ●
9 8-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 8 0 6 ●
9 8-A C-0 60 60 20 62 6 6 1 6 0 66 ●
9 8-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 0 6 ●
9 8-A C-0 80 80 2 66 6 6 18 0 69 ●
9 8-A C-0 90 90 2 66 6 6 18 2 0 1 ●
9 8-A C-0 00 00 2 66 6 6 18 0 0 ●
9 8-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 9 0
9 8-A C-0 10 10 2 66 6 6 1 9 0 ●
9 8-A C-0 20 20 2 66 6 6 1 0 6 ●
9 8-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 6 0 8 ●
9 8-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 0 80 ●

 верла с внутренним охлаждением дл  стали
D938-A3C AITiN

nano 3DSHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 0 82 ●
9 8-A C-0 60 60 2 66 6 6 1 1 0 8 ●
9 8-A C-0 6 6 2 66 6 6 1 0 0 8 ●
9 8-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 0 0 86 ●
9 8-A C-0 80 80 28 66 6 6 20 8 0 8 ●
9 8-A C-0 90 90 28 66 6 6 20 0 89 ●
9 8-A C-0 00 00 28 66 6 6 20 0 91 ●
9 8-A C-0 10 10 28 66 6 6 20 0 9 ●
9 8-A C-0 20 20 28 66 6 6 20 2 0 9 ●
9 8-A C-0 0 0 28 66 6 6 20 1 0 96 ●
9 8-A C-0 0 0 28 66 6 6 19 9 0 98 ●
9 8-A C-0 0 0 28 66 6 6 19 8 1 00 ●
9 8-A C-0 28 66 6 6 19 1 01 ●
9 8-A C-0 60 60 28 66 6 6 19 6 1 02 ●
9 8-A C-0 0 0 28 66 6 6 19 1 0 ●
9 8-A C-0 80 80 28 66 6 6 19 1 06 ●
9 8-A C-0 90 90 28 66 6 6 19 2 1 0 ●
9 8-A C-0600 6 00 28 66 6 6 19 0 1 09 ●
9 8-A C-060 6 0 9 8 6 2 9 1 10 ●
9 8-A C-0610 6 10 9 8 6 2 9 1 11 ●
9 8-A C-0620 6 20 9 8 6 2 1 1 ●
9 8-A C-06 0 6 0 9 8 6 2 6 1 1 ●
9 8-A C-06 0 6 0 9 8 6 2 1 16 ●
9 8-A C-06 0 6 0 9 8 6 2 1 18 ●
9 8-A C-0660 6 60 9 8 6 2 1 1 20 ●
9 8-A C-06 0 6 0 9 8 6 2 0 1 22 ●
9 8-A C-06 6 9 8 6 2 9 1 2

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

 верла с наружным охлаждением общего назначени

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



046 047

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-0910 9 10 89 10 0 1 66 ●
9 8-A C-0920 9 20 89 10 0 2 1 6 ●
9 8-A C-092 9 2 89 10 0 1 1 68 ●
9 8-A C-09 0 9 0 89 10 0 1 1 69
9 8-A C-09 9 89 10 0 0 1 0 ●
9 8-A C-09 0 9 0 89 10 0 2 9 1 1 ●
9 8-A C-09 0 9 0 89 10 0 2 8 1 ●
9 8-A C-09 9 89 10 0 2 1 ●
9 8-A C-0960 9 60 89 10 0 2 6 1 ●
9 8-A C-09 0 9 0 89 10 0 2 1 ●
9 8-A C-0980 9 80 89 10 0 2 1 8 ●
9 8-A C-0990 9 90 89 10 0 2 2 1 80 ●
9 8-A C-1000 10 00 89 10 0 2 0 1 82 ●
9 8-A C-1010 10 10 102 12 9 9 1 8 ●
9 8-A C-1020 10 20 102 12 9 1 86 ●
9 8-A C-102 10 2 102 12 9 6 1 8 ●
9 8-A C-10 0 10 0 102 12 9 6 1 8 ●
9 8-A C-10 0 10 0 102 12 9 1 89 ●
9 8-A C-10 0 10 0 102 12 9 1 91 ●
9 8-A C-1060 10 60 102 12 9 1 1 9 ●
9 8-A C-10 0 10 0 102 12 9 0 1 9 ●
9 8-A C-1080 10 80 102 12 8 8 1 9 ●
9 8-A C-108 10 8 102 12 8 8 1 9 ●
9 8-A C-1090 10 90 102 12 8 1 98 ●
9 8-A C-1100 11 00 102 12 8 2 00 ●
9 8-A C-1110 11 10 102 12 8 2 02
9 8-A C-110 11 0 102 12 8 2 01

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-0680 6 80 9 8 6 2 8 1 2 ●
9 8-A C-0690 6 90 9 8 6 2 1 26 ●
9 8-A C-0 00 00 9 8 6 2 1 2 ●
9 8-A C-0 10 10 1 9 8 6 0 1 29 ●
9 8-A C-0 20 20 1 9 8 6 0 2 1 1 ●
9 8-A C-0 0 0 1 9 8 6 0 1 1 ●
9 8-A C-0 0 0 1 9 8 6 29 9 1 ●
9 8-A C-0 1 9 8 6 29 8 1 6 ●
9 8-A C-0 0 0 1 9 8 6 29 8 1 6 ●
9 8-A C-0 1 9 8 6 29 1 ●
9 8-A C-0 60 60 1 9 8 6 29 6 1 8 ●
9 8-A C-0 0 0 1 9 8 6 29 1 0 ●
9 8-A C-0 1 9 8 6 29 1 1 ●
9 8-A C-0 80 80 1 9 8 6 29 1 2 ●
9 8-A C-0 90 90 1 9 8 6 29 2 1 ●
9 8-A C-0800 8 00 1 9 8 6 29 0 1 6 ●
9 8-A C-0810 8 10 89 10 0 9 1 ●
9 8-A C-0820 8 20 89 10 0 1 9 ●
9 8-A C-082 8 2 89 10 0 6 1 0 ●
9 8-A C-08 0 8 0 89 10 0 6 1 1 ●
9 8-A C-08 0 8 0 89 10 0 1 ●
9 8-A C-08 0 8 0 89 10 0 1 ●
9 8-A C-0860 8 60 89 10 0 1 1 ●
9 8-A C-08 0 8 0 89 10 0 0 1 8 ●
9 8-A C-0880 8 80 89 10 0 8 1 60 ●
9 8-A C-0890 8 90 89 10 0 1 62 ●
9 8-A C-0900 9 00 89 10 0 1 6 ●

 верла с внутренним охлаждением дл  стали  верла с внутренним охлаждением дл  стали
D938-A3C AITiN

nano 3DSHANK
DIN
6535HA

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-1120 11 20 102 12 8 2 2 0 ●
9 8-A C-11 0 11 0 102 12 8 1 2 06 ●
9 8-A C-11 0 11 0 102 12 9 2 0 ●
9 8-A C-11 0 11 0 102 12 8 2 09 ●
9 8-A C-1160 11 60 102 12 6 2 11
9 8-A C-11 0 11 0 102 12 2 1 ●
9 8-A C-1180 11 80 102 12 2 1 ●
9 8-A C-1190 11 90 102 12 2 2 1
9 8-A C-1200 12 00 102 12 0 2 18 ●
9 8-A C-1210 12 10 60 10 1 1 9 2 20
9 8-A C-1220 12 20 60 10 1 1 2 22 ●
9 8-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 6 2 2
9 8-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 2 26
9 8-A C-12 12 60 10 1 1 2 2
9 8-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 2 2 ●
9 8-A C-1260 12 60 60 10 1 1 1 2 29
9 8-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 0 2 1
9 8-A C-1280 12 80 60 10 1 0 8 2 ●
9 8-A C-128 12 8 60 10 1 0 2
9 8-A C-1 00 1 00 60 10 1 0 2 ●
9 8-A C-1 10 1 10 60 10 1 0 2 8
9 8-A C-1 20 1 20 60 10 1 0 2 2 0
9 8-A C-1 0 1 0 60 10 1 9 9 2

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-1 0 1 0 60 10 1 9 8 2 6 ●
9 8-A C-1 60 1 60 60 10 1 9 6 2
9 8-A C-1 0 1 0 60 10 1 9 2 9
9 8-A C-1 1 60 10 1 9 2 0
9 8-A C-1 80 1 80 60 10 1 9 2 1
9 8-A C-1 90 1 90 60 10 1 9 2 2
9 8-A C-1 00 1 00 60 10 1 9 0 2 ●
9 8-A C-1 0 1 0 60 10 1 8 9 2 6
9 8-A C-1 20 1 20 6 11 16 8 2 8 ●
9 8-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 6 2 60
9 8-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 2 6 ●
9 8-A C-1 60 1 60 6 11 16 8 1 2 66
9 8-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 0 2 68
9 8-A C-1 80 1 80 6 11 16 8 2 8 2 69 ●
9 8-A C-1 00 1 00 6 11 16 8 2 2 ●
9 8-A C-1 10 1 10 6 11 16 8 2 2
9 8-A C-1 20 1 20 6 11 16 8 2 2 2
9 8-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 2 1 2 8 ●
9 8-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 1 8 2 82
9 8-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 1 2 86 ●
9 8-A C-1 80 1 80 6 11 16 8 1 2 88 ●
9 8-A C-1600 16 00 6 11 16 8 1 0 2 91
9 8-A C-1610 16 10 6 11 16 8 0 9 2 9

D938-A3C AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

родолжение родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 2 до 20     диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 2 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



048 049

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-16 0 16 0 12 18 8 8 00 ●
9 8-A C-1680 16 80 12 18 8 8 06
9 8-A C-1690 16 90 12 18 8 08
9 8-A C-1 00 1 00 12 18 8 09 ●
9 8-A C-1 0 1 0 12 18 8 6 8 18 ●
9 8-A C-1 0 1 0 12 18 8 6 22
9 8-A C-1 80 1 80 12 18 8 6 2
9 8-A C-1800 18 00 12 18 8 6 0 28 ●
9 8-A C-18 0 18 0 9 1 1 20 0 1 6
9 8-A C-18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
9 8-A C-1880 18 80 9 1 1 20 0 0 8 2
9 8-A C-1900 19 00 9 1 1 20 0 0 6
9 8-A C-19 0 19 0 9 1 1 20 0 0 1 1
9 8-A C-19 0 19 0 9 1 1 20 0 9 8
9 8-A C-1960 19 60 9 1 1 20 0 9 6
9 8-A C-19 0 19 0 9 1 1 20 0 9 9
9 8-A C-1980 19 80 9 1 1 20 0 9 60
9 8-A C-2000 20 00 9 1 1 20 0 9 0 6 ●

D938-A3C AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

 верла с наружным охлаждением общего назначени
D938-A5N AITiN

nano 5DSHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -0100 1 00 9 28 0 18 ●
9 8-A -0160 1 60 12 9 6 0 29 ●
9 8-A -016 1 6 12 9 0 0 ●
9 8-A -0190 1 90 12 9 2 0 ●
9 8-A -0200 2 00 18 62 8 1 0 0 6 ●
9 8-A -0210 2 10 18 62 8 1 9 0 8 ●
9 8-A -02 0 2 0 18 62 8 1 6 0 2 ●
9 8-A -02 2 18 62 8 1 0 ●
9 8-A -02 0 2 0 22 62 18 0 ●
9 8-A -02 0 2 0 22 62 18 0 ●
9 8-A -0260 2 60 22 62 18 1 0 ●
9 8-A -02 0 2 0 22 62 18 0 0 9 ●
9 8-A -0280 2 80 22 62 1 8 0 1 ●
9 8-A -0290 2 90 22 62 1 0 ●
9 8-A -0 00 00 28 66 6 6 2 0 ●
9 8-A -0 10 10 28 66 6 6 2 0 6 ●
9 8-A -0 1 1 28 66 6 6 2 0 ●
9 8-A -0 20 20 28 66 6 6 2 2 0 8 ●
9 8-A -0 2 2 28 66 6 6 2 1 0 9
9 8-A -0 0 0 28 66 6 6 2 1 0 60 ●
9 8-A -0 0 0 28 66 6 6 22 9 0 62 ●
9 8-A -0 0 0 28 66 6 6 22 8 0 6 ●
9 8-A -0 60 60 28 66 6 6 22 6 0 66 ●
9 8-A -0 6 6 28 66 6 6 22 0 66 ●
9 8-A -0 0 0 28 66 6 6 22 0 6 ●
9 8-A -0 80 80 6 6 6 0 0 69 ●
9 8-A -0 90 90 6 6 6 0 2 0 1 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -0 00 00 6 6 6 0 0 0 ●
9 8-A -0 0 0 6 6 6 29 9 0 ●
9 8-A -0 10 10 6 6 6 29 9 0 ●
9 8-A -0 20 20 6 6 6 29 0 6 ●
9 8-A -0 2 2 6 6 6 29 6 0
9 8-A -0 0 0 6 6 6 29 6 0 8 ●
9 8-A -0 0 0 6 6 6 29 0 80 ●
9 8-A -0 0 0 6 6 6 29 0 82 ●
9 8-A -0 60 60 6 6 6 29 1 0 8 ●
9 8-A -0 6 6 6 6 6 29 0 0 8 ●
9 8-A -0 0 0 6 6 6 29 0 0 86 ●
9 8-A -0 80 80 82 6 6 6 8 0 8 ●
9 8-A -0 90 90 82 6 6 6 0 89 ●
9 8-A -0 00 00 82 6 6 6 0 91 ●
9 8-A -0 0 0 82 6 6 6 0 92 ●
9 8-A -0 10 10 82 6 6 6 0 9 ●
9 8-A -0 20 20 82 6 6 6 2 0 9 ●
9 8-A -0 0 0 82 6 6 6 1 0 96 ●
9 8-A -0 0 0 82 6 6 9 0 98 ●
9 8-A -0 0 0 82 6 6 8 1 00 ●
9 8-A -0 82 6 6 1 01 ●
9 8-A -0 60 60 82 6 6 6 1 02 ●
9 8-A -0 0 0 82 6 6 1 0 ●
9 8-A -0 80 80 82 6 6 1 06 ●
9 8-A -0 90 90 82 6 6 2 1 0 ●
9 8-A -0600 6 00 82 6 6 0 1 09 ●
9 8-A -0610 6 10 91 8 6 9 1 11 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

 верла с внутренним охлаждением дл  стали

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 2 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



050 051

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

 верла с наружным охлаждением общего назначени  верла с наружным охлаждением общего назначени
D938-A5N AITiN

nano 5DSHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -0620 6 20 91 8 6 1 1 ●
9 8-A -06 0 6 0 91 8 6 6 1 1 ●
9 8-A -06 0 6 0 91 8 6 1 16 ●
9 8-A -06 0 6 0 91 8 6 1 18 ●
9 8-A -0660 6 60 91 8 6 1 1 20 ●
9 8-A -06 0 6 0 91 8 6 0 1 22 ●
9 8-A -0680 6 80 91 8 6 2 8 1 2 ●
9 8-A -0690 6 90 91 8 6 2 1 26
9 8-A -0 00 00 91 8 6 2 1 2 ●
9 8-A -0 10 10 91 8 6 2 1 29 ●
9 8-A -0 20 20 91 8 6 2 2 1 1 ●
9 8-A -0 0 0 91 8 6 2 1 1 ●
9 8-A -0 0 0 91 8 6 1 9 1 ●
9 8-A -0 91 8 6 1 8 1 6 ●
9 8-A -0 0 0 91 8 6 1 8 1 6 ●
9 8-A -0 91 8 6 1 1 ●
9 8-A -0 60 60 91 8 6 1 6 1 8 ●
9 8-A -0 0 0 91 8 6 1 1 0 ●
9 8-A -0 80 80 91 8 6 1 1 2 ●
9 8-A -068 6 8 91 8 6 2 1 2 ●
9 8-A -0 90 90 91 8 6 1 2 1 ●
9 8-A -0800 8 00 91 8 6 1 0 1 6 ●
9 8-A -0810 8 10 61 10 10 0 8 9 1 ●
9 8-A -081 8 1 61 10 10 0 8 8 1 8 ●
9 8-A -0820 8 20 61 10 10 0 8 1 9 ●
9 8-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 6 1 1 ●
9 8-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 1 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 1 ●
9 8-A -0860 8 60 61 10 10 0 8 1 1 ●
9 8-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 0 1 8 ●
9 8-A -0880 8 80 61 10 10 0 8 1 60 ●
9 8-A -0890 8 90 61 10 10 0 1 62 ●
9 8-A -0900 9 00 61 10 10 0 1 6 ●
9 8-A -0910 9 10 61 10 10 0 1 66 ●
9 8-A -0920 9 20 61 10 10 0 2 1 6 ●
9 8-A -092 9 2 61 10 10 0 1 1 68 ●
9 8-A -09 0 9 0 61 10 10 0 1 1 69 ●
9 8-A -09 9 61 10 10 0 0 1 0 ●
9 8-A -09 0 9 0 61 10 10 0 6 9 1 1 ●
9 8-A -09 0 9 0 61 10 10 0 6 8 1 ●
9 8-A -09 9 61 10 10 0 6 1 ●
9 8-A -0960 9 60 61 10 10 0 6 6 1 ●
9 8-A -09 0 9 0 61 10 10 0 6 1 ●
9 8-A -0980 9 80 61 10 10 0 6 1 8 ●
9 8-A -0990 9 90 61 10 10 0 6 2 1 80 ●
9 8-A -1000 10 00 61 10 10 0 6 0 1 82 ●
9 8-A -100 10 0 61 10 10 0 9 1 8 ●
9 8-A -1010 10 10 1 118 12 9 1 8 ●
9 8-A -1020 10 20 1 118 12 1 86 ●
9 8-A -102 10 2 1 118 12 6 1 8 ●
9 8-A -10 0 10 0 1 118 12 6 1 8 ●
9 8-A -10 0 10 0 1 118 12 1 89 ●
9 8-A -10 0 10 0 1 118 12 1 91 ●
9 8-A -1060 10 60 1 118 12 1 1 9 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -10 0 10 0 1 118 12 0 1 9 ●
9 8-A -1080 10 80 1 118 12 8 1 9 ●
9 8-A -108 10 8 1 118 12 1 9 ●
9 8-A -1090 10 90 1 118 12 1 98 ●
9 8-A -1100 11 00 1 118 12 2 00 ●
9 8-A -1110 11 10 1 118 12 2 02 ●
9 8-A -1120 11 20 1 118 12 2 2 0 ●
9 8-A -11 0 11 0 1 118 12 1 2 06 ●
9 8-A -11 0 11 0 1 118 12 9 2 0 ●
9 8-A -11 0 11 0 1 118 12 8 2 09 ●
9 8-A -1160 11 60 1 118 12 6 2 11 ●
9 8-A -11 0 11 0 1 118 12 2 1 ●
9 8-A -1180 11 80 1 118 12 2 1 ●
9 8-A -1190 11 90 1 118 12 2 2 1 ●
9 8-A -1200 12 00 1 118 12 0 2 18 ●
9 8-A -1210 12 10 12 1 8 9 2 20
9 8-A -1220 12 20 12 1 8 2 22 ●
9 8-A -12 0 12 0 12 1 8 6 2 2 ●
9 8-A -12 0 12 0 12 1 8 2 26
9 8-A -12 0 12 0 12 1 8 2 2 ●
9 8-A -1260 12 60 12 1 8 1 2 29 ●
9 8-A -12 0 12 0 12 1 8 0 2 1 ●
9 8-A -1280 12 80 12 1 8 2 ●
9 8-A -1290 12 90 12 1 2 ●
9 8-A -1 00 1 00 12 1 2 ●
9 8-A -1 20 1 20 12 1 2 2 0 ●
9 8-A -1 0 1 0 12 1 6 8 2 6 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -1 1 12 1 6 2
9 8-A -1 0 1 0 12 1 6 2 9 ●
9 8-A -1 1 12 1 6 2 0 ●
9 8-A -1 80 1 80 12 1 6 2 1 ●
9 8-A -1 90 1 90 12 1 6 2 2 ●
9 8-A -1 00 1 00 12 1 6 0 2 ●
9 8-A -1 10 1 10 8 1 16 8 61 9 2
9 8-A -1 20 1 20 8 1 16 8 61 2 8 ●
9 8-A -1 0 1 0 8 1 16 8 61 6 2 60
9 8-A -1 0 1 0 8 1 16 8 61 2 6 ●
9 8-A -1 60 1 60 8 1 16 8 61 1 2 66 ●
9 8-A -1 0 1 0 8 1 16 8 61 0 2 68
9 8-A -1 80 1 80 8 1 16 8 60 8 2 69 ●
9 8-A -1 00 1 00 8 1 16 8 60 2 ●
9 8-A -1 10 1 10 8 1 16 8 60 2
9 8-A -1 2 1 2 8 1 16 8 60 1 2 8
9 8-A -1 0 1 0 8 1 16 8 60 1 2 8
9 8-A -1 0 1 0 8 1 16 8 9 8 2 82 ●
9 8-A -1 0 1 0 8 1 16 8 9 2 86 ●
9 8-A -1 80 1 80 8 1 16 8 9 2 88 ●
9 8-A -1600 16 00 8 1 16 8 9 0 2 91 ●
9 8-A -16 0 16 0 9 1 18 8 68 00 ●
9 8-A -1660 16 60 9 1 18 8 68 1 02 ●
9 8-A -1680 16 80 9 1 18 8 6 8 06
9 8-A -169 16 9 9 1 18 8 6 6 08 ●
9 8-A -1 00 1 00 9 1 18 8 6 09 ●
9 8-A -1 0 1 0 9 1 18 8 6 1 1

D938-A5N AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

родолжение родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20     диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



052 053

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A -1 0 1 0 9 1 18 8 66 8 18 ●
9 8-A -1 80 1 80 9 1 18 8 66 2
9 8-A -1 9 1 9 9 1 18 8 66 1 2
9 8-A -1800 18 00 9 1 18 8 66 0 28 ●
9 8-A -18 0 18 0 101 1 20 0 6
9 8-A -18 0 18 0 101 1 20 0 ●
9 8-A -1860 18 60 101 1 20 0 1 8 ●
9 8-A -1900 19 00 101 1 20 0 2 6 ●
9 8-A -19 0 19 0 101 1 20 0 1 8 ●
9 8-A -2000 20 00 101 1 20 0 1 0 6

D938-A5N AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

 верла с внутренним охлаждением дл  стали
D938-A5C AITiN

nano 5DSHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-01 0 1 0 12 6 9 0 1
9 8-A C-0200 2 00 18 62 8 1 0 0 6 ●
9 8-A C-02 0 2 0 22 62 18 0 ●
9 8-A C-0260 2 60 22 62 18 1 0 ●
9 8-A C-02 0 2 0 22 62 18 0 0 9
9 8-A C-0280 2 80 22 62 1 8 0 1 ●
9 8-A C-0 00 00 28 66 6 6 2 0 ●
9 8-A C-0 0 0 28 66 6 6 2 0 6 ●
9 8-A C-0 10 10 28 66 6 6 2 0 6 ●
9 8-A C-0 20 20 28 66 6 6 2 2 0 8 ●
9 8-A C-0 2 2 28 66 6 6 2 1 0 9 ●
9 8-A C-0 0 0 28 66 6 6 2 1 0 60 ●
9 8-A C-0 0 0 28 66 6 6 22 9 0 62 ●
9 8-A C-0 0 0 28 66 6 6 22 8 0 6 ●
9 8-A C-0 60 60 28 66 6 6 22 6 0 66 ●
9 8-A C-0 6 6 28 66 6 6 22 0 66
9 8-A C-0 0 0 28 66 6 6 22 0 6 ●
9 8-A C-0 80 80 6 6 6 0 0 69 ●
9 8-A C-0 90 90 6 6 6 0 2 0 1 ●
9 8-A C-0 00 00 6 6 6 0 0 0 ●
9 8-A C-0 0 0 6 6 6 29 9 0 ●
9 8-A C-0 10 10 6 6 6 29 9 0 ●
9 8-A C-0 20 20 6 6 6 29 0 6 ●
9 8-A C-0 0 0 6 6 6 29 6 0 8 ●
9 8-A C-0 0 0 6 6 6 29 0 80 ●
9 8-A C-0 0 0 6 6 6 29 0 82 ●
9 8-A C-0 60 60 6 6 6 29 1 0 8 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-0 6 6 6 6 6 29 0 0 8 ●
9 8-A C-0 0 0 6 6 6 29 0 0 86 ●
9 8-A C-0 80 80 82 6 6 6 8 0 8 ●
9 8-A C-0 90 90 82 6 6 6 0 89 ●
9 8-A C-0 00 00 82 6 6 6 0 91 ●
9 8-A C-0 0 0 82 6 6 6 0 92 ●
9 8-A C-0 10 10 82 6 6 6 0 9 ●
9 8-A C-0 20 20 82 6 6 6 2 0 9 ●
9 8-A C-0 0 0 82 6 6 6 1 0 96 ●
9 8-A C-0 0 0 82 6 6 9 0 98 ●
9 8-A C-0 0 0 82 6 6 8 1 00 ●
9 8-A C-0 82 6 6 1 01 ●
9 8-A C-0 60 60 82 6 6 6 1 02 ●
9 8-A C-0 0 0 82 6 6 1 0 ●
9 8-A C-0 80 80 82 6 6 1 06 ●
9 8-A C-0 90 90 82 6 6 2 1 0 ●
9 8-A C-0600 6 00 82 6 6 0 1 09 ●
9 8-A C-060 6 0 82 6 6 9 1 10
9 8-A C-0610 6 10 91 8 6 9 1 11 ●
9 8-A C-0620 6 20 91 8 6 1 1 ●
9 8-A C-06 0 6 0 91 8 6 6 1 1 ●
9 8-A C-06 0 6 0 91 8 6 1 16 ●
9 8-A C-06 0 6 0 91 8 6 1 18 ●
9 8-A C-0660 6 60 91 8 6 1 1 20 ●
9 8-A C-06 0 6 0 91 8 6 0 1 22 ●
9 8-A C-0680 6 80 91 8 6 2 8 1 2 ●
9 8-A C-0690 6 90 91 8 6 2 1 26 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

 верла с наружным охлаждением общего назначени

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 1 до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 2 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



054 055

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

 верла с внутренним охлаждением дл  стали  верла с внутренним охлаждением дл  стали
D938-A5C AITiN

nano 5DSHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-0 00 00 91 8 6 2 1 2 ●
9 8-A C-0 0 0 91 8 6 2 1 28 ●
9 8-A C-0 10 10 91 8 6 2 1 29 ●
9 8-A C-0 20 20 91 8 6 2 2 1 1 ●
9 8-A C-0 0 0 91 8 6 2 1 1 ●
9 8-A C-0 0 0 91 8 6 1 9 1 ●
9 8-A C-0 91 8 6 1 8 1 6 ●
9 8-A C-0 0 0 91 8 6 1 8 1 6 ●
9 8-A C-0 91 8 6 1 1 ●
9 8-A C-0 60 60 91 8 6 1 6 1 8 ●
9 8-A C-0 0 0 91 8 6 1 1 0 ●
9 8-A C-0 80 80 91 8 6 1 1 2 ●
9 8-A C-0 90 90 91 8 6 1 2 1 ●
9 8-A C-0800 8 00 91 8 6 1 0 1 6 ●
9 8-A C-080 8 0 91 8 6 0 9 1 6 ●
9 8-A C-0810 8 10 61 10 10 0 8 9 1 ●
9 8-A C-0820 8 20 61 10 10 0 8 1 9 ●
9 8-A C-08 0 8 0 61 10 10 0 8 6 1 1 ●
9 8-A C-08 0 8 0 61 10 10 0 8 1 ●
9 8-A C-08 0 8 0 61 10 10 0 8 1 ●
9 8-A C-0860 8 60 61 10 10 0 8 1 1 ●
9 8-A C-08 0 8 0 61 10 10 0 8 0 1 8 ●
9 8-A C-0880 8 80 61 10 10 0 8 1 60 ●
9 8-A C-0890 8 90 61 10 10 0 1 62 ●
9 8-A C-0900 9 00 61 10 10 0 1 6 ●
9 8-A C-090 9 0 61 10 10 0 1 6
9 8-A C-0910 9 10 61 10 10 0 1 66 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-0920 9 20 61 10 10 0 2 1 6 ●
9 8-A C-092 9 2 61 10 10 0 1 1 68 ●
9 8-A C-09 0 9 0 61 10 10 0 1 1 69 ●
9 8-A C-09 9 61 10 10 0 0 1 0 ●
9 8-A C-09 0 9 0 61 10 10 0 6 9 1 1 ●
9 8-A C-09 0 9 0 61 10 10 0 6 8 1 ●
9 8-A C-09 9 61 10 10 0 6 1 ●
9 8-A C-0960 9 60 61 10 10 0 6 6 1 ●
9 8-A C-09 0 9 0 61 10 10 0 6 1 ●
9 8-A C-09 9 61 10 10 0 6 1
9 8-A C-0980 9 80 61 10 10 0 6 1 8 ●
9 8-A C-0990 9 90 61 10 10 0 6 2 1 80 ●
9 8-A C-1000 10 00 61 10 10 0 6 0 1 82 ●
9 8-A C-100 10 0 61 10 10 0 9 1 8 ●
9 8-A C-1010 10 10 1 118 12 9 1 8 ●
9 8-A C-1020 10 20 1 118 12 1 86 ●
9 8-A C-102 10 2 1 118 12 6 1 8 ●
9 8-A C-10 0 10 0 1 118 12 6 1 8 ●
9 8-A C-10 0 10 0 1 118 12 1 89 ●
9 8-A C-10 0 10 0 1 118 12 1 91 ●
9 8-A C-1060 10 60 1 118 12 1 1 9 ●
9 8-A C-10 0 10 0 1 118 12 0 1 9 ●
9 8-A C-1080 10 80 1 118 12 8 1 9 ●
9 8-A C-108 10 8 1 118 12 1 9 ●
9 8-A C-1090 10 90 1 118 12 1 98 ●
9 8-A C-1100 11 00 1 118 12 2 00 ●
9 8-A C-1110 11 10 1 118 12 2 02 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-1120 11 20 1 118 12 2 2 0 ●
9 8-A C-112 11 2 1 118 12 1 2 0
9 8-A C-11 0 11 0 1 118 12 1 2 06 ●
9 8-A C-11 0 11 0 1 118 12 9 2 0 ●
9 8-A C-11 0 11 0 1 118 12 8 2 09 ●
9 8-A C-1160 11 60 1 118 12 6 2 11 ●
9 8-A C-11 0 11 0 1 118 12 2 1 ●
9 8-A C-1180 11 80 1 118 12 2 1 ●
9 8-A C-1190 11 90 1 118 12 2 2 1 ●
9 8-A C-1200 12 00 1 118 12 0 2 18 ●
9 8-A C-120 12 0 1 118 12 2 9 2 19 ●
9 8-A C-1210 12 10 12 1 8 9 2 20 ●
9 8-A C-1220 12 20 12 1 8 2 22 ●
9 8-A C-12 0 12 0 12 1 8 6 2 2
9 8-A C-12 0 12 0 12 1 8 2 26
9 8-A C-12 0 12 0 12 1 8 2 2 ●
9 8-A C-1260 12 60 12 1 8 1 2 29 ●
9 8-A C-12 0 12 0 12 1 8 0 2 1 ●
9 8-A C-1280 12 80 12 1 8 2
9 8-A C-128 12 8 12 1 2 ●
9 8-A C-1290 12 90 12 1 2
9 8-A C-1 00 1 00 12 1 2 ●
9 8-A C-1 10 1 10 12 1 2 8
9 8-A C-1 20 1 20 12 1 2 2 0
9 8-A C-1 2 1 2 12 1 1 2 1
9 8-A C-1 0 1 0 12 1 1 2 2 ●
9 8-A C-1 0 1 0 12 1 6 8 2 6 ●
9 8-A C-1 60 1 60 12 1 6 6 2

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-1 0 1 0 12 1 6 2 9 ●
9 8-A C-1 80 1 80 12 1 6 2 1 ●
9 8-A C-1 90 1 90 12 1 6 2 2
9 8-A C-1 00 1 00 12 1 6 0 2 ●
9 8-A C-1 10 1 10 8 1 16 8 61 9 2
9 8-A C-1 20 1 20 8 1 16 8 61 2 8 ●
9 8-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 61 6 2 60 ●
9 8-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 61 2 62
9 8-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 61 2 6 ●
9 8-A C-1 60 1 60 8 1 16 8 61 1 2 66
9 8-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 61 0 2 68
9 8-A C-1 80 1 80 8 1 16 8 60 8 2 69
9 8-A C-1 00 1 00 8 1 16 8 60 2 ●
9 8-A C-1 10 1 10 8 1 16 8 60 2 ●
9 8-A C-1 20 1 20 8 1 16 8 60 2 2 ●
9 8-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 60 1 2 8
9 8-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 9 8 2 82 ●
9 8-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 9 2 86
9 8-A C-1 80 1 80 8 1 16 8 9 2 88 ●
9 8-A C-1600 16 00 8 1 16 8 9 0 2 91 ●
9 8-A C-1610 16 10 9 1 18 8 68 9 2 9
9 8-A C-16 0 16 0 9 1 18 8 68 6 2 9
9 8-A C-16 0 16 0 9 1 18 8 68 00 ●
9 8-A C-16 0 16 0 9 1 18 8 68 0 0
9 8-A C-1680 16 80 9 1 18 8 6 8 06
9 8-A C-1690 16 90 9 1 18 8 6 08
9 8-A C-1 00 1 00 9 1 18 8 6 09 ●

D938-A5C AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

родолжение родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 2 до 20     диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 2 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



056 057

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A C-1 10 1 10 9 1 18 8 6 11
9 8-A C-1 20 1 20 9 1 18 8 6 2 1
9 8-A C-1 0 1 0 9 1 18 8 6 1 1
9 8-A C-1 0 1 0 9 1 18 8 66 8 18 ●
9 8-A C-1 0 1 0 9 1 18 8 66 22
9 8-A C-1 80 1 80 9 1 18 8 66 2
9 8-A C-1800 18 00 9 1 18 8 66 0 28 ●
9 8-A C-18 0 18 0 101 1 20 0 ●
9 8-A C-1860 18 60 101 1 20 0 1 8
9 8-A C-18 0 18 0 101 1 20 0 0 0
9 8-A C-1880 18 80 101 1 20 0 2 8 2 ●
9 8-A C-1900 19 00 101 1 20 0 2 6 ●
9 8-A C-19 0 19 0 101 1 20 0 1 8 ●
9 8-A C-1960 19 60 101 1 20 0 1 6
9 8-A C-1980 19 80 101 1 20 0 1 60
9 8-A C-2000 20 00 101 1 20 0 1 0 6 ●

D938-A5C AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

8  верла с внутренним охлаждением дл  стали
D938-A8C AITiN

nano 8DSHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A8C-02 0 2 0 1 66 0 2 0
9 8-A8C-0280 2 80 1 66 0 26 8 0 1 ●
9 8-A8C-0290 2 90 1 66 0 26 0 ●
9 8-A8C-0 00 00 2 6 6 29 0 ●
9 8-A8C-0 10 10 2 6 6 29 0 6 ●
9 8-A8C-0 20 20 2 6 6 29 2 0 8 ●
9 8-A8C-0 2 2 2 6 6 29 1 0 9 ●
9 8-A8C-0 0 0 2 6 6 29 1 0 60 ●
9 8-A8C-0 0 0 2 6 6 28 9 0 62 ●
9 8-A8C-0 0 0 2 6 6 28 8 0 6 ●
9 8-A8C-0 60 60 2 6 6 28 6 0 66 ●
9 8-A8C-0 0 0 2 6 6 28 0 6 ●
9 8-A8C-0 80 80 81 6 6 0 69
9 8-A8C-0 90 90 81 6 6 2 0 1 ●
9 8-A8C-0 00 00 81 6 6 0 0 ●
9 8-A8C-0 10 10 81 6 6 6 9 0 ●
9 8-A8C-0 1 1 81 6 6 6 8 0 6
9 8-A8C-0 20 20 81 6 6 6 0 6 ●
9 8-A8C-0 2 2 81 6 6 6 6 0
9 8-A8C-0 0 0 81 6 6 6 6 0 8 ●
9 8-A8C-0 0 0 81 6 6 6 0 80 ●
9 8-A8C-0 0 0 81 6 6 6 0 82 ●
9 8-A8C-0 60 60 81 6 6 6 1 0 8 ●
9 8-A8C-0 0 0 81 6 6 6 0 0 86 ●
9 8-A8C-0 80 80 9 6 6 9 8 0 8 ●
9 8-A8C-0 90 90 9 6 6 9 0 89 ●
9 8-A8C-0 00 00 9 6 6 9 0 91 ●
9 8-A8C-0 10 10 9 6 6 9 0 9 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A8C-0 20 20 9 6 6 9 2 0 9 ●
9 8-A8C-0 0 0 9 6 6 9 1 0 96 ●
9 8-A8C-0 0 0 9 6 6 8 9 0 98 ●
9 8-A8C-0 0 0 9 6 6 8 8 1 00 ●
9 8-A8C-0 60 60 9 6 6 8 6 1 02 ●
9 8-A8C-0 0 0 9 6 6 8 1 0 ●
9 8-A8C-0 80 80 9 6 6 8 1 06 ●
9 8-A8C-0 90 90 9 6 6 8 2 1 0 ●
9 8-A8C-0600 6 00 9 6 6 8 0 1 09 ●
9 8-A8C-0610 6 10 6 11 8 6 66 9 1 11 ●
9 8-A8C-0620 6 20 6 11 8 6 66 1 1 ●
9 8-A8C-06 0 6 0 6 11 8 6 66 6 1 1 ●
9 8-A8C-06 0 6 0 6 11 8 6 66 1 16 ●
9 8-A8C-06 0 6 0 6 11 8 6 66 1 18 ●
9 8-A8C-0660 6 60 6 11 8 6 66 1 1 20 ●
9 8-A8C-06 0 6 0 6 11 8 6 66 0 1 22 ●
9 8-A8C-0680 6 80 6 11 8 6 6 8 1 2 ●
9 8-A8C-0690 6 90 6 11 8 6 6 1 26 ●
9 8-A8C-0 00 00 6 11 8 6 6 1 2 ●
9 8-A8C-0 10 10 6 11 8 6 6 1 29 ●
9 8-A8C-0 20 20 6 11 8 6 6 2 1 1 ●
9 8-A8C-0 0 0 6 11 8 6 6 1 1 ●
9 8-A8C-0 0 0 6 11 8 6 6 9 1
9 8-A8C-0 0 0 6 11 8 6 6 8 1 6 ●
9 8-A8C-0 60 60 6 11 8 6 6 6 1 8 ●
9 8-A8C-0 0 0 6 11 8 6 6 1 0 ●
9 8-A8C-0 80 80 6 11 8 6 6 1 2 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

 верла с внутренним охлаждением дл  стали

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20
атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от 2 до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



058 059

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

8  верла с внутренним охлаждением дл  стали 8  верла с внутренним охлаждением дл  стали
D938-A8C AITiN

nano 8DSHANK
DIN
6535HA

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A8C-0 90 90 6 11 8 6 6 2 1 ●
9 8-A8C-0800 8 00 6 11 8 6 6 0 1 6 ●
9 8-A8C-0810 8 10 9 1 2 10 0 82 9 1 ●
9 8-A8C-0820 8 20 9 1 2 10 0 82 1 9 ●
9 8-A8C-08 0 8 0 9 1 2 10 0 82 6 1 1 ●
9 8-A8C-08 0 8 0 9 1 2 10 0 82 1 ●
9 8-A8C-08 0 8 0 9 1 2 10 0 82 1 ●
9 8-A8C-0860 8 60 9 1 2 10 0 82 1 1 ●
9 8-A8C-08 0 8 0 9 1 2 10 0 82 0 1 8 ●
9 8-A8C-0880 8 80 9 1 2 10 0 81 8 1 60 ●
9 8-A8C-0890 8 90 9 1 2 10 0 81 1 62 ●
9 8-A8C-0900 9 00 9 1 2 10 0 81 1 6 ●
9 8-A8C-0910 9 10 9 1 2 10 0 81 1 66 ●
9 8-A8C-0920 9 20 9 1 2 10 0 81 2 1 6 ●
9 8-A8C-09 0 9 0 9 1 2 10 0 81 1 1 69 ●
9 8-A8C-09 0 9 0 9 1 2 10 0 80 9 1 1 ●
9 8-A8C-09 0 9 0 9 1 2 10 0 80 8 1 ●
9 8-A8C-0960 9 60 9 1 2 10 0 80 6 1
9 8-A8C-09 0 9 0 9 1 2 10 0 80 1 ●
9 8-A8C-0980 9 80 9 1 2 10 0 80 1 8 ●
9 8-A8C-0990 9 90 9 1 2 10 0 80 2 1 80 ●
9 8-A8C-1000 10 00 9 1 2 10 0 80 0 1 82 ●
9 8-A8C-1010 10 10 11 162 12 98 9 1 8
9 8-A8C-1020 10 20 11 162 12 98 1 86 ●
9 8-A8C-10 0 10 0 11 162 12 98 6 1 8 ●
9 8-A8C-10 0 10 0 11 162 12 98 1 89 ●
9 8-A8C-10 0 10 0 11 162 12 98 1 91 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A8C-1060 10 60 11 162 12 98 1 1 9 ●
9 8-A8C-1080 10 80 11 162 12 9 8 1 9 ●
9 8-A8C-1090 10 90 11 162 12 9 1 98 ●
9 8-A8C-1100 11 00 11 162 12 9 2 00 ●
9 8-A8C-1110 11 10 11 162 12 9 2 02
9 8-A8C-1120 11 20 11 162 12 9 2 2 0 ●
9 8-A8C-11 0 11 0 11 162 12 9 1 2 06
9 8-A8C-11 0 11 0 11 162 12 96 9 2 0 ●
9 8-A8C-11 0 11 0 11 162 12 96 8 2 09 ●
9 8-A8C-1160 11 60 11 162 12 96 6 2 11 ●
9 8-A8C-11 0 11 0 11 162 12 96 2 1 ●
9 8-A8C-1180 11 80 11 162 12 96 2 1 ●
9 8-A8C-1190 11 90 11 162 12 96 2 2 1 ●
9 8-A8C-1200 12 00 11 162 12 96 0 2 18 ●
9 8-A8C-1210 12 10 1 182 1 11 9 2 20 ●
9 8-A8C-1220 12 20 1 182 1 11 2 22
9 8-A8C-12 0 12 0 1 182 1 11 6 2 2
9 8-A8C-12 0 12 0 1 182 1 11 2 26
9 8-A8C-12 0 12 0 1 182 1 11 2 2 ●
9 8-A8C-1260 12 60 1 182 1 11 1 2 29
9 8-A8C-12 0 12 0 1 182 1 11 0 2 1
9 8-A8C-1280 12 80 1 182 1 11 8 2
9 8-A8C-1290 12 90 1 182 1 11 2
9 8-A8C-1 00 1 00 1 182 1 11 2 ●
9 8-A8C-1 20 1 20 1 182 1 11 2 2 0
9 8-A8C-1 0 1 0 1 182 1 112 8 2 6 ●
9 8-A8C-1 0 1 0 1 182 1 112 2 9

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A8C-1 80 1 80 1 182 1 112 2 1
9 8-A8C-1 90 1 90 1 182 1 112 2 2
9 8-A8C-1 00 1 00 1 182 1 112 0 2 ●
9 8-A8C-1 20 1 20 1 2 20 16 8 1 0 2 8
9 8-A8C-1 0 1 0 1 2 20 16 8 1 0 6 2 60
9 8-A8C-1 0 1 0 1 2 20 16 8 1 0 2 6 ●
9 8-A8C-1 60 1 60 1 2 20 16 8 1 0 1 2 66
9 8-A8C-1 0 1 0 1 2 20 16 8 1 0 0 2 68
9 8-A8C-1 80 1 80 1 2 20 16 8 129 8 2 69
9 8-A8C-1 00 1 00 1 2 20 16 8 129 2 ●
9 8-A8C-1 10 1 10 1 2 20 16 8 129 2
9 8-A8C-1 20 1 20 1 2 20 16 8 129 2 2
9 8-A8C-1 0 1 0 1 2 20 16 8 129 1 2 8
9 8-A8C-1 0 1 0 1 2 20 16 8 128 8 2 82 ●
9 8-A8C-1 0 1 0 1 2 20 16 8 128 2 86

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A8C-1 80 1 80 1 2 20 16 8 128 2 88
9 8-A8C-1 90 1 90 1 2 20 16 8 128 2 2 89
9 8-A8C-1600 16 00 1 2 20 16 8 128 0 2 91 ●
9 8-A8C-16 0 16 0 1 1 222 18 8 1 6 00 ●
9 8-A8C-16 0 16 0 1 1 222 18 8 1 6 0 0
9 8-A8C-1 00 1 00 1 1 222 18 8 1 09 ●
9 8-A8C-1 0 1 0 1 1 222 18 8 1 9 1
9 8-A8C-1 0 1 0 1 1 222 18 8 1 8 18
9 8-A8C-1 80 1 80 1 1 222 18 8 1 2
9 8-A8C-1800 18 00 1 1 222 18 8 1 0 28 ●
9 8-A8C-18 0 18 0 190 2 20 0 162
9 8-A8C-1900 19 00 190 2 20 0 161 6
9 8-A8C-19 0 19 0 190 2 20 0 160 8
9 8-A8C-2000 20 00 190 2 20 0 160 0 6

D938-A8C AITiN
nano 8DSHANK

DIN
6535HA

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



060 061

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

12  верла с внутренним охлаждением дл  стали
D938-A12C SHANK

DIN
6535HA

AITiN
nano 12D

од заказа C( ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A12C-0 00 00 92 6 6 9 0 62 ●
9 8-A12C-0 10 10 92 6 6 9 0 6
9 8-A12C-0 20 20 92 6 6 9 2 0 66
9 8-A12C-0 0 0 92 6 6 9 1 0 68 ●
9 8-A12C-0 0 0 92 6 6 8 9 0 0
9 8-A12C-0 0 0 92 6 6 8 8 0 2 ●
9 8-A12C-0 60 60 92 6 6 8 6 0
9 8-A12C-0 0 0 92 6 6 8 0
9 8-A12C-0 80 80 6 102 6 6 8 0 9 ●
9 8-A12C-0 90 90 6 102 6 6 8 2 0 81 ●
9 8-A12C-0 00 00 6 102 6 6 8 0 0 8 ●
9 8-A12C-0 10 10 6 102 6 6 9 0 8
9 8-A12C-0 20 20 6 102 6 6 0 8 ●
9 8-A12C-0 0 0 6 102 6 6 6 0 89 ●
9 8-A12C-0 0 0 6 102 6 6 0 91
9 8-A12C-0 0 0 6 102 6 6 0 9 ●
9 8-A12C-0 60 60 6 102 6 6 1 0 9
9 8-A12C-0 0 0 6 102 6 6 0 0 9 ●

од заказа C( ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A12C-0 80 80 8 121 6 6 8 0 99 ●
9 8-A12C-0 90 90 8 121 6 6 1 01
9 8-A12C-0 00 00 8 121 6 6 1 0 ●
9 8-A12C-0 10 10 8 121 6 6 1 06
9 8-A12C-0 20 20 8 121 6 6 2 1 08
9 8-A12C-0 0 0 8 121 6 6 1 1 10
9 8-A12C-0 0 0 8 121 6 6 9 1 12
9 8-A12C-0 0 0 8 121 6 6 8 1 1 ●
9 8-A12C-0 60 60 8 121 6 6 6 1 16
9 8-A12C-0 0 0 8 121 6 6 1 18
9 8-A12C-0 80 80 8 121 6 6 1 20
9 8-A12C-0 90 90 8 121 6 6 2 1 22
9 8-A12C-0600 6 00 8 121 6 6 0 1 2 ●
9 8-A12C-0610 6 10 110 1 8 8 6 100 9 1 26 ●
9 8-A12C-0620 6 20 110 1 8 8 6 100 1 28
9 8-A12C-06 0 6 0 110 1 8 8 6 100 6 1 0
9 8-A12C-06 0 6 0 110 1 8 8 6 100 1
9 8-A12C-06 0 6 0 110 1 8 8 6 100 1 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

римечание  перед сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлени  

12  верла с внутренним охлаждением дл  стали
D938-A12C SHANK

DIN
6535HA

AITiN
nano 12D

од заказа C( ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A12C-0660 6 60 110 1 8 8 6 100 1 1
9 8-A12C-06 0 6 0 110 1 8 8 6 100 0 1 9
9 8-A12C-0680 6 80 110 1 8 8 6 99 8 1 1 ●
9 8-A12C-0690 6 90 110 1 8 8 6 99 1
9 8-A12C-0 00 00 110 1 8 8 6 99 1 ●
9 8-A12C-0 10 10 110 1 8 8 6 99 1
9 8-A12C-0 20 20 110 1 8 8 6 99 2 1 9
9 8-A12C-0 0 0 110 1 8 8 6 99 1 1 1
9 8-A12C-0 0 0 110 1 8 8 6 98 9 1
9 8-A12C-0 0 0 110 1 8 8 6 98 8 1
9 8-A12C-0 60 60 110 1 8 8 6 98 6 1
9 8-A12C-0 0 0 110 1 8 8 6 98 1 9
9 8-A12C-0 80 80 110 1 8 8 6 98 1 62
9 8-A12C-0 90 90 110 1 8 8 6 98 2 1 6
9 8-A12C-0800 8 00 110 1 8 8 6 98 0 1 66 ●
9 8-A12C-0810 8 10 1 8 180 10 0 12 9 1 68
9 8-A12C-0820 8 20 1 8 180 10 0 12 1 0
9 8-A12C-08 0 8 0 1 8 180 10 0 12 6 1 2

од заказа C( ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A12C-08 0 8 0 1 8 180 10 0 12 1
9 8-A12C-08 0 8 0 1 8 180 10 0 12 1 6 ●
9 8-A12C-0860 8 60 1 8 180 10 0 12 1 1 8
9 8-A12C-08 0 8 0 1 8 180 10 0 12 0 1 80 ●
9 8-A12C-0880 8 80 1 8 180 10 0 12 8 1 82
9 8-A12C-0890 8 90 1 8 180 10 0 12 1 8
9 8-A12C-0900 9 00 1 8 180 10 0 12 1 86 ●
9 8-A12C-0910 9 10 1 8 180 10 0 12 1 88
9 8-A12C-0920 9 20 1 8 180 10 0 12 2 1 91
9 8-A12C-09 0 9 0 1 8 180 10 0 12 1 1 9
9 8-A12C-09 0 9 0 1 8 180 10 0 12 9 1 9
9 8-A12C-09 0 9 0 1 8 180 10 0 12 8 1 9 ●
9 8-A12C-0960 9 60 1 8 180 10 0 12 6 1 99
9 8-A12C-09 0 9 0 1 8 180 10 0 12 2 01
9 8-A12C-0980 9 80 1 8 180 10 0 12 2 0
9 8-A12C-0990 9 90 1 8 180 10 0 12 2 2 0
9 8-A12C-1000 10 00 1 8 180 10 0 12 0 2 0 ●
9 8-A12C-1020 10 20 1 8 206 12 1 2 2 11

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

римечание  еред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлени  

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 16     диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 16

родолжение

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



062 063

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

иаметр сверла  мм C( ) ( 6)
6 0 000 -0 012 0 000 -0 008

6 10 0 000 -0 01 0 000 -0 009
10 18 0 000 -0 018 0 000 -0 011
18 20 0 000 -0 021 0 000 -0 01

D938-A12C SHANK
DIN
6535HA

AITiN
nano 12D

од заказа C( ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A12C-10 0 10 0 1 8 206 12 1 2 6 2 1
9 8-A12C-10 0 10 0 1 8 206 12 1 2 2 1 ●
9 8-A12C-1060 10 60 1 8 206 12 1 2 1 2 20
9 8-A12C-1080 10 80 1 8 206 12 1 1 8 2 2
9 8-A12C-1100 11 00 1 8 206 12 1 1 2 28
9 8-A12C-1120 11 20 1 8 206 12 1 1 2 2 2
9 8-A12C-11 0 11 0 1 8 206 12 1 0 8 2 8
9 8-A12C-1160 11 60 1 8 206 12 1 0 6 2 0
9 8-A12C-1180 11 80 1 8 206 12 1 0 2
9 8-A12C-1190 11 90 1 8 206 12 1 0 2 2 6
9 8-A12C-1200 12 00 1 8 206 12 1 0 0 2 9 ●
9 8-A12C-1210 12 10 182 2 0 1 16 9 2 1
9 8-A12C-1220 12 20 182 2 0 1 16 2
9 8-A12C-12 0 12 0 182 2 0 1 16 2
9 8-A12C-12 0 12 0 182 2 0 1 16 2 9
9 8-A12C-12 0 12 0 182 2 0 1 16 0 2 6
9 8-A12C-1280 12 80 182 2 0 1 162 8 2 6
9 8-A12C-1 00 1 00 182 2 0 1 162 2 69

од заказа C( ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A12C-1 0 1 0 182 2 0 1 161 8 2 80
9 8-A12C-1 80 1 80 182 2 0 1 161 2 86
9 8-A12C-1 00 1 00 182 2 0 1 161 0 2 90
9 8-A12C-1 20 1 20 208 260 16 8 186 2 9
9 8-A12C-1 0 1 0 208 260 16 8 186 00
9 8-A12C-1 80 1 80 208 260 16 8 18 8 0
9 8-A12C-1 00 1 00 208 260 16 8 18 11
9 8-A12C-1 0 1 0 208 260 16 8 18 8 21
9 8-A12C-1 80 1 80 208 260 16 8 18 2
9 8-A12C-1600 16 00 208 260 16 8 18 0 1

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

римечание  еред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлени  

римечание  еред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлени  

1  верла с внутренним охлаждением дл  стали
D938-A15C SHANK

DIN
6535HA

AITiN
nano 15D

од заказа C( ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A1 C-0 00 00 9 6 6 0 0 62 ●
9 8-A1 C-0 10 10 6 106 6 6 62 0 6
9 8-A1 C-0 20 20 6 106 6 6 62 2 0 66
9 8-A1 C-0 0 0 6 106 6 6 62 1 0 68
9 8-A1 C-0 0 0 6 106 6 6 61 9 0 0
9 8-A1 C-0 0 0 6 116 6 6 0 8 0 2 ●
9 8-A1 C-0 60 60 6 116 6 6 0 6 0
9 8-A1 C-0 0 0 6 116 6 6 0 0
9 8-A1 C-0 80 80 6 116 6 6 0 0 9
9 8-A1 C-0 90 90 6 116 6 6 0 2 0 81
9 8-A1 C-0 00 00 6 116 6 6 0 0 0 8 ●
9 8-A1 C-0 10 10 9 1 6 6 86 9 0 8
9 8-A1 C-0 20 20 9 1 6 6 86 0 8 ●
9 8-A1 C-0 0 0 9 1 6 6 86 6 0 89
9 8-A1 C-0 0 0 9 1 6 6 86 0 91
9 8-A1 C-0 0 0 9 1 6 6 86 0 9 ●
9 8-A1 C-0 60 60 9 1 6 6 86 1 0 9
9 8-A1 C-0 0 0 9 1 6 6 86 0 0 9

од заказа C( ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A1 C-0 80 80 9 1 6 6 8 8 0 99
9 8-A1 C-0 90 90 9 1 6 6 8 1 01
9 8-A1 C-0 00 00 9 1 6 6 8 1 0 ●
9 8-A1 C-0 10 10 110 1 0 6 6 102 1 06 ●
9 8-A1 C-0 20 20 110 1 0 6 6 102 2 1 08
9 8-A1 C-0 0 0 110 1 0 6 6 102 1 1 10
9 8-A1 C-0 0 0 110 1 0 6 6 101 9 1 12
9 8-A1 C-0 0 0 110 1 0 6 6 101 8 1 1 ●
9 8-A1 C-0 60 60 110 1 0 6 6 101 6 1 16
9 8-A1 C-0 0 0 110 1 0 6 6 101 1 18
9 8-A1 C-0 80 80 110 1 0 6 6 101 1 20
9 8-A1 C-0 90 90 110 1 0 6 6 101 2 1 22
9 8-A1 C-0600 6 00 110 1 0 6 6 101 0 1 2 ●
9 8-A1 C-0610 6 10 12 16 8 6 11 9 1 26
9 8-A1 C-0620 6 20 12 16 8 6 11 1 28
9 8-A1 C-06 0 6 0 12 16 8 6 11 6 1 0
9 8-A1 C-06 0 6 0 12 16 8 6 11 1
9 8-A1 C-06 0 6 0 12 16 8 6 11 1 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

12  верла с внутренним охлаждением дл  стали

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 16

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 1

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



064 065

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

1  верла с внутренним охлаждением дл  стали 1  верла с внутренним охлаждением дл  стали
D938-A15C SHANK

DIN
6535HA

AITiN
nano 15D

од заказа C( ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A1 C-0660 6 60 12 16 8 6 11 1 1
9 8-A1 C-06 0 6 0 12 16 8 6 11 0 1 9
9 8-A1 C-0680 6 80 12 16 8 6 116 8 1 1
9 8-A1 C-0690 6 90 12 16 8 6 116 1
9 8-A1 C-0 00 00 12 16 8 6 116 1 ●
9 8-A1 C-0 10 10 1 18 8 6 1 2 1
9 8-A1 C-0 20 20 1 18 8 6 1 2 2 1 9
9 8-A1 C-0 0 0 1 18 8 6 1 2 1 1 1
9 8-A1 C-0 0 0 1 18 8 6 1 1 9 1
9 8-A1 C-0 0 0 1 18 8 6 1 1 8 1 ●
9 8-A1 C-0 60 60 1 18 8 6 1 1 6 1
9 8-A1 C-0 0 0 1 18 8 6 1 1 1 9
9 8-A1 C-0 80 80 1 18 8 6 1 1 1 62
9 8-A1 C-0 90 90 1 18 8 6 1 1 2 1 6
9 8-A1 C-0800 8 00 1 18 8 6 1 1 0 1 66 ●
9 8-A1 C-0810 8 10 160 20 10 0 1 9 1 68
9 8-A1 C-0820 8 20 160 20 10 0 1 1 0
9 8-A1 C-08 0 8 0 160 20 10 0 1 6 1 2

од заказа C( ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A1 C-08 0 8 0 160 20 10 0 1 1
9 8-A1 C-08 0 8 0 160 20 10 0 1 1 6 ●
9 8-A1 C-0860 8 60 160 20 10 0 1 1 1 8
9 8-A1 C-08 0 8 0 160 20 10 0 1 0 1 80
9 8-A1 C-0880 8 80 160 20 10 0 1 6 8 1 82
9 8-A1 C-0890 8 90 160 20 10 0 1 6 1 8
9 8-A1 C-0900 9 00 160 20 10 0 1 6 1 86 ●
9 8-A1 C-0910 9 10 1 221 10 0 16 1 88
9 8-A1 C-0920 9 20 1 221 10 0 16 2 1 91
9 8-A1 C-09 0 9 0 1 221 10 0 16 1 1 9
9 8-A1 C-09 0 9 0 1 221 10 0 162 9 1 9
9 8-A1 C-09 0 9 0 1 221 10 0 162 8 1 9
9 8-A1 C-0960 9 60 1 221 10 0 162 6 1 99
9 8-A1 C-09 0 9 0 1 221 10 0 162 2 01
9 8-A1 C-0980 9 80 1 221 10 0 162 2 0
9 8-A1 C-0990 9 90 1 221 10 0 162 2 2 0
9 8-A1 C-1000 10 00 1 221 10 0 162 0 2 0 ●
9 8-A1 C-1020 10 20 198 2 12 182 2 11

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

римечание  еред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлени  римечание  еред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 

аналогичного диаметра с глубиной сверлени  иаметр сверла  мм C( ) ( 6)
6 0 000 -0 012 0 000 -0 008

6 10 0 000 -0 01 0 000 -0 009
10 18 0 000 -0 018 0 000 -0 011
18 20 0 000 -0 021 0 000 -0 01

D938-A15C SHANK
DIN
6535HA

AITiN
nano 15D

од заказа C( ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A1 C-10 0 10 0 198 2 12 182 6 2 1
9 8-A1 C-10 0 10 0 198 2 12 182 2 1
9 8-A1 C-10 0 10 0 198 2 12 182 2 1 ●
9 8-A1 C-1080 10 80 198 2 12 181 8 2 2
9 8-A1 C-1100 11 00 198 2 12 181 2 28 ●
9 8-A1 C-1120 11 20 21 26 12 19 2 2 2
9 8-A1 C-11 0 11 0 21 26 12 196 8 2 8
9 8-A1 C-1160 11 60 21 26 12 196 6 2 0
9 8-A1 C-11 0 11 0 21 26 12 196 2 2
9 8-A1 C-1180 11 80 21 26 12 196 2
9 8-A1 C-1200 12 00 21 26 12 196 0 2 9
9 8-A1 C-1210 12 10 2 8 29 1 229 9 2 1
9 8-A1 C-1220 12 20 2 8 29 1 229 2
9 8-A1 C-12 0 12 0 2 8 29 1 229 2 9 ●
9 8-A1 C-1280 12 80 2 8 29 1 228 8 2 6
9 8-A1 C-1 00 1 00 2 8 29 1 228 2 69
9 8-A1 C-1 0 1 0 2 8 29 1 22 8 2 80
9 8-A1 C-1 80 1 80 2 8 29 1 22 2 86
9 8-A1 C-1 00 1 00 2 8 29 1 22 0 2 90

родолжение родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 1
    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 1

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



066 067

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A Aиаметр сверла  мм C( ) ( 6)
6 0 000 -0 012 0 000 -0 008

6 10 0 000 -0 01 0 000 -0 009
10 18 0 000 -0 018 0 000 -0 011
18 20 0 000 -0 021 0 000 -0 01

20  верла с внутренним охлаждением дл  стали
D938-A20C SHANK

DIN
6535HA

AITiN
nano 20D

од заказа C( ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A20C-0 00 00 0 110 6 6 6  0 62
9 8-A20C-0 10 10 8  12  6 6 8  0 6
9 8-A20C-0 0 0 96 1 6 6 6 90 8 0 2
9 8-A20C-0 00 00 96 1 6 6 6 90 0 0 8 ●
9 8-A20C-0 20 20 118 1 8 6 6 111  0 8
9 8-A20C-0 0 0 118 1 8 6 6 111  0 9 ●
9 8-A20C-0 00 00 118 1 8 6 6 110  1 0 ●
9 8-A20C-0 10 10 1 0 180 6 6 1 2  1 06
9 8-A20C-0 0 0 1 0 180 6 6 1 1 8 1 1 ●
9 8-A20C-0 9 9 1 0 180 6 6 1 1 1 1 2
9 8-A20C-0600 6 00 1 0 180 6 6 1 1 0 1 2 ●
9 8-A20C-06 6 162 202 8 6 1 2  1 2
9 8-A20C-06 0 6 0 162 202 8 6 1 2  1 ●
9 8-A20C-06 6 162 202 8 6 1 1 9 1 0
9 8-A20C-0 00 00 162 202 8 6 1 1  1
9 8-A20C-0 0 0 18  22  8 6 1 1 8 1
9 8-A20C-0800 8 00 18  22  8 6 1 1 0 1 66 ●
9 8-A20C-08 0 8 0 20  2 9 10 0 192  1 6
9 8-A20C-0900 9 00 20  2 9 10 0 191  1 86
9 8-A20C-1000 10 00 22  2 1 10 0 212 0 2 0 ●
9 8-A20C-1100 11 00 2  02 12  2 6  2 28
9 8-A20C-1200 12 00 2  2  12  2 6 0 2 9 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

иаметр сверла  мм C( ) ( 6)
6 0 000 -0 012 0 000 -0 008

6 10 0 000 -0 01 0 000 -0 009
10 18 0 000 -0 018 0 000 -0 011
18 20 0 000 -0 021 0 000 -0 01

2  верла с внутренним охлаждением дл  стали
D938-A25C SHANK

DIN
6535HA

AITiN
nano 25D

од заказа C( ) C A ( 6) S Наличие
9 8-A2 C-0 00 00 8  12  6 6 80  0 62
9 8-A2 C-0 10 10 101 1 1 6 6 96  0 6
9 8-A2 C-0 0 0 116 1 6 6 6 110 8 0 2
9 8-A2 C-0 80 80 116 1 6 6 6 110  0 9
9 8-A2 C-0 00 00 116 1 6 6 6 110 0 0 8 ●
9 8-A2 C-0 20 20 1  18  6 6 1 6  0 8
9 8-A2 C-0 0 0 1  18  6 6 1 6  0 9
9 8-A2 C-0 00 00 1  18  6 6 1  1 0 ●
9 8-A2 C-0 10 10 1 0 210 6 6 162  1 06
9 8-A2 C-0 0 0 1 0 210 6 6 161 8 1 1 ●
9 8-A2 C-0 9 9 1 0 210 6 6 161 1 1 2
9 8-A2 C-0600 6 00 1 0 210 6 6 161 0 1 2 ●
9 8-A2 C-06 0 6 0 19  2  8 6 18 6 1 0
9 8-A2 C-06 6 19  2  8 6 18  1 2
9 8-A2 C-06 0 6 0 19  2  8 6 18  1 ●
9 8-A2 C-06 6 19  2  8 6 186 9 1 0
9 8-A2 C-0 00 00 19  2  8 6 186  1 ●
9 8-A2 C-0 0 0 22  26  8 6 211 8 1
9 8-A2 C-0800 8 00 22  26  8 6 211 0 1 66 ●

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 16

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 1

римечание  еред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлени  

римечание  еред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлени  

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   09 Рекомендуемые данные режимов резани   09



068 069

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

 верла с наружным охлаждением дл  чугуна  верла с наружным охлаждением дл  чугуна
D928-A3N D928-A3N3D 3D

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
928-A -0 00 00 20 62 6 6 1 0
928-A -0 0 0 20 62 6 6 1 1 0 60
928-A -0 80 80 2 66 6 6 18 0 69
928-A -0 00 00 2 66 6 6 18 0 0
928-A -0 20 20 2 66 6 6 1 0 6
928-A -0 0 0 2 66 6 6 1 0 80
928-A -0 00 00 28 66 6 6 20 0 91
928-A -0 10 10 28 66 6 6 20 0 9
928-A -0600 6 00 28 66 6 6 19 0 1 09
928-A -06 0 6 0 9 8 6 2 1 18
928-A -06 0 6 0 9 8 6 2 0 1 22
928-A -0680 6 80 9 8 6 2 8 1 2
928-A -0690 6 90 9 8 6 2 1 26
928-A -0 00 00 9 8 6 2 1 2
928-A -0 20 20 1 9 8 6 0 2 1 1
928-A -0 0 0 1 9 8 6 29 1 0
928-A -0 80 80 1 9 8 6 29 1 2
928-A -0800 8 00 1 9 8 6 29 0 1 6
928-A -0810 8 10 89 10 0 9 1
928-A -08 0 8 0 89 10 0 1
928-A -08 0 8 0 89 10 0 0 1 8

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
928-A -0910 9 10 89 10 0 1 66
928-A -0980 9 80 89 10 0 2 1 8
928-A -1000 10 00 89 10 0 2 0 1 82
928-A -1020 10 20 102 12 9 1 86
928-A -102 10 2 102 12 9 6 1 8
928-A -10 0 10 0 102 12 9 6 1 8
928-A -10 0 10 0 102 12 9 1 89
928-A -10 0 10 0 102 12 9 1 91
928-A -1060 10 60 102 12 9 1 1 9
928-A -10 0 10 0 102 12 9 0 1 9
928-A -1080 10 80 102 12 8 8 1 9
928-A -1100 11 00 102 12 8 2 00
928-A -1120 11 20 102 12 8 2 2 0
928-A -11 0 11 0 102 12 8 2 09
928-A -11 0 11 0 102 12 2 1
928-A -1200 12 00 102 12 0 2 18
928-A -12 0 12 0 60 10 1 1 2 2
928-A -12 0 12 0 60 10 1 1 0 2 1
928-A -1 00 1 00 60 10 1 0 2
928-A -1 00 1 00 60 10 1 9 0 2
928-A -1 0 1 0 6 11 16 8 2 6

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

AICrN/
TiSiN

AICrN/
TiSiN

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
928-A -1 00 1 00 6 11 16 8 2 2
928-A -1 0 1 0 6 11 16 8 1 2 86
928-A -1600 16 00 6 11 16 8 1 0 2 91
928-A -1610 16 10 12 18 8 8 9 2 9
928-A -16 0 16 0 12 18 8 8 00
928-A -1660 16 60 12 18 8 8 1 02
928-A -1 00 1 00 12 18 8 09
928-A -1800 18 00 12 18 8 6 0 28
928-A -18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
928-A -1900 19 00 9 1 1 20 0 0 6
928-A -2000 20 00 9 1 1 20 0 9 0 6

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   099 Рекомендуемые данные режимов резани   099



070 071

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

 верла с внутренним охлаждением дл  чугуна
D928-A3C 3D

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
928-A C-0 00 00 28 66 6 6 20 9
928-A C-0 20 20 28 66 6 6 20 2 0 9
928-A C-0600 6 00 28 66 6 6 19 0 6 1
928-A C-0680 6 80 9 8 6 2 8 61
928-A C-0 00 00 9 8 6 2 8
928-A C-0800 8 00 1 9 8 6 29 0 8 9
928-A C-08 0 8 0 89 10 0 9 1
928-A C-0900 9 00 89 10 0 10 0
928-A C-1000 10 00 89 10 0 2 0 11 19
928-A C-102 10 2 102 12 9 6 11
928-A C-10 0 10 0 102 12 9 11
928-A C-1100 11 00 102 12 8 12 0
928-A C-11 0 11 0 102 12 8 1 2 06
928-A C-1200 12 00 102 12 0 1 2
928-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 1 98

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
928-A C-1280 12 80 60 10 1 0 8 2
928-A C-1 00 1 00 60 10 1 0 1
928-A C-1 0 1 0 60 10 1 0 1 2 2
928-A C-1 00 1 00 60 10 1 9 0 1 66
928-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 16 22
928-A C-1 80 1 80 6 11 16 8 2 8 2 69
928-A C-1 00 1 00 6 11 16 8 2 16 8
928-A C-1 10 1 10 6 11 16 8 2 2
928-A C-1600 16 00 6 11 16 8 1 0 1 90
928-A C-1 00 1 00 12 18 8 19 02
928-A C-1800 18 00 12 18 8 6 0 20 1
928-A C-18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
928-A C-1900 19 00 9 1 1 20 0 0 21 2
928-A C-2000 20 00 9 1 1 20 0 9 0 22

SHANK
DIN
6535HA

AICrN/
TiSiN

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
928-A -1000 10 00 61 10 10 0 6 0 1 82
928-A -102 10 2 1 118 12 6 1 8 ●
928-A -10 0 10 0 1 118 12 6 1 8
928-A -10 0 10 0 1 118 12 1 91 ●
928-A -10 0 10 0 1 118 12 0 1 9
928-A -1080 10 80 1 118 12 8 1 9
928-A -1100 11 00 1 118 12 2 00 ●
928-A -1110 11 10 1 118 12 2 02
928-A -1120 11 20 1 118 12 2 2 0
928-A -11 0 11 0 1 118 12 9 2 0
928-A -1180 11 80 1 118 12 2 1
928-A -1200 12 00 1 118 12 0 2 18
928-A -12 0 12 0 12 1 8 2 2 ●
928-A -1 00 1 00 12 1 2
928-A -1 0 1 0 12 1 6 8 2 6
928-A -1 80 1 80 12 1 2
928-A -1 00 1 00 12 1 6 0 2
928-A -1 0 1 0 8 1 16 8 61 2 6
928-A -1 00 1 00 8 1 16 8 60 2
928-A -1600 16 00 8 1 16 8 9 0 2 91
928-A -1 00 1 00 9 1 18 8 6 09
928-A -1800 18 00 9 1 18 8 66 28
928-A -1900 19 00 101 1 20 0 2 6
928-A -2000 20 00 101 1 20 0 1 6

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
928-A -0 00 00 28 66 6 6 2 0 ●
928-A -0 0 0 28 66 6 6 2 1 0 60 ●
928-A -0 0 0 28 66 6 6 22 9 0 62
928-A -0 00 00 6 6 6 0 0 0
928-A -0 20 20 6 6 6 29 0 6
928-A -0 0 0 6 6 6 29 6 0 8
928-A -0 80 80 82 6 6 6 8 0 8
928-A -0 00 00 82 6 6 6 0 91 ●
928-A -0 0 0 82 6 6 6 0 92
928-A -0 10 10 82 6 6 6 0 9
928-A -0 0 0 82 6 6 6 1 0 96
928-A -0 80 80 82 6 6 1 06
928-A -0600 6 00 82 6 6 0 1 09 ●
928-A -06 0 6 0 91 8 6 0 1 22
928-A -0680 6 80 91 8 6 2 8 1 2 ●
928-A -0 00 00 91 8 6 2 1 2 ●
928-A -0 80 80 91 8 6 1 1 2
928-A -0800 8 00 91 8 6 1 0 1 6
928-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 1
928-A -0860 8 60 61 10 10 0 8 1 1
928-A -0900 9 00 61 10 10 0 1 6
928-A -0910 9 10 61 10 10 0 1 6 ●
928-A -09 0 9 0 61 10 10 0 6 1
928-A -0980 9 80 61 10 10 0 6 1 8

 верла с наружным охлаждением дл  чугуна
D928-A5N SHANK

DIN
6535HA

5DAICrN/
TiSiN

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   099 Рекомендуемые данные режимов резани   099



072 073

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

 верла с внутренним охлаждением дл  чугуна
D928-A5C SHANK

DIN
6535HA

5DAICrN/
TiSiN

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
928-A C-1100 11 00 1 118 12 2 00 ●
928-A C-1110 11 10 1 118 12 2 02
928-A C-11 0 11 0 1 118 12 8 2 09
928-A C-1200 12 00 1 118 12 2 18 ●
928-A C-1210 12 10 12 1 8 9 2 20
928-A C-1220 12 20 12 1 8 2 22
928-A C-12 0 12 0 12 1 8 2 2 2
928-A C-12 0 12 0 12 1 8 0 2 1
928-A C-1 00 1 00 12 1 2
928-A C-1 1 12 1 6 2
928-A C-1 00 1 00 12 1 6 2
928-A C-1 0 1 0 8 1 16 8 61 2 6
928-A C-1 00 1 00 8 1 16 8 60 2
928-A C-1600 16 00 8 1 16 8 9 0 2 91
928-A C-1 00 1 00 9 1 18 8 6 09
928-A C-1 0 1 0 9 1 18 8 66 8 18
928-A C-1800 18 00 9 1 18 8 66 0 26
928-A C-1900 19 00 101 1 20 0 2 6
928-A C-19 0 19 0 101 1 20 0 1 8
928-A C-2000 20 00 101 1 20 0 1 0 6

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A -0 0 0 28 66 6 6 20 1 0 96
966-A -0 0 0 28 66 6 6 19 9 0 98
966-A -0 0 0 28 66 6 6 19 8 1 00
966-A -0 60 60 28 66 6 6 19 6 1 02
966-A -0 0 0 28 66 6 6 19 1 0
966-A -0 80 80 28 66 6 6 19 1 06
966-A -0 90 90 28 66 6 6 19 2 1 0
966-A -0600 6 00 28 66 6 6 19 0 1 09
966-A -0610 6 10 9 8 6 2 9 1 11
966-A -0620 6 20 9 8 6 2 1 1
966-A -062 6 2 9 8 6 2 6 1 1
966-A -06 0 6 0 9 8 6 2 6 1 1
966-A -06 0 6 0 9 8 6 2 1 16
966-A -06 0 6 0 9 8 6 2 1 18
966-A -0660 6 60 9 8 6 2 1 1 20
966-A -06 0 6 0 9 8 6 2 0 1 22
966-A -0680 6 80 9 8 6 2 8 1 2
966-A -0690 6 90 9 8 6 2 1 26
966-A -0 00 00 9 8 6 2 1 2
966-A -0 10 10 1 9 8 6 0 1 29
966-A -0 20 20 1 9 8 6 0 2 1 1
966-A -0 0 0 1 9 8 6 0 1 1
966-A -0 0 0 1 9 8 6 29 9 1

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
928-A C-02 0 2 0 22 62 18 0
928-A C-0260 2 60 22 62 18 1 0
928-A C-0 0 0 28 66 6 6 2 1 0 60
928-A C-0 0 0 28 66 6 6 22 9 0 62
928-A C-0 20 20 6 6 6 29 0 6
928-A C-0 0 0 6 6 6 29 6 0 8
928-A C-0 00 00 82 6 6 6 0 91 ●
928-A C-0 10 10 82 6 6 6 0 9
928-A C-0600 6 00 82 6 6 0 1 09 ●
928-A C-0680 6 80 91 8 6 2 8 1 2 ●
928-A C-0690 6 90 91 8 6 2 1 26
928-A C-0 00 00 91 8 6 2 1 2 ●
928-A C-0800 8 00 91 8 6 1 0 1 6 ●
928-A C-08 0 8 0 61 10 10 0 8 1 ●
928-A C-0860 8 60 61 10 10 0 8 1
928-A C-0900 9 00 61 10 10 0 1 6 ●
928-A C-1000 10 00 61 10 10 0 6 1 82 ●
928-A C-1020 10 20 1 118 12 1 86
928-A C-102 10 2 1 118 12 6 1 8 ●
928-A C-10 0 10 0 1 118 12 6 1 8
928-A C-10 0 10 0 1 118 12 2 1 91 ●

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A -0 00 00 20 62 6 6 1 0
966-A -0 10 10 20 62 6 6 1 0 6
966-A -0 20 20 20 62 6 6 1 2 0 8
966-A -0 0 0 20 62 6 6 1 1 0 60
966-A -0 0 0 20 62 6 6 1 9 0 62
966-A -0 0 0 20 62 6 6 1 8 0 6
966-A -0 60 60 20 62 6 6 1 6 0 66
966-A -0 0 0 20 62 6 6 1 0 6
966-A -0 80 80 2 66 6 6 18 0 69
966-A -0 90 90 2 66 6 6 18 2 0 1
966-A -0 00 00 2 66 6 6 18 0 0
966-A -0 10 10 2 66 6 6 1 9 0
966-A -0 20 20 2 66 6 6 1 0 6
966-A -0 0 0 2 66 6 6 1 6 0 8
966-A -0 0 0 2 66 6 6 1 0 80
966-A -0 0 0 2 66 6 6 1 0 82
966-A -0 60 60 2 66 6 6 1 1 0 8
966-A -0 0 0 2 66 6 6 1 0 0 86
966-A -0 80 80 28 66 6 6 20 8 0 8
966-A -0 90 90 28 66 6 6 20 0 89
966-A -0 00 00 28 66 6 6 20 0 91
966-A -0 10 10 28 66 6 6 20 0 9
966-A -0 20 20 28 66 6 6 20 2 0 9

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали
H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали

Нержаве ща  сталь
ерый чугунугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
ованые и литыеал миниевыесплавы

итые ал миниевые сплавы
едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

 верла с наружным охлаждением дл  ал миниевых сплавов
D966-A3N SHANK

DIN
6535HA

3D

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20
    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   099 Рекомендуемые данные режимов резани   101



074 075

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A -0980 9 80 89 10 0 2 1 8
966-A -0990 9 90 89 10 0 2 2 1 80
966-A -1000 10 00 89 10 0 2 0 1 82
966-A -1010 10 10 102 12 9 9 1 8
966-A -1020 10 20 102 12 9 1 86
966-A -10 0 10 0 102 12 9 6 1 8
966-A -10 0 10 0 102 12 9 1 89
966-A -10 0 10 0 102 12 9 1 91
966-A -1060 10 60 102 12 9 1 1 9
966-A -10 0 10 0 102 12 9 0 1 9
966-A -1080 10 80 102 12 8 8 1 9
966-A -1090 10 90 102 12 8 1 98
966-A -1100 11 00 102 12 8 2 00
966-A -1110 11 10 102 12 8 2 02
966-A -1120 11 20 102 12 8 2 2 0
966-A -11 0 11 0 102 12 8 1 2 06
966-A -11 0 11 0 102 12 9 2 0
966-A -11 0 11 0 102 12 8 2 09
966-A -1160 11 60 102 12 6 2 11
966-A -11 0 11 0 102 12 2 1
966-A -1180 11 80 102 12 2 1
966-A -1190 11 90 102 12 2 2 1
966-A -1200 12 00 102 12 0 2 18

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A -1 60 1 60 6 11 16 8 1 2 66
966-A -1 0 1 0 6 11 16 8 0 2 68
966-A -1 80 1 80 6 11 16 8 2 8 2 69
966-A -1 90 1 90 6 11 16 8 2 2 1
966-A -1 00 1 00 6 11 16 8 2 2
966-A -1 10 1 10 6 11 16 8 2 2
966-A -1 20 1 20 6 11 16 8 2 2 2
966-A -1 0 1 0 6 11 16 8 2 1 2 8
966-A -1 0 1 0 6 11 16 8 1 9 2 80
966-A -1 0 1 0 6 11 16 8 1 8 2 82
966-A -1 0 1 0 6 11 16 8 1 2 86
966-A -1 80 1 80 6 11 16 8 1 2 88
966-A -1 90 1 90 6 11 16 8 1 2 2 89
966-A -1600 16 00 6 11 16 8 1 0 2 91
966-A -1620 16 20 12 18 8 8 2 9
966-A -16 0 16 0 12 18 8 8 6 2 9
966-A -16 0 16 0 12 18 8 8 2 98
966-A -16 0 16 0 12 18 8 8 00
966-A -1660 16 60 12 18 8 8 1 02
966-A -16 0 16 0 12 18 8 8 0 0
966-A -1680 16 80 12 18 8 8 06
966-A -1 00 1 00 12 18 8 09
966-A -1 20 1 20 12 18 8 2 1

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A -0 0 0 1 9 8 6 29 8 1 6
966-A -0 60 60 1 9 8 6 29 6 1 8
966-A -0 0 0 1 9 8 6 29 1 0
966-A -0 80 80 1 9 8 6 29 1 2
966-A -0 90 90 1 9 8 6 29 2 1
966-A -0800 8 00 1 9 8 6 29 0 1 6
966-A -0810 8 10 89 10 0 9 1
966-A -0820 8 20 89 10 0 1 9
966-A -08 0 8 0 89 10 0 6 1 1
966-A -08 0 8 0 89 10 0 1
966-A -08 0 8 0 89 10 0 1
966-A -0860 8 60 89 10 0 1 1
966-A -08 0 8 0 89 10 0 0 1 8
966-A -0880 8 80 89 10 0 8 1 60
966-A -0890 8 90 89 10 0 1 62
966-A -0900 9 00 89 10 0 1 6
966-A -0910 9 10 89 10 0 1 66
966-A -0920 9 20 89 10 0 2 1 6
966-A -09 0 9 0 89 10 0 1 1 69
966-A -09 0 9 0 89 10 0 2 9 1 1
966-A -09 0 9 0 89 10 0 2 8 1
966-A -0960 9 60 89 10 0 2 6 1
966-A -09 0 9 0 89 10 0 2 1

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A -1210 12 10 60 10 1 1 9 2 20
966-A -1220 12 20 60 10 1 1 2 22
966-A -12 0 12 0 60 10 1 1 6 2 2
966-A -12 0 12 0 60 10 1 1 2 26
966-A -12 0 12 0 60 10 1 1 2 2
966-A -1260 12 60 60 10 1 1 1 2 29
966-A -12 0 12 0 60 10 1 1 0 2 1
966-A -1280 12 80 60 10 1 0 8 2
966-A -1290 12 90 60 10 1 0 2
966-A -1 00 1 00 60 10 1 0 2
966-A -1 10 1 10 60 10 1 0 2 8
966-A -1 20 1 20 60 10 1 0 2 2 0
966-A -1 0 1 0 60 10 1 0 1 2 2
966-A -1 0 1 0 60 10 1 9 9 2
966-A -1 0 1 0 60 10 1 9 8 2 6
966-A -1 0 1 0 60 10 1 9 2 9
966-A -1 80 1 80 60 10 1 9 2 1
966-A -1 00 1 00 60 10 1 9 0 2
966-A -1 10 1 10 6 11 16 8 9 2
966-A -1 20 1 20 6 11 16 8 2 8
966-A -1 0 1 0 6 11 16 8 6 2 60
966-A -1 0 1 0 6 11 16 8 2 62
966-A -1 0 1 0 6 11 16 8 2 6

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали
H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали

Нержаве ща  сталь
ерый чугунугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
ованые и литыеал миниевыесплавы

итые ал миниевые сплавы
едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали
H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали

Нержаве ща  сталь
ерый чугунугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
ованые и литыеал миниевыесплавы

итые ал миниевые сплавы
едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

 верла с наружным охлаждением дл  ал миниевых сплавов
D966-A3N D966-A3NSHANK

DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

3D 3D
 верла с наружным охлаждением дл  ал миниевых сплавов

родолжение родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   101 Рекомендуемые данные режимов резани   101



076 077

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A -1 0 1 0 12 18 8 1 1
966-A -1 0 1 0 12 18 8 6 9 1
966-A -1 0 1 0 12 18 8 6 8 18
966-A -1 60 1 60 12 18 8 6 6 20
966-A -1 0 1 0 12 18 8 6 22
966-A -1 80 1 80 12 18 8 6 2
966-A -1800 18 00 12 18 8 6 0 28
966-A -18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
966-A -18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
966-A -1860 18 60 9 1 1 20 0 1 1 8
966-A -1880 18 80 9 1 1 20 0 0 8 2
966-A -1900 19 00 9 1 1 20 0 0 6
966-A -1910 19 10 9 1 1 20 0 0 8
966-A -19 0 19 0 9 1 1 20 0 9 8
966-A -1980 19 80 9 1 1 20 0 9 60
966-A -1990 19 90 9 1 1 20 0 9 2 62
966-A -2000 20 00 9 1 1 20 0 9 0 6

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали
H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали

Нержаве ща  сталь
ерый чугунугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
ованые и литыеал миниевыесплавы

итые ал миниевые сплавы
едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

D966-A3N SHANK
DIN
6535HA

3D

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A C-0 0 0 28 66 6 6 20 1 0 96
966-A C-0 0 0 28 66 6 6 19 9 0 98
966-A C-0 0 0 28 66 6 6 19 8 1 00
966-A C-0 60 60 28 66 6 6 19 6 1 02
966-A C-0 0 0 28 66 6 6 19 1 0
966-A C-0 80 80 28 66 6 6 19 1 06
966-A C-0 90 90 28 66 6 6 19 2 1 0
966-A C-0600 6 00 28 66 6 6 19 0 1 09
966-A C-0610 6 10 9 8 6 2 9 1 11
966-A C-0620 6 20 9 8 6 2 1 1
966-A C-06 0 6 0 9 8 6 2 6 1 1
966-A C-06 0 6 0 9 8 6 2 1 16
966-A C-06 0 6 0 9 8 6 2 1 18
966-A C-0660 6 60 9 8 6 2 1 1 20
966-A C-06 0 6 0 9 8 6 2 0 1 22
966-A C-0680 6 80 9 8 6 2 8 1 2
966-A C-0690 6 90 9 8 6 2 1 26
966-A C-0 00 00 9 8 6 2 1 2
966-A C-0 10 10 1 9 8 6 0 1 29
966-A C-0 20 20 1 9 8 6 0 2 1 1
966-A C-0 0 0 1 9 8 6 0 1 1
966-A C-0 0 0 1 9 8 6 29 9 1
966-A C-0 0 0 1 9 8 6 29 8 1 6

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A C-0 00 00 20 62 6 6 1 0
966-A C-0 10 10 20 62 6 6 1 0 6
966-A C-0 20 20 20 62 6 6 1 2 0 8
966-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 1 0 60
966-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 9 0 62
966-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 8 0 6
966-A C-0 60 60 20 62 6 6 1 6 0 66
966-A C-0 0 0 20 62 6 6 1 0 6
966-A C-0 80 80 2 66 6 6 18 0 69
966-A C-0 90 90 2 66 6 6 18 2 0 1
966-A C-0 00 00 2 66 6 6 18 0 0
966-A C-0 10 10 2 66 6 6 1 9 0
966-A C-0 20 20 2 66 6 6 1 0 6
966-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 6 0 8
966-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 0 80
966-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 0 82
966-A C-0 60 60 2 66 6 6 1 1 0 8
966-A C-0 0 0 2 66 6 6 1 0 0 86
966-A C-0 80 80 28 66 6 6 20 8 0 8
966-A C-0 90 90 28 66 6 6 20 0 89
966-A C-0 00 00 28 66 6 6 20 0 91
966-A C-0 10 10 28 66 6 6 20 0 9
966-A C-0 20 20 28 66 6 6 20 2 0 9

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали
H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали

Нержаве ща  сталь
ерый чугунугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
ованые и литыеал миниевыесплавы

итые ал миниевые сплавы
едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

 верла с внутренним охлаждением дл  ал миниевых сплавов
D966-A3C SHANK

DIN
6535HA

3D
 верла с наружным охлаждением дл  ал миниевых сплавов

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   101 Рекомендуемые данные режимов резани   101



078 079

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A C-1 20 1 20 6 11 16 8 2 2 2
966-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 2 1 2 8
966-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 1 8 2 82
966-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 1 2 86
966-A C-1 80 1 80 6 11 16 8 1 2 88
966-A C-1600 16 00 6 11 16 8 1 0 2 91
966-A C-16 0 16 0 12 18 8 8 00
966-A C-1680 16 80 12 18 8 8 06
966-A C-1 00 1 00 12 18 8 09
966-A C-1 0 1 0 12 18 8 6 8 18
966-A C-1 0 1 0 12 18 8 6 22
966-A C-1 80 1 80 12 18 8 6 2
966-A C-1800 18 00 12 18 8 6 0 28
966-A C-18 0 18 0 9 1 1 20 0 1
966-A C-1880 18 80 9 1 1 20 0 0 8 2
966-A C-1900 19 00 9 1 1 20 0 0 6
966-A C-19 0 19 0 9 1 1 20 0 9 8
966-A C-1960 19 60 9 1 1 20 0 9 6
966-A C-1980 19 80 9 1 1 20 0 9 60
966-A C-2000 20 00 9 1 1 20 0 9 0 6

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A C-0990 9 90 89 10 0 2 2 1 80
966-A C-1000 10 00 89 10 0 2 0 1 82
966-A C-1010 10 10 102 12 9 9 1 8
966-A C-1020 10 20 102 12 9 1 86
966-A C-10 0 10 0 102 12 9 6 1 8
966-A C-10 0 10 0 102 12 9 1 89
966-A C-10 0 10 0 102 12 9 1 91
966-A C-1060 10 60 102 12 9 1 1 9
966-A C-10 0 10 0 102 12 9 0 1 9
966-A C-1080 10 80 102 12 8 8 1 9
966-A C-1090 10 90 102 12 8 1 98
966-A C-1100 11 00 102 12 8 2 00
966-A C-1110 11 10 102 12 8 2 02
966-A C-1120 11 20 102 12 8 2 2 0
966-A C-11 0 11 0 102 12 8 1 2 06
966-A C-11 0 11 0 102 12 9 2 0
966-A C-11 0 11 0 102 12 8 2 09
966-A C-1160 11 60 102 12 6 2 11
966-A C-11 0 11 0 102 12 2 1
966-A C-1180 11 80 102 12 2 1
966-A C-1190 11 90 102 12 2 2 1
966-A C-1200 12 00 102 12 0 2 18
966-A C-1210 12 10 60 10 1 1 9 2 20

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A C-1220 12 20 60 10 1 1 2 22
966-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 6 2 2
966-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 2 2
966-A C-1260 12 60 60 10 1 1 1 2 29
966-A C-12 0 12 0 60 10 1 1 0 2 1
966-A C-1280 12 80 60 10 1 0 8 2
966-A C-1 00 1 00 60 10 1 0 2
966-A C-1 0 1 0 60 10 1 9 9 2
966-A C-1 0 1 0 60 10 1 9 8 2 6
966-A C-1 60 1 60 60 10 1 9 6 2
966-A C-1 0 1 0 60 10 1 9 2 9
966-A C-1 80 1 80 60 10 1 9 2 1
966-A C-1 00 1 00 60 10 1 9 0 2
966-A C-1 20 1 20 6 11 16 8 2 8
966-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 6 2 60
966-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 2 6
966-A C-1 60 1 60 6 11 16 8 1 2 66
966-A C-1 0 1 0 6 11 16 8 0 2 68
966-A C-1 80 1 80 6 11 16 8 8 2
966-A C-1 00 1 00 6 11 16 8 2 2

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A C-0 60 60 1 9 8 6 29 6 1 8
966-A C-0 0 0 1 9 8 6 29 1 0
966-A C-0 80 80 1 9 8 6 29 1 2
966-A C-0 90 90 1 9 8 6 29 2 1
966-A C-0800 8 00 1 9 8 6 29 0 1 6
966-A C-0810 8 10 89 10 0 9 1
966-A C-0820 8 20 89 10 0 1 9
966-A C-08 0 8 0 89 10 0 6 1 1
966-A C-08 0 8 0 89 10 0 1
966-A C-08 0 8 0 89 10 0 1
966-A C-0860 8 60 89 10 0 1 1
966-A C-08 0 8 0 89 10 0 0 1 8
966-A C-0880 8 80 89 10 0 8 1 60
966-A C-0890 8 90 89 10 0 1 62
966-A C-0900 9 00 89 10 0 1 6
966-A C-0910 9 10 89 10 0 1 66
966-A C-0920 9 20 89 10 0 2 1 6
966-A C-09 0 9 0 89 10 0 1 1 69
966-A C-09 0 9 0 89 10 0 2 9 1 1
966-A C-09 0 9 0 89 10 0 2 8 1
966-A C-0960 9 60 89 10 0 2 6 1
966-A C-09 0 9 0 89 10 0 2 1
966-A C-0980 9 80 89 10 0 2 1 8

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 -H C -60H C

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

 верла с внутренним охлаждением дл  ал миниевых сплавов  верла с внутренним охлаждением дл  ал миниевых сплавов
D966-A3CD966-A3C SHANK

DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

3D3D

родолжение родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   101 Рекомендуемые данные режимов резани   101Рекомендуемые данные режимов резани   101 Рекомендуемые данные режимов резани   101



080 081

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

 верла с наружным охлаждением дл  ал миниевых сплавов  верла с наружным охлаждением дл  ал миниевых сплавов
D966-A5N D966-A5NSHANK

DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

5D 5D

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A -0 90 90 82 6 6 6 0 89
966-A -0 00 00 82 6 6 6 0 91 ●
966-A -0 10 10 82 6 6 6 0 9
966-A -0 20 20 82 6 6 6 2 0 9
966-A -0 0 0 82 6 6 6 1 0 96
966-A -0 0 0 82 6 6 9 0 98
966-A -0 0 0 82 6 6 6 1 00 ●
966-A -0 60 60 82 6 6 6 1 02
966-A -0 0 0 82 6 6 1 0
966-A -0 80 80 82 6 6 1 06
966-A -0 90 90 82 6 6 2 1 0
966-A -0 9 9 82 6 6 1 1 08
966-A -0600 6 00 82 6 6 0 1 09 ●
966-A -0610 6 10 91 8 6 9 1 11
966-A -0620 6 20 91 8 6 1 1
966-A -06 0 6 0 91 8 6 6 1 1
966-A -06 6 91 8 6 1 16
966-A -06 0 6 0 91 8 6 1 16
966-A -06 0 6 0 91 8 6 1 18
966-A -0660 6 60 91 8 6 1 1 20
966-A -06 0 6 0 91 8 6 0 1 22
966-A -0680 6 80 91 8 6 2 8 1 2 ●
966-A -068 6 8 91 8 6 2 1 2

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A -0920 9 20 61 10 10 0 2 1 6
966-A -09 0 9 0 61 10 10 0 1 1 69
966-A -09 0 9 0 61 10 10 0 6 9 1 1
966-A -09 0 9 0 61 10 10 0 6 8 1
966-A -0960 9 60 61 10 10 0 6 6 1
966-A -09 0 9 0 61 10 10 0 6 1
966-A -0980 9 80 61 10 10 0 6 1 8
966-A -0990 9 90 61 10 10 0 6 2 1 80
966-A -1000 10 00 61 10 10 0 6 0 1 82
966-A -1010 10 10 1 118 12 9 1 8
966-A -1020 10 20 1 118 12 1 86
966-A -10 0 10 0 1 118 12 6 1 8
966-A -10 0 10 0 1 118 12 1 89
966-A -10 0 10 0 1 118 12 1 91 ●
966-A -1060 10 60 1 118 12 1 1 9
966-A -10 0 10 0 1 118 12 0 1 9
966-A -1080 10 80 1 118 12 8 1 9
966-A -1090 10 90 1 118 12 1 98
966-A -1100 11 00 1 118 12 2 00 ●
966-A -1110 11 10 1 118 12 2 02
966-A -1120 11 20 1 118 12 2 2 0
966-A -11 0 11 0 1 118 12 1 2 06
966-A -11 0 11 0 1 118 12 9 2 0

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A -0200 2 00 18 62 8 1 0 0 6
966-A -02 0 2 0 22 62 18 0
966-A -02 0 2 0 22 62 18 0 0 9
966-A -0 00 00 28 66 6 6 2 0 ●
966-A -0 10 10 28 66 6 6 2 0 6
966-A -0 20 20 28 66 6 6 2 2 0 8
966-A -0 0 0 28 66 6 6 2 1 0 60 ●
966-A -0 0 0 28 66 6 6 22 9 0 62
966-A -0 0 0 28 66 6 6 22 8 0 6
966-A -0 60 60 28 66 6 6 22 6 0 66
966-A -0 0 0 28 66 6 6 22 0 6
966-A -0 80 80 6 6 6 0 0 69
966-A -0 90 90 6 6 6 0 2 0 1
966-A -0 00 00 6 6 6 0 0 0 ●
966-A -0 10 10 6 6 6 29 9 0
966-A -0 20 20 6 6 6 29 0 6 ●
966-A -0 0 0 6 6 6 29 6 0 8
966-A -0 0 0 6 6 6 29 0 80
966-A -0 0 0 6 6 6 29 0 82
966-A -0 60 60 6 6 6 29 1 0 8
966-A -0 0 0 6 6 6 29 0 0 86
966-A -0 6 6 6 28 9 0 86
966-A -0 80 80 82 6 6 6 8 0 8

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A -0690 6 90 91 8 6 2 1 26
966-A -0 00 00 91 8 6 2 1 2 ●
966-A -0 10 10 91 8 6 2 1 29
966-A -0 20 20 91 8 6 2 2 1 1
966-A -0 0 0 91 8 6 2 1 1
966-A -0 0 0 91 8 6 1 9 1
966-A -0 0 0 91 8 6 1 8 1 6
966-A -0 60 60 91 8 6 1 6 1 8
966-A -0 0 0 91 8 6 1 1 0
966-A -0 80 80 91 8 6 1 1 2
966-A -0 90 90 91 8 6 1 2 1
966-A -0800 8 00 91 8 6 1 0 1 6
966-A -0810 8 10 61 10 10 0 8 9 1
966-A -0820 8 20 61 10 10 0 8 1 9
966-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 6 1 1
966-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 1
966-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 1 ●
966-A -0860 8 60 61 10 10 0 8 1 1
966-A -08 0 8 0 61 10 10 0 8 0 1 8
966-A -0880 8 80 61 10 10 0 8 1 60
966-A -0890 8 90 61 10 10 0 1 62
966-A -0900 9 00 61 10 10 0 1 6 ●
966-A -0910 9 10 61 10 10 0 1 66

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20     диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   101 Рекомендуемые данные режимов резани   101



082 083

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

 верла с внутренним охлаждением дл  ал миниевых сплавов
D966-A5C SHANK

DIN
6535HA

5D

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A C-0 20 20 82 0 6 6 6 2 0 9
966-A C-0 0 0 82 0 6 6 6 1 0 96
966-A C-0 0 0 82 0 6 6 9 0 98
966-A C-0 0 0 82 0 6 6 8 1 00
966-A C-0 60 60 82 0 6 6 6 1 02
966-A C-0 0 0 82 0 6 6 1 0
966-A C-0 80 80 82 0 6 6 1 06
966-A C-0 90 90 82 0 6 6 2 1 0
966-A C-0600 6 00 82 0 6 6 0 1 09 ●
966-A C-0610 6 10 91 0 8 6 9 1 11
966-A C-0620 6 20 91 0 8 6 1 1
966-A C-06 0 6 0 91 0 8 6 6 1 1
966-A C-06 0 6 0 91 0 8 6 1 16
966-A C-06 0 6 0 91 0 8 6 1 18
966-A C-0660 6 60 91 0 8 6 1 1 20
966-A C-06 0 6 0 91 0 8 6 0 1 22
966-A C-0680 6 80 91 0 8 6 2 8 1 2 ●
966-A C-0690 6 90 91 0 8 6 2 1 26
966-A C-0 00 00 91 0 8 6 2 1 2 ●
966-A C-0 10 10 91 0 8 6 2 1 29
966-A C-0 20 20 91 0 8 6 2 2 1 1
966-A C-0 0 0 91 0 8 6 2 1 1

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A C-0 00 00 28 66 0 6 6 2 0 ●
966-A C-0 10 10 28 66 0 6 6 2 0 6
966-A C-0 20 20 28 66 0 6 6 2 2 0 8
966-A C-0 0 0 28 66 0 6 6 2 1 0 60 ●
966-A C-0 0 0 28 66 0 6 6 22 9 0 62
966-A C-0 0 0 28 66 0 6 6 22 8 0 6
966-A C-0 60 60 28 66 0 6 6 22 6 0 66
966-A C-0 0 0 28 66 0 6 6 22 0 6
966-A C-0 80 80 6 0 6 6 0 0 69
966-A C-0 90 90 6 0 6 6 0 2 0 1
966-A C-0 00 00 6 0 6 6 0 0 0 ●
966-A C-0 10 10 6 0 6 6 29 9 0
966-A C-0 20 20 6 0 6 6 29 0 6 ●
966-A C-0 0 0 6 0 6 6 29 6 0 8
966-A C-0 0 0 6 0 6 6 29 0 80
966-A C-0 0 0 6 0 6 6 29 0 82
966-A C-0 60 60 6 0 6 6 29 1 0 8
966-A C-0 0 0 6 0 6 6 29 0 0 86
966-A C-0 80 80 82 0 6 6 6 8 0 8
966-A C-0 90 90 82 0 6 6 6 0 89
966-A C-0 00 00 82 0 6 6 6 0 91 ●
966-A C-0 10 10 82 0 6 6 6 0 9

D966-A5N SHANK
DIN
6535HA

5D

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A -1 0 1 0 8 1 16 8 61 6 2 60
966-A -1 0 1 0 8 1 16 8 61 2 6
966-A -1 60 1 60 8 1 16 8 61 1 2 66
966-A -1 80 1 80 8 1 16 8 60 8 2 69
966-A -1 00 1 00 8 1 16 8 60 2
966-A -1 10 1 10 8 1 16 8 60 2
966-A -1 0 1 0 8 1 16 8 9 8 2 82
966-A -1 0 1 0 8 1 16 8 9 2 86
966-A -1 80 1 80 8 1 16 8 9 2 88
966-A -1600 16 00 8 1 16 8 9 0 2 91
966-A -16 0 16 0 9 1 18 8 68 00
966-A -1660 16 60 9 1 18 8 68 1 02
966-A -1680 16 80 9 1 18 8 6 8 06
966-A -1 00 1 00 9 1 18 8 6 09
966-A -1 0 1 0 9 1 18 8 66 8 18
966-A -1 80 1 80 9 1 18 8 66 2
966-A -1800 18 00 9 1 18 8 66 0 28
966-A -18 0 18 0 101 1 20 0
966-A -1860 18 60 101 1 20 0 1 8
966-A -1900 19 00 101 1 20 0 2 6
966-A -19 0 19 0 101 1 20 0 1 8
966-A -2000 20 00 101 1 20 0 1 0 6

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A -11 0 11 0 1 118 12 8 2 09
966-A -1160 11 60 1 118 12 6 2 11
966-A -11 0 11 0 1 118 12 2 1
966-A -1180 11 80 1 118 12 2 1
966-A -1190 11 90 1 118 12 2 2 1
966-A -1200 12 00 1 118 12 0 2 18
966-A -1210 12 10 12 1 8 9 2 20
966-A -1220 12 20 12 1 8 2 22
966-A -12 0 12 0 12 1 8 6 2 2
966-A -12 0 12 0 12 1 8 2 26
966-A -12 0 12 0 12 1 8 2 2
966-A -1260 12 60 12 1 8 1 2 29
966-A -12 0 12 0 12 1 8 0 2 1
966-A -1280 12 80 12 1 8 2
966-A -1290 12 90 12 1 2
966-A -1 00 1 00 12 1 2
966-A -1 20 1 20 12 1 2 2 0
966-A -1 0 1 0 12 1 6 8 2 6
966-A -1 0 1 0 12 1 6 2 9
966-A -1 80 1 80 12 1 6 2 1
966-A -1 90 1 90 12 1 6 2 2
966-A -1 00 1 00 12 1 6 0 2
966-A -1 20 1 20 8 1 16 8 61 2 8

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

 верла с наружным охлаждением дл  ал миниевых сплавов

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 -H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20
    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   101 Рекомендуемые данные режимов резани   101



084 085

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

D966-A5C SHANK
DIN
6535HA

5D

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A C-1 0 1 0 8 1 0 16 8 61 0 2 68
966-A C-1 80 1 80 8 1 0 16 8 60 8 2 69
966-A C-1 00 1 00 8 1 0 16 8 60 2
966-A C-1 10 1 10 8 1 0 16 8 60 2
966-A C-1 20 1 20 8 1 0 16 8 60 2 2
966-A C-1 0 1 0 8 1 0 16 8 60 1 2 8
966-A C-1 0 1 0 8 1 0 16 8 9 8 2 82
966-A C-1 0 1 0 8 1 0 16 8 9 2 86
966-A C-1 80 1 80 8 1 0 16 8 9 2 88
966-A C-1600 16 00 8 1 0 16 8 9 0 2 91
966-A C-16 0 16 0 9 1 0 18 8 68 00
966-A C-1680 16 80 9 1 0 18 8 6 8 06
966-A C-1690 16 90 9 1 0 18 8 6 08
966-A C-1 00 1 00 9 1 0 18 8 6 09
966-A C-1 20 1 20 9 1 0 18 8 6 2 1
966-A C-1 0 1 0 9 1 0 18 8 66 8 18
966-A C-1 0 1 0 9 1 0 18 8 66 22
966-A C-1 80 1 80 9 1 0 18 8 66 2
966-A C-1800 18 00 9 1 0 18 8 66 0 28
966-A C-18 0 18 0 101 1 0 20 0
966-A C-1860 18 60 101 1 0 20 0 1 8
966-A C-1880 18 80 101 1 0 20 0 2 8 2
966-A C-1900 19 00 101 1 0 20 0 2 6

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A C-1200 12 00 1 118 0 12 0 2 18 ●
966-A C-1210 12 10 12 0 1 8 9 2 20
966-A C-1220 12 20 12 0 1 8 2 22
966-A C-12 0 12 0 12 0 1 8 6 2 2
966-A C-12 0 12 0 12 0 1 8 2 26
966-A C-12 0 12 0 12 0 1 8 2 2
966-A C-1260 12 60 12 0 1 8 1 2 29
966-A C-12 0 12 0 12 0 1 8 0 2 1
966-A C-1280 12 80 12 0 1 8 2
966-A C-1 00 1 00 12 0 1 2
966-A C-1 10 1 10 12 0 1 2 8
966-A C-1 20 1 20 12 0 1 2 2 0
966-A C-1 0 1 0 12 0 1 6 8 2 6
966-A C-1 60 1 60 12 0 1 6 6 2
966-A C-1 0 1 0 12 0 1 6 2 9
966-A C-1 80 1 80 12 0 1 6 2 1
966-A C-1 90 1 90 12 0 1 6 2 2
966-A C-1 00 1 00 12 0 1 6 0 2
966-A C-1 10 1 10 8 1 0 16 8 61 9 2
966-A C-1 20 1 20 8 1 0 16 8 61 2 8
966-A C-1 0 1 0 8 1 0 16 8 61 6 2 60
966-A C-1 0 1 0 8 1 0 16 8 61 2 6
966-A C-1 60 1 60 8 1 0 16 8 61 1 2 66

 верла с внутренним охлаждением дл  ал миниевых сплавов  верла с внутренним охлаждением дл  ал миниевых сплавов
D966-A5C SHANK

DIN
6535HA

5D

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A C-09 0 9 0 61 10 0 10 0 6 1
966-A C-0980 9 80 61 10 0 10 0 6 1 8
966-A C-0990 9 90 61 10 0 10 0 6 2 1 80
966-A C-1000 10 00 61 10 0 10 0 6 0 1 82 ●
966-A C-1010 10 10 1 118 0 12 9 1 8
966-A C-1020 10 20 1 118 0 12 1 86
966-A C-10 0 10 0 1 118 0 12 6 1 8
966-A C-10 0 10 0 1 118 0 12 1 89
966-A C-10 0 10 0 1 118 0 12 1 91 ●
966-A C-1060 10 60 1 118 0 12 1 1 9
966-A C-10 0 10 0 1 118 0 12 0 1 9
966-A C-1080 10 80 1 118 0 12 8 1 9
966-A C-1090 10 90 1 118 0 12 1 98
966-A C-1100 11 00 1 118 0 12 2 00 ●
966-A C-1110 11 10 1 118 0 12 2 02
966-A C-1120 11 20 1 118 0 12 2 2 0
966-A C-11 0 11 0 1 118 0 12 1 2 06
966-A C-11 0 11 0 1 118 0 12 9 2 0
966-A C-11 0 11 0 1 118 0 12 8 2 09
966-A C-1160 11 60 1 118 0 12 6 2 11
966-A C-11 0 11 0 1 118 0 12 2 1
966-A C-1180 11 80 1 118 0 12 2 1
966-A C-1190 11 90 1 118 0 12 2 2 1

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A C-0 0 0 91 0 8 6 1 9 1
966-A C-0 0 0 91 0 8 6 1 8 1 6
966-A C-0 60 60 91 0 8 6 1 6 1 8
966-A C-0 0 0 91 0 8 6 1 1 0
966-A C-0 80 80 91 0 8 6 1 1 2
966-A C-0 90 90 91 0 8 6 1 2 1
966-A C-0800 8 00 91 0 8 6 1 0 1 6 ●
966-A C-0810 8 10 61 10 0 10 0 8 9 1
966-A C-0820 8 20 61 10 0 10 0 8 1 9
966-A C-08 0 8 0 61 10 0 10 0 8 6 1 1
966-A C-08 0 8 0 61 10 0 10 0 8 1
966-A C-08 0 8 0 61 10 0 10 0 8 1
966-A C-0860 8 60 61 10 0 10 0 8 1 1
966-A C-08 0 8 0 61 10 0 10 0 8 0 1 8
966-A C-0880 8 80 61 10 0 10 0 8 1 60
966-A C-0890 8 90 61 10 0 10 0 1 62
966-A C-0900 9 00 61 10 0 10 0 1 6 ●
966-A C-0910 9 10 61 10 0 10 0 1 66
966-A C-0920 9 20 61 10 0 10 0 2 1 6
966-A C-09 0 9 0 61 10 0 10 0 1 1 69
966-A C-09 0 9 0 61 10 0 10 0 6 9 1 1
966-A C-09 0 9 0 61 10 0 10 0 6 8 1
966-A C-0960 9 60 61 10 0 10 0 6 6 1

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   101 Рекомендуемые данные режимов резани   101



086 087

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

иаметр сверла  мм C( ) ( 6)
1 0 000 -0 010 0 000 -0 006

6 0 000 -0 012 0 000 -0 008
6 10 0 000 -0 01 0 000 -0 009

10 18 0 000 -0 018 0 000 -0 011
18 20 0 000 -0 021 0 000 -0 01

  верла с наружным охлаждением дл  закаленной стали
D998-Y3N SHANK

h6
AITiN
nano 3D

од заказа C( ) C A ( 6) Наличие
998- -0 00 00 22 16 0 0 ●
998- -0 00 00 26 62 18 0 91 ●
998- -0600 6 00 28 66 6 19 0 1 09 ●
998- -0 00 00 2 1 2 ●
998- -0800 8 00 9 8 2 0 1 6 ●
998- -0900 9 00 0 8 9 26 1 6 ●
998- -1000 10 00 89 10 28 0 1 82 ●

од заказа C( ) C A ( 6) Наличие
998- -1100 11 00 9 11 0 2 00
998- -1200 12 00 1 102 12 0 2 18 ●
998- -1 00 1 00 1 102 1 1 2
998- -1 00 1 00 10 1 0 2 ●
998- -1 00 1 00 6 111 1 2
998- -1600 16 00 8 11 16 0 2 91

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

 верла с внутренним охлаждением дл  ал миниевых сплавов
D966-A5C SHANK

DIN
6535HA

5D

иаметр сверла  мм C(m ) ( 6)
1 0 002 0 012 0 000 -0 006

6 0 00 0 016 0 000 -0 008
6 10 0 006 0 021 0 000 -0 009

10 18 0 00 0 02 0 000 -0 011
18 20 0 008 0 029 0 000 -0 01

од заказа C(m ) C A ( 6) S Наличие
966-A C-19 0 19 0 101 1 0 20 0 1 8
966-A C-1980 19 80 101 1 0 20 0 1 60
966-A C-2000 20 00 101 1 0 20 0 1 0 6

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

родолжение

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   101 Рекомендуемые данные режимов резани   101



088 089

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

од заказа C C A ( 6) Наличие
101-A -0 00 8 0 ●
101-A -0 00 10 62 ●
101-A -0600 6 1 66 6 ●
101-A -0800 8 1 9 8 ●
101-A -1000 10 20 89 10 ●
101-A -1200 12 2 102 12 ●
101-A -1 00 1 0 10 1 ●
101-A -1600 16 11 16 ●
101-A -1800 18 8 12 18
101-A -2000 20 0 1 1 20 ●

ентровочное сверло 90  C
D101-AMN TiAINSHANK

h6

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 - H C -60H C

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали
H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали

Нержаве ща  сталь
ерый чугунугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
ованые и литыеал миниевыесплавы

итые ал миниевые сплавы
едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 -H C -60H C

ентровочное сверло 120  C 
D102-ANN

од заказа C C A ( 6) Наличие
102-A -0 00 10 62 ●
102-A -0600 6 1 66 6 ●
102-A -0800 8 1 9 8 ●
102-A -1000 10 20 89 10 ●
102-A -1200 12 2 102 12 ●
102-A -1 00 1 0 10 1
102-A -1600 16 11 16 ●
102-A -2000 20 0 1 1 20 ●

TiAINSHANK

h6

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20
    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо одходит       рименимо Рекомендуемые данные режимов резани   10 Рекомендуемые данные режимов резани   10



090 091

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

атериал заготовки
c скорость (м мин n  одача (мм об

6 8 10

Низкоуглеродиста  сталь  длинна  стружка ( 12 H ) 100-80- 0 1 0-100-60 0 09-0 1 -0 16 0 11-0 1 -0 19 0 1 -0 19-0 2 0 19-0 2 -0 1 0 2 -0 0-0 8

Низкоуглеродиста  сталь  коротка  стружка  сталь  да ща  сыпучу  стружку ( 12 H )
100- - 0 1 0-100-60 0 09-0 1 -0 16 0 11-0 1 -0 19 0 1 -0 19-0 2 0 19-0 2 -0 1 0 2 -0 0-0 8

Высокоуглеродиста  сталь среднеуглеродиста  сталь ( 2 H C) 90- 0- 120-80-60 0 09-0 1 -0 16 0 11-0 1 -0 19 0 1 -0 19-0 2 0 19-0 2 -0 1 0 2 -0 0-0 8

егированна  сталь  инструментальна  сталь ( H C) 90- 0- 110-80- 0 0 09-0 1 -0 16 0 11-0 1 -0 19 0 1 -0 19-0 2 0 19-0 2 -0 1 0 2 -0 0-0 8

егированна  сталь  инструментальна  сталь ( - 8H C) 80-60- 0 90-60- 0 0 09-0 1 -0 16 0 10-0 1 -0 1 0 1 -0 1 -0 22 0 1 -0 2 -0 29 0 21-0 28-0
Аустенитна  нержаве ща  сталь(1 0- 200H ) 80-60- 0 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 10-0 12 0 0 -0 12-0 1 0 08-0 1 -0 18 0 09-0 1 -0 20

Высокопрочна  аустенитна  нержаве ща  сталь и лита  нержаве ща  сталь2 H C
80-60- 0 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 08-0 10 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 10-0 12 0 0 -0 11-0 1

уплексна  нержаве ща  сталь ( 0H C) 60- - 0 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 08-0 10 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 10-0 12 0 0 -0 11-0 1

ерый чугун( 28H C) 100-80-60 1 0-120-60 0 1 -0 1 -0 20 0 1 -0 20-0 2 0 1 -0 2 -0 0 0 20-0 2 -0 0 2 -0 0-0 0
меренно сложный легированный чугун  угун с шаровидным графитом (28H C)

100-80-60 1 0-120-60 0 11-0 1 -0 18 0 1 -0 1 -0 20 0 1 -0 20-0 2 0 1 -0 2 -0 2 0 20-0 28-0 6
Высоколегированный сложный сплав чугунаугун с шаровидным графитом( H C)

90- 0-60 100-90-60 0 06-0 09-0 11 0 08-0 10-0 1 0 10-0 1 -0 16 0 12-0 16-0 20 0 1 -0 20-0 26

ентровочное сверло 1  C
D103-APN

од заказа C C A ( 6) Наличие
10 -A -0 00 10 62 ●
10 -A -0600 6 1 66 6 ●
10 -A -0800 8 1 9 8 ●
10 -A -1000 10 20 89 10 ●
10 -A -1200 12 2 102 12 ●
10 -A -1 00 1 0 10 1
10 -A -1600 16 11 16
10 -A -2000 20 0 1 1 20

TiAINSHANK

h6

атериал заготовки

1 2  6 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
глеродные  легированные стали

егированна  стальинструментальные стали

H и ферритно-мартенситные стали  нержаве щие стали
Нержаве ща  сталь

ерый чугунугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

ованые и литыеал миниевыесплавы
итые ал миниевые сплавы

едные сплавы омпозитные материалы аропрочные сплавы итановые сплавы Закаленна  сталь Закаленна  сталь

H C - 8H C H C - H C Si 12 Si 12 H 200 H 0 H 00 -H C -60H C

918S Высокопроизводительные спиральные сверла дл  стали
Рекомендуемые режимы резани

Рекомендуемые данные режимов резани   10

римечание
1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки

    диница(мм)● В наличии  оступно по запросу римечание  можно заказать нестандартные размеры инструмента от  до 20

 одходит       рименимо



092 093

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

12 1 16 18 20
Низкоуглеродиста  сталь  длинна  стружка ( 12 H ) 100-80- 0 1 0-100-60 0 2 -0 -0 1 0 28-0 8-0 0 0-0 2-0 0 0 -0 2-0 0 0 -0 -0 1
Низкоуглеродиста  сталь  коротка  стружка  сталь  да ща  сыпучу  стружку ( 12 H )

100- - 0 1 0-100-60 0 2 -0 -0 1 0 28-0 8-0 0 0-0 2-0 0 0 -0 2-0 0 0 -0 -0 1

Высокоуглеродиста  сталь среднеуглеродиста  сталь ( 2 H C) 90- 0- 120-80-60 0 2 -0 -0 1 0 28-0 8-0 0 0-0 2-0 0 0 -0 2-0 0 0 -0 -0 1

егированна  сталь  инструментальна  сталь ( H C) 90- 0- 110-80- 0 0 2 -0 -0 1 0 28-0 8-0 0 0-0 2-0 0 0 -0 2-0 0 0 -0 -0 1
егированна  сталь  инструментальна  сталь ( - 8H C) 80-60- 0 90-60- 0 0 22-0 0-0 0 26-0 -0 1 0 28-0 -0 0 1-0 8-0 6 0 1-0 9-0

Аустенитна  нержаве ща  сталь(1 0- 200H ) 80-60- 0 0 10-0 1 -0 22 0 11-0 18-0 2 0 12-0 20-0 2 0 1 -0 22-0 26 0 1 -0 2 -0 28
Высокопрочна  аустенитна  нержаве ща  сталь и лита  нержаве ща  сталь2 H C

80-60- 0 0 08-0 1 -0 16 0 09-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 20 0 12-0 16-0 22

уплексна  нержаве ща  сталь ( 0H C) 60- - 0 0 08-0 1 -0 16 0 09-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 20 0 12-0 16-0 22

ерый чугун( 28H C) 100-80-60 1 0-120-60 0 2 -0 -0 0 28-0 6-0 8 0 0-0 0-0 0 0 2-0 2-0 2 0 -0 -0
меренно сложный легированный чугун  угун с шаровидным графитом ( 28H C)

100-80-60 1 0-120-60 0 22-0 0-0 2 0 2 -0 -0 0 2 -0 -0 8 0 28-0 8-0 8 0 0-0 0-0 0
Высоколегированный сложный сплав чугунаугун с шаровидным графитом( H C)

90- 0-60 100-90-60 0 16-0 22-0 28 0 18-0 2 -0 0 0 20-0 26-0 2 0 22-0 28-0 0 2 -0 28-0

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

6 8 10
Низкоуглеродиста  сталь  длинна  стружка ( 12 H ) 100-80- 0 1 0-100-60 0 09-0 1 -0 16 0 11-0 1 -0 19 0 1 -0 19-0 2 0 19-0 2 -0 1 0 2 -0 0-0 8
Низкоуглеродиста  сталь  коротка  стружка  сталь  да ща  сыпучу  стружку ( 12 H )

100- - 0 1 0-100-60 0 09-0 1 -0 16 0 11-0 1 -0 19 0 1 -0 19-0 2 0 19-0 2 -0 1 0 2 -0 0-0 8

Высокоуглеродиста  сталь  среднеуглеродиста  сталь2 H C) 90- 0- 120-80-60 0 09-0 1 -0 16 0 11-0 1 -0 19 0 1 -0 19-0 2 0 19-0 2 -0 1 0 2 -0 0-0 8

Аустенитна  нержаве ща  сталь(1 0- 200H ) 90- 0- 110-80- 0 0 09-0 1 -0 16 0 11-0 1 -0 19 0 1 -0 19-0 2 0 19-0 2 -0 1 0 2 -0 0-0 8
Аустенитна  нержаве ща  сталь(1 0- 200H ) 0- 0-20 80-60- 0 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 08-0 10 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 10-0 12 0 0 -0 11-0 1

Высокопрочна  аустенитна  нержаве ща  сталь и лита  нержаве ща  сталь ( 2 H C)
0- 0-20 80-60- 0 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 08-0 10 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 10-0 12 0 0 -0 11-0 1

уплексна  нержаве ща  сталь ( 0H C) -2 -20 60- - 0 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 08-0 10 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 10-0 12 0 0 -0 11-0 1

ермостойкие сплавы на основе железа (160-260H ) 2 -1 -10 -2 -1 0 0 -0 0 -0 06 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 09-0 11 0 0 -0 10-0 12

ерый чугун( 28H C) 2 -1 -10 -2 -1 0 0 -0 0 -0 06 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 09-0 11 0 0 -0 10-0 12

ермостойкие сплавы на основе никел  (160- 0H ) 2 -1 -10 -2 -1 0 0 -0 0 -0 06 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 09-0 11 0 0 -0 10-0 12
итан и итановые сплавы( 00- 00H ) 0- 0-1 0- 0-2 0 0 -0 0 -0 08 0 0 -0 0 -0 10 0 0 -0 09-0 10 0 06-0 10-0 12 0 0 -0 12-0 1

918S Высокопроизводительные спиральные сверла дл  стали
Рекомендуемые данные режимов резани

968S Высокопроизводительные спиральные сверла дл  нержаве щей стали
Рекомендуемые данные режимов резани

римечание   долото дл  наружного охлаждени  не предназначено дл  обработки S- y e атериал бработки
римечание1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки

римечание
1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки



094 095

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

12 1 16 18 20
Низкоуглеродиста  сталь  длинна  стружка ( 12 H ) 100-80- 0 1 0-100-60 0 2 -0 -0 1 0 28-0 8-0 0 0-0 2-0 0 0 -0 2-0 0 0 -0 -0 1
Низкоуглеродиста  сталь  коротка  стружка  сталь  да ща  сыпучу  стружку ( 12 H )

100- - 0 1 0-100-60 0 2 -0 -0 1 0 28-0 8-0 0 0-0 2-0 0 0 -0 2-0 0 0 -0 -0 1

Высокоуглеродиста  сталь  среднеуглеродиста  сталь2 H C)
90- 0- 120-80-60 0 2 -0 -0 1 0 28-0 8-0 0 0-0 2-0 0 0 -0 2-0 0 0 -0 -0 1

Аустенитна  нержаве ща  сталь(1 0- 200H ) 90- 0- 110-80- 0 0 2 -0 -0 1 0 28-0 8-0 0 0-0 2-0 0 0 -0 2-0 0 0 -0 -0 1
Аустенитна  нержаве ща  сталь(1 0- 200H ) 0- 0-20 80-60- 0 0 10-0 1 -0 22 0 11-0 18-0 2 0 12-0 20-0 2 0 1 -0 22-0 26 0 1 -0 2 -0 28

Высокопрочна  аустенитна  нержаве ща  сталь и лита  нержаве ща  сталь 2 H C
0- 0-20 80-60- 0 0 08-0 1 -0 16 0 09-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 20 0 12-0 16-0 22

уплексна  нержаве ща  сталь ( 0H C) -2 -20 60- - 0 0 08-0 1 -0 16 0 09-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 20 0 12-0 16-0 22

ермостойкие сплавы на основе железа (160-260H ) 2 -1 -10 -2 -1 0 08-0 12-0 1 0 09-0 1 -0 16 0 10-0 1 -0 16 0 10-0 1 -0 18 0 12-0 16-0 20

ерый чугун( 28H C) 2 -1 -10 -2 -1 0 08-0 12-0 1 0 09-0 1 -0 16 0 10-0 1 -0 16 0 10-0 1 -0 18 0 12-0 16-0 20

ермостойкие сплавы на основе никел  (160- 0H ) 2 -1 -10 -2 -1 0 08-0 12-0 1 0 09-0 1 -0 16 0 10-0 1 -0 16 0 10-0 1 -0 18 0 12-0 16-0 20
итан и итановые сплавы( 00- 00H ) 0- 0-1 0- 0-2 0 08-0 1 -0 16 0 09-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 18 0 10-0 16-0 20 0 12-0 18-0 22

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

6 8 10
Низкоуглеродиста  сталь  длинна  стружка ( 12 H ) 120-80- 0 1 0-100-60 0 10-0 1 -0 20 0 10-0 1 -0 20 0 1 -0 19-0 2 0 16-0 22-0 2 0 16-0 22-0
 Низкоуглеродиста  сталь  коротка  стружка  сталь  да ща  сыпучу  стружку ( 12 H )

120- - 0 1 0-100-60 0 10-0 1 -0 20 0 10-0 1 -0 20 0 1 -0 19-0 2 0 16-0 22-0 2 0 16-0 22-0

Высокоуглеродиста  сталь среднеуглеродиста  сталь ( 2 H C)
120- 0- 120-80-60 0 10-0 1 -0 20 0 10-0 1 -0 20 0 1 -0 19-0 2 0 16-0 22-0 0 0 16-0 22-0 2

егированна  сталь  инструментальна  сталь ( H C) 100- 0- 110-80-60 0 09-0 1 -0 16 0 09-0 1 -0 16 0 12-0 1 -0 2 0 1 -0 20-0 28 0 1 -0 20-0 0
 егированна  сталь  инструментальна  сталь ( - 8H C) 80-60- 90-60- 0 08-0 11-0 1 0 08-0 11-0 1 0 08-0 1 -0 20 0 09-0 16-0 2 0 09-0 16-0 28
H ( то-Нержаве ща  таль)  и ферритова   мартенситна  сталь ( H C)

0- 0- 0 90-60- 0 0 0 -0 08-0 11 0 0 -0 08-0 11 0 0 -0 12-0 1 0 08-0 1 -0 20 0 08-0 1 -0 2

H и ферритова   мартенситна  сталь- 8H C 0- -2 80- 0- 0 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 06-0 08 0 06-0 10-0 1 0 08-0 1 -0 18 0 08-0 1 -0 20

 Аустенитна  нержаве ща  сталь(1 0- 200H ) 80-60- 0 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 10-0 12 0 0 -0 12-0 1 0 08-0 1 -0 18 0 09-0 1 -0 20
Высокопрочна  аустенитна  нержаве ща  сталь и лита  нержаве ща  сталь2 H C

80-60- 0 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 08-0 10 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 10-0 12 0 0 -0 11-0 1

 уплексна  нержаве ща  сталь ( 0H C) 60- - 0 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 08-0 10 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 10-0 12 0 0 -0 11-0 1

ерый чугун( 2H C 1 0-100-60 160-120-60 0 1 -0 1 -0 20 0 1 -0 20-0 2 0 1 -0 2 -0 0 0 20-0 2 -0 0 2 -0 0-0 0
меренно сложный легированный чугун  угун с шаровидным графитом ( 28H C)

120-80-60 1 0-100-60 0 11-0 1 -0 18 0 1 -0 1 -0 20 0 1 -0 20-0 2 0 1 -0 2 -0 2 0 20-0 28-0 6
Высоколегированный сложный сплав чугунаугун с шаровидным графитом( H C)

100- 0- 0 100-80- 0 0 06-0 09-0 11 0 08-0 10-0 1 0 10-0 1 -0 16 0 12-0 16-0 20 0 1 -0 20-0 26

968S Высокопроизводительные спиральные сверла дл  нержаве щей стали
Рекомендуемые данные режимов резани

римечание1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки

римечание   долото дл  наружного охлаждени  не предназначено дл  обработки S- y e атериал бработки

9 8  пиральные сверла дл  стали
Рекомендуемые данные режимов резани

римечание1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки



096 097

нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

атериал заготовки
c скорость (ммин) n  одача (мм об

6 8
Низкоуглеродиста  сталь  длинна  стружка ( 12 H ) 1 0-100-60 0 10-0 1 -0 20 0 10-0 1 -0 20 0 1 -0 19-0 2 0 16-0 22-0 2
 Низкоуглеродиста  сталь  коротка  стружка  сталь  да ща  сыпучу  стружку ( 12 H )

1 0-100-60 0 10-0 1 -0 20 0 10-0 1 -0 20 0 1 -0 19-0 2 0 16-0 22-0 2

 Высокоуглеродиста  сталь  среднеуглеродиста  сталь ( 2 H C) 120-80-60 0 10-0 1 -0 20 0 10-0 1 -0 20 0 1 -0 19-0 2 0 16-0 22-0 0

 егированна  сталь  инструментальна  сталь ( H C) 110-80-60 0 09-0 1 -0 16 0 09-0 1 -0 16 0 12-0 1 -0 2 0 1 -0 20-0 28
 егированна  сталь  инструментальна  сталь ( - 8H C) 90-60- 0 08-0 11-0 1 0 08-0 11-0 1 0 08-0 1 -0 20 0 09-0 16-0 2

 H и ферритова   мартенситна  сталь ( H C) 90-60- 0 0 0 -0 08-0 11 0 0 -0 08-0 11 0 0 -0 12-0 1 0 08-0 1 -0 20

H и ферритова   мартенситна  сталь- 8H C 80- 0- 0 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 06-0 08 0 06-0 10-0 1 0 08-0 1 -0 18

Аустенитна  нержаве ща  сталь(1 0- 200H ) 60- 0- 0 0 0 -0 08-0 10 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 10-0 12 0 06-0 10-0 12
 Высокопрочна  аустенитна  нержаве ща  сталь и лита  нержаве ща  сталь 2 H C

60- 0- 0 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 06-0 08 0 06-0 08-0 10 0 06-0 08-0 10

 уплексна  нержаве ща  сталь ( 0H C) 0- 0- 0 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 06-0 08 0 06-0 08-0 10 0 06-0 08-0 10

ерый чугун ( 2H C 160-120-60 0 1 -0 1 -0 20 0 1 -0 20-0 2 0 1 -0 2 -0 0 0 20-0 2 -0
меренно сложный легированный чугун  угун с шаровидным графитом ( 28H C)

1 0-100-60 0 11-0 1 -0 18 0 1 -0 1 -0 20 0 1 -0 20-0 2 0 1 -0 2 -0 2
Высоколегированный сложный сплав чугуна угун с шаровидным графитом( H C)

100-80- 0 0 06-0 09-0 11 0 08-0 10-0 1 0 10-0 1 -0 16 0 12-0 16-0 20

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

12 1 16 18 20
Низкоуглеродиста  сталь  длинна  стружка ( 12 H ) 120-80- 0 1 0-100-60 0 18-0 28-0 0 0 22-0 2-0 0 22-0 2-0 0 2 -0 8-0 0 0 2 -0 8-0 0

 Низкоуглеродиста  сталь  коротка  стружка  сталь  да ща  сыпучу  стружку ( 12 H )
120- - 0 1 0-100-60 0 18-0 28-0 0 0 22-0 2-0 0 22-0 2-0 0 2 -0 8-0 0 0 2 -0 8-0 0

Высокоуглеродиста  сталь среднеуглеродиста  сталь ( 2 H C)
120- 0- 120-80-60 0 18-0 28-0 8 0 22-0 2-0 0 22-0 2-0 0 2 -0 8-0 0 0 2 -0 8-0 0

егированна  сталь  инструментальна  сталь ( H C) 100- 0- 110-80-60 0 1 -0 2 -0 0 18-0 2 -0 8 0 18-0 2 -0 8 0 20-0 0-0 0 0 20-0 0-0 0
 егированна  сталь  инструментальна  сталь ( - 8H C) 80-60- 90-60- 0 11-0 19-0 0 0 12-0 22-0 2 0 12-0 22-0 2 0 1 -0 2 -0 0 1 -0 2 -0
H ( то-Нержаве ща  таль)  и ферритова   мартенситна  сталь ( H C)

0- 0- 0 90-60- 0 0 10-0 18-0 28 0 12-0 20-0 0 0 12-0 20-0 0 0 1 -0 2 -0 2 0 1 -0 2 -0 2
H и ферритова   мартенситна  сталь- 8H C 0- -2 80- 0- 0 0 10-0 18-0 28 0 12-0 20-0 0 0 12-0 20-0 0 0 1 -0 2 -0 2 0 1 -0 2 -0 2

 Аустенитна  нержаве ща  сталь(1 0- 200H ) 80-60- 0 0 10-0 1 -0 22 0 11-0 18-0 2 0 12-0 20-0 2 0 1 -0 22-0 26 0 1 -0 2 -0 28
Высокопрочна  аустенитна  нержаве ща  сталь и лита  нержаве ща  сталь2 H C

80-60- 0 0 08-0 1 -0 16 0 09-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 20 0 12-0 16-0 22

 уплексна  нержаве ща  сталь ( 0H C) 60- - 0 0 08-0 1 -0 16 0 09-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 20 0 12-0 16-0 22
ерый чугун( 2H C 1 0-100-60 160-120-60 0 2 -0 -0 0 28-0 6-0 8 0 0-0 0-0 0 0 2-0 2-0 2 0 -0 -0

меренно сложный легированный чугун  угун с шаровидным графитом ( 28H C)
120-80-60 1 0-100-60 0 22-0 0-0 2 0 2 -0 -0 0 2 -0 -0 8 0 28-0 8-0 8 0 0-0 0-0 0

Высоколегированный сложный сплав чугунаугун с шаровидным графитом( H C)
100- 0- 0 100-80- 0 0 16-0 22-0 28 0 18-0 2 -0 0 0 20-0 26-0 2 0 22-0 28-0 0 2 -0 28-0

9 8 8 12 1 20 2  пиральные сверла дл  стали
Рекомендуемые данные режимов резани

9 8  пиральные сверла дл  стали
Рекомендуемые данные режимов резани

римечание1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки

римечание1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки
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нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

9 8 8 12 1 20 2  пиральные сверла дл  стали
Рекомендуемые данные режимов резани

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

10 12 1 16
Низкоуглеродиста  сталь  длинна  стружка ( 12 H ) 1 0-100-60 0 16-0 22-0 0 18-0 28-0 0 0 22-0 2-0 0 22-0 2-0
 Низкоуглеродиста  сталь  коротка  стружка  сталь  да ща  сыпучу  стружку ( 12 H )

1 0-100-60 0 16-0 22-0 0 18-0 28-0 0 0 22-0 2-0 0 22-0 2-0

 Высокоуглеродиста  сталь  среднеуглеродиста  сталь ( 2 H C) 120-80-60 0 16-0 22-0 2 0 18-0 28-0 8 0 22-0 2-0 0 22-0 2-0

 егированна  сталь  инструментальна  сталь ( H C) 110-80-60 0 1 -0 20-0 0 0 1 -0 2 -0 0 18-0 2 -0 8 0 18-0 2 -0 8
 егированна  сталь  инструментальна  сталь ( - 8H C) 90-60- 0 09-0 16-0 28 0 11-0 19-0 0 0 12-0 22-0 2 0 12-0 22-0 2

 H и ферритова   мартенситна  сталь ( H C) 90-60- 0 0 08-0 1 -0 2 0 10-0 18-0 28 0 12-0 20-0 0 0 12-0 20-0 0

H и ферритова   мартенситна  сталь- 8H C 80- 0- 0 0 08-0 1 -0 20 0 10-0 18-0 28 0 12-0 20-0 0 0 12-0 20-0 0

Аустенитна  нержаве ща  сталь(1 0- 200H ) 60- 0- 0 0 08-0 12-0 16 0 08-0 12-0 16 0 10-0 1 -0 18 0 10-0 1 -0 18
 Высокопрочна  аустенитна  нержаве ща  сталь и лита  нержаве ща  сталь 2 H C

60- 0- 0 0 08-0 10-0 12 0 08-0 10-0 12 0 10-0 12-0 1 0 10-0 12-0 1

 уплексна  нержаве ща  сталь ( 0H C) 0- 0- 0 0 08-0 10-0 12 0 08-0 10-0 12 0 10-0 12-0 1 0 10-0 12-0 1

ерый чугун ( 2H C 160-120-60 0 2 -0 0-0 0 0 2 -0 -0 0 28-0 6-0 8 0 0-0 0-0 0
меренно сложный легированный чугун  угун с шаровидным графитом ( 28H C)

1 0-100-60 0 20-0 28-0 6 0 22-0 0-0 2 0 2 -0 -0 0 2 -0 -0 8

Высоколегированный сложный сплав чугуна угун с шаровидным графитом( H C)
100-80- 0 0 1 -0 20-0 26 0 16-0 22-0 28 0 18-0 2 -0 0 0 20-0 26-0 2

 

928 пиральные сверла дл  чугуна
Рекомендуемые данные режимов резани

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

6 8 10
Низкоуглеродиста  сталь  длинна  стружка ( 12 H ) 100-80- 0 1 0-100-60 0 09-0 1 -0 16 0 11-0 1 -0 19 0 1 -0 19-0 2 0 19-0 2 -0 1 0 2 -0 0-0 8
Низкоуглеродиста  сталь  коротка  стружка  сталь  да ща  сыпучу  стружку ( 12 H )

100- - 0 1 0-100-60 0 09-0 1 -0 16 0 11-0 1 -0 19 0 1 -0 19-0 2 0 19-0 2 -0 1 0 2 -0 0-0 8

Высокоуглеродиста  сталь среднеуглеродиста  сталь ( 2 H C) 90- 0- 100-80-60 0 09-0 1 -0 16 0 11-0 1 -0 19 0 1 -0 19-0 2 0 19-0 2 -0 1 0 2 -0 0-0 8

егированна  сталь  инструментальна  сталь ( H C) 90- 0- 100-80-60 0 09-0 1 -0 16 0 11-0 1 -0 19 0 1 -0 19-0 2 0 19-0 2 -0 1 0 2 -0 0-0 8

ерый чугун( 2H C 100-80-60 160-1 0-60 0 1 -0 1 -0 21 0 1 -0 20-0 26 0 1 -0 26-0 2 0 20-0 2-0 0 0 2 -0 6-0 2
меренно сложный легированный чугун  угун с шаровидным графитом ( 28H C)

100-80-60 1 0-120-60 0 11-0 1 -0 18 0 1 -0 18-0 22 0 1 -0 2 -0 2 0 1 -0 26-0 8 0 22-0 28-0 8

 Высоколегированный сложный сплав чугунаугун с шаровидным графитом( H C)
90- 0-60 100-90-60 0 06-0 09-0 11 0 08-0 10-0 1 0 10-0 1 -0 16 0 1 -0 1 -0 21 0 1 -0 20-0 26

 ованые ал миниевые сплавы (Si 12 ) 1 -2 0-90 0 06-0 09-0 11 0 1 -0 20-0 26 0 16-0 22-0 28 0 18-0 26-0 2 0 20-0 0-0 8

 итые ал миниевые сплавы (Si 12 ) 1 -2 0-90 0 06-0 09-0 11 0 1 -0 20-0 26 0 16-0 22-0 28 0 18-0 26-0 2 0 20-0 0-0 8

 итые ал миниевые сплавы (Si  12 ) 2 0-180-90 0 06-0 09-0 11 0 1 -0 20-0 26 0 16-0 22-0 28 0 18-0 26-0 2 0 20-0 0-0 8

римечание1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки

римечание1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки
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нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА
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АВН

 ВРА

A A

928 пиральные сверла дл  чугуна
Рекомендуемые данные режимов резани

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

12 1 16 18 20
Низкоуглеродиста  сталь  длинна  стружка ( 12 H ) 100-80- 0 1 0-100-60 0 2 -0 -0 1 0 28-0 8-0 0 0-0 2-0 0 0 -0 2-0 0 0 -0 -0 1
Низкоуглеродиста  сталь  коротка  стружка  сталь  да ща  сыпучу  стружку ( 12 H )

100- - 0 1 0-100-60 0 2 -0 -0 1 0 28-0 8-0 0 0-0 2-0 0 0 -0 2-0 0 0 -0 -0 1

Высокоуглеродиста  сталь среднеуглеродиста  сталь ( 2 H C) 90- 0- 100-80-60 0 2 -0 -0 1 0 28-0 8-0 0 0-0 2-0 0 0 -0 2-0 0 0 -0 -0 1

егированна  сталь  инструментальна  сталь ( H C) 90- 0- 100-80-60 0 2 -0 -0 1 0 28-0 8-0 0 0-0 2-0 0 0 -0 2-0 0 0 -0 -0 1

ерый чугун( 2H C 100-80-60 160-1 0-60 0 26-0 8-0 6 0 28-0 0-0 0 0 0-0 2-0 2 0 2-0 -0 0 6-0 8-0 6
меренно сложный легированный чугун  угун с шаровидным графитом ( 28H C)

100-80-60 1 0-120-60 0 22-0 -0 2 0 2 -0 -0 0 26-0 0-0 8 0 0-0 0-0 6 0 -0 -0 0

 Высоколегированный сложный сплав чугунаугун с шаровидным графитом( H C)
90- 0-60 100-90-60 0 1 -0 22-0 28 0 19-0 26-0 1 0 20-0 2 -0 0 2 -0 28-0 0 2 -0 29-0

 ованые ал миниевые сплавы (Si 12 ) 1 -2 0-90 0 22-0 -0 2 0 2 -0 6-0 0 28-0 8-0 6 0 2-0 0-0 8 0 -0 2-0 8

 итые ал миниевые сплавы (Si 12 ) 1 -2 0-90 0 22-0 -0 2 0 2 -0 6-0 0 28-0 8-0 6 0 2-0 0-0 8 0 -0 2-0 8

 итые ал миниевые сплавы (Si  12 ) 2 0-180-90 0 22-0 -0 2 0 2 -0 6-0 0 28-0 8-0 6 0 2-0 0-0 8 0 -0 2-0 8

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

6 8 10

ованые ал миниевые сплавы (Si 12 ) 2 0-1 0-80 1 -2 0-90 0 06-0 09-0 11 0 1 -0 20-0 26 0 16-0 22-0 28 0 18-0 26-0 2 0 20-0 0-0 8

 итые ал миниевые сплавы (Si 12 ) 2 0-1 0-80 1 -2 0-90 0 06-0 09-0 11 0 1 -0 20-0 26 0 16-0 22-0 28 0 18-0 26-0 2 0 20-0 0-0 8

 итые ал миниевые сплавы (Si  12 ) 2 0-1 0-80 2 0-180-90 0 06-0 09-0 11 0 1 -0 20-0 26 0 16-0 22-0 28 0 18-0 26-0 2 0 20-0 0-0 8

 едь  едные сплавы 200H ) 160-120- 0 180-1 -90 0 06-0 09-0 11 0 1 -0 20-0 26 0 16-0 22-0 28 0 18-0 26-0 2 0 20-0 0-0 8

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

12 1 16 18 20

ованые ал миниевые сплавы (Si 12 ) 2 0-1 0-80 1 -2 0-90 0 22-0 -0 2 0 2 -0 6-0 0 28-0 8-0 6 0 2-0 0-0 8 0 -0 2-0 8

 итые ал миниевые сплавы (Si 12 ) 2 0-1 0-80 1 -2 0-90 0 22-0 -0 2 0 2 -0 6-0 0 28-0 8-0 6 0 2-0 0-0 8 0 -0 2-0 8

 итые ал миниевые сплавы (Si  12 ) 2 0-1 0-80 2 0-180-90 0 22-0 -0 2 0 2 -0 6-0 0 28-0 8-0 6 0 2-0 0-0 8 0 -0 2-0 8

 едь  едные сплавы 200H ) 160-120- 0 180-1 -90 0 22-0 -0 2 0 2 -0 6-0 0 28-0 8-0 6 0 2-0 0-0 8 0 -0 2-0 8римечание1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки
римечание1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки

966 пиральные сверла дл  ал миниевых сплавов
Рекомендуемые данные режимов резани
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нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла вердосплавные сверла   нструмент дл  сверлени  отверстий
ВР

АВН
 ВРА

ВР
АВН

 ВРА

A A

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

6 8 10
 егированна  сталь  инструментальна  сталь( - 8H C) 80-60- 0 0 09-0 1 -0 16 0 10-0 1 -0 1 0 1 -0 1 -0 22 0 1 -0 2 -0 29 0 21-0 28-0

ерый чугун( 2H C 100-80-60 0 1 -0 1 -0 20 0 1 -0 20-0 2 0 1 -0 2 -0 0 0 20-0 2 -0 0 2 -0 0-0 0
меренно сложный легированный чугун  угун с шаровидным графитом ( 28H C)

100-80-60 0 11-0 1 -0 18 0 1 -0 1 -0 20 0 1 -0 20-0 2 0 1 -0 2 -0 2 0 20-0 28-0 6
Высоколегированный сложный сплав чугунаугун с шаровидным графитом( H C)

90- 0-60 0 06-0 09-0 11 0 08-0 10-0 1 0 10-0 1 -0 16 0 12-0 16-0 20 0 1 -0 20-0 26

Закаленна  сталь- H C 0- 0-20 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 08-0 10 0 06-0 10-0 1 0 08-0 12-0 1 0 09-0 1 -0 16

Закаленна  сталь-60H C 0-20-1 0 0 -0 0 -0 0 0 0 -0 06-0 08 0 0 -0 08-0 12 0 06-0 10-0 1 0 08-0 12-0 1

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

12 1 16
 егированна  сталь  инструментальна  сталь( - 8H C) 80-60- 0 0 22-0 0-0 0 26-0 -0 1 0 28-0 -0

ерый чугун( 2H C 100-80-60 0 2 -0 -0 0 28-0 6-0 8 0 0-0 0-0 0
меренно сложный легированный чугун  угун с шаровидным графитом ( 28H C)

100-80-60 0 22-0 0-0 2 0 2 -0 -0 0 2 -0 -0 8

Высоколегированный сложный сплав чугунаугун с шаровидным графитом( H C)
90- 0-60 0 16-0 22-0 28 0 18-0 2 -0 0 0 20-0 26-0 2

Закаленна  сталь- H C 0- 0-20 0 10-0 1 -0 1 0 10-0 16-0 20 0 10-0 16-0 20

Закаленна  сталь-60H C 0-20-1 0 09-0 1 -0 16 0 10-0 1 -0 1 0 10-0 1 -0 1

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

6 8 10
Низкоуглеродиста  сталь  длинна  стружка ( 12 H ) 1 0-100-60 0 12-0 1 -0 18 0 1 -0 1 -0 20 0 16-0 20-0 26 0 18-0 2 -0

Низкоуглеродиста  сталь  коротка  стружка  сталь  да ща  сыпучу  стружку( 12 H )
120-100-60 0 10-0 1 -0 18 0 1 -0 16-0 20 0 16-0 20-0 2 0 18-0 2 -0

Высокоуглеродиста  сталь среднеуглеродиста  сталь ( 2 H C) 110-80-60 0 10-0 1 -0 16 0 12-0 1 -0 18 0 1 -0 18-0 22 0 16-0 20-0 2

егированна  сталь  инструментальна  сталь ( H C) 110-80-60 0 10-0 1 -0 16 0 12-0 1 -0 18 0 1 -0 18-0 22 0 16-0 20-0 2
егированна  сталь  инструментальна  сталь ( - 8H C) 100-80-60 0 10-0 12-0 16 0 12-0 1 -0 18 0 1 -0 16-0 20 0 16-0 20-0 2

 H( то-Нержаве ща  таль) и ферритова   мартенситна  сталь( H C)
100-80-60 0 10-0 12-0 16 0 12-0 1 -0 18 0 1 -0 16-0 20 0 16-0 20-0 2

ерый чугун( 2H C 1 0-120-60 0 12-0 20-0 26 0 1 -0 26-0 2 0 20-0 2-0 0 0 2 -0 0-0 6
 меренно сложный легированный чугун  угун с шаровидным графитом( 28H C)

1 0-10 -60 0 12-0 18-0 2 0 1 -0 20-0 2 0 1 -0 22-0 0 0 20-0 26-0 2
Высоколегированный сложный сплав чугунаугун с шаровидным графитом( H C)

120-90-60 0 10-0 16-0 22 0 10-0 1 -0 16 0 1 -0 1 -0 21 0 1 -0 20-0 26
 ованые ал миниевые сплавы (Si 12 ) 1 0-120-60 0 12-0 20-0 26 0 1 -0 26-0 2 0 20-0 2-0 0 0 2 -0 0-0 6

 итые ал миниевые сплавы (Si 12 ) 1 0-120-60 0 12-0 18-0 2 0 1 -0 20-0 2 0 1 -0 22-0 0 0 20-0 26-0 2
 итые ал миниевые сплавы (Si  12 ) 1 0-120-60 0 10-0 1 -0 16 0 12-0 1 -0 18 0 1 -0 18-0 22 0 16-0 20-0 2

 едь  едные сплавы 200H ) 1 0-120-60 0 10-0 12-0 16 0 12-0 1 -0 18 0 1 -0 16-0 20 0 16-0 20-0 2

998 пиральные сверла дл  закаленной стали
Рекомендуемые данные режимов резани

римечание1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки

римечание1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки

Рекомендуемые данные режимов резани
101 102 10  ентровочные сверла C
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нструмент дл  сверлени  отверстий    вердосплавные сверла

ВР
АВН

 ВРА
A

атериал заготовки
c скорость (м мин) n  одача (мм об

12 1 16 20
Низкоуглеродиста  сталь  длинна  стружка ( 12 H ) 1 0-100-60 0 20-0 26-0 2 0 2 -0 0-0 0 28-0 -0 0 2-0 8-0

Низкоуглеродиста  сталь  коротка  стружка  сталь  да ща  сыпучу  стружку( 12 H )
120-100-60 0 20-0 26-0 2 0 2 -0 28-0 0 28-0 -0 0 2-0 8-0

Высокоуглеродиста  сталь среднеуглеродиста  сталь ( 2 H C) 110-80-60 0 18-0 2 -0 0 0 20-0 26-0 0 0 22-0 28-0 2 0 26-0 2-0 0
егированна  сталь  инструментальна  сталь ( H C) 110-80-60 0 18-0 2 -0 0 0 20-0 26-0 0 0 22-0 28-0 2 0 26-0 2-0 0
егированна  сталь  инструментальна  сталь ( - 8H C) 100-80-60 0 18-0 2 -0 0 0 20-0 26-0 0 0 22-0 28-0 2 0 26-0 2-0 0

 H( то-Нержаве ща  таль) и ферритова   мартенситна  сталь( H C)
100-80-60 0 18-0 2 -0 0 0 20-0 26-0 0 0 22-0 28-0 2 0 26-0 2-0 0

ерый чугун( 2H C 1 0-120-60 0 26-0 2-0 8 0 28-0 2-0 0 0 0-0 6-0 2 0 2-0 8-0
 меренно сложный легированный чугун  угун с шаровидным графитом( 28H C)

1 0-10 -60 0 22-0 28-0 0 2 -0 0-0 6 0 26-0 2-0 8 0 0-0 6-0 2

Высоколегированный сложный сплав чугунаугун с шаровидным графитом( H C)
120-90-60 0 1 -0 22-0 28 0 19-0 26-0 1 0 20-0 2 -0 0 28-0 29-0

 ованые ал миниевые сплавы (Si 12 ) 1 0-120-60 0 26-0 2-0 8 0 28-0 2-0 0 0 0-0 6-0 2 0 2-0 8-0
 итые ал миниевые сплавы (Si 12 ) 1 0-120-60 0 22-0 28-0 0 2 -0 0-0 6 0 26-0 2-0 8 0 0-0 6-0 2
 итые ал миниевые сплавы (Si  12 ) 1 0-120-60 0 18-0 2 -0 0 0 20-0 26-0 0 0 22-0 28-0 2 0 26-0 2-0 0

 едь  едные сплавы 200H ) 1 0-120-60 0 18-0 2 -0 0 0 20-0 26-0 0 0 22-0 28-0 2 0 26-0 2-0 0

Рекомендуемые данные режимов резани
101 102 10  ентровочные сверла C

римечание1 ожалуйста  используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точность  рекомендуетс  использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества2 Радиальное биение (T ) должно быть менее 0 02 мм Рекомендуемое условие резки подходит дл  нанесени  водорастворимой охлажда щей жидкостисли размер инструмента не указан в таблице  пожалуйста  выберите параметры резки  указав ближайший размер диаметра лезви  в таблице  отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими услови ми во врем  обработки



Сверла со сменными пластинами
B
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

Сверла со сменными олов ами
плав вет сплав и ростру тура со енности

иолетовосерый

овое по рытие   со етается с мел о ернистой основой и  ементированно о ар ида с высо им содер анием о ал та  о еспе ива т превос одну  и носостой ост  и сопротивление  вы ра ивани  для о ра от и при ра ли ны  с оростя  ре ания и пода а од одит для о ей о ра от и нер аве ей стали и стали в неста ил ны  условия

рон овый

ву слойное нано по рытие  в со етании с основой и  мел о ернисто о ементированно о ар ида с высо им содер анием у лерода для улу ения и носостой ости и аропро ности од одит а  для непрерывно о ре ания  та   и для ре ания с прерыванием  при о ра от е нер аве ей и ни оу леродистой стали на средней и ни ой с орости

у сия
 лу енное по рытие   в со етании с основой с высо ой устой ивост   повре дениям имеет отли ну  термостой ост  и и носостой ост  о еспе ивает ста ил ну  о ра от у в ра ли ны  ра о и  условия

иолетовосерый
 овей ее нано по рытие  с ми ро ар идной основой  о ладает оро ей и носостой ост  и про ност од одит для сверления трудноо ра атываемы  материалов  та и  а  аропро ная  нер аве ая  стал  и титан

иолетовосерый

 ысо опро ная и ударопро ная матри а и  мел о ристалли ес о о ементированно о ар ида со етается с совер енно новым нано омпо итным мно ослойным по рытием стру туры  оторое о еспе ивает превос одну  и носостой ост  и термостой ост  Спе иал ное по ртыие е тивно сопротивляется о ра овани  с олов на инструменте од одит для средне и ни ос оростной о ра от и стали

ип пластины Сплав атериал а отов и

стой ивост   трени

ро ност

• Сплав GM3225од одит для материалов о е о на на ения  о еспе ивает отли ные сплуата ионные ара теристи и в ра о и  условия  с высо ими тре ованиями  и носостой ости• Новый сплав GPD7115ладает отли ными ара теристи ами при о ра от е высо опро ной стали

1

2

4

3

Диаметр сверла 

 и 

 

Диаметр сверла

Точность резки

Точность сверления

а  диаметра олов и  мм  олов и нестандартны  диаметров во мо но и отовит  под а а

писание

С ера применения

·Надежное крепление 
·Лёгкая смена головки

·Высокопрочное острие сверла
·высокая точность центрирования.

·Лёгкое удаление стружки и хорошее охлаждение обеспечивают высокую производительность

Двойная спираль Прямые отверстия для водыVs

Крепление винтом на торце корпуса

Высокопрочное острие сверла

Корпус сверла с каналами для внутреннего охлаждения с двойной спиралью

Расход смазочно-охлаждающей жидкости в единицу времени Новый материал
·Длительный срок службы и стабильная при обработке ударная вязкость стали      

Ин орма ия о сплава
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

истема о о на ения орпусов сверл истема о о на ения олов и сверл 

GUMD GUMD210 210 PKM GM32253D F 25 S

 ип инструмента
одул ное сверло

 ип сверла
одул ное сверло

 иаметр пластины 
иаметр ре у ей олов и составляет  мм

 Сплав

 Стру олом
Стру олом под одит для о ра от и материалов    

 лу ина сверления 
е тивная лу ина сверления составляет 

 иаметр востови а
мм

 ип востови а
лане плос ий с о овым реплением

 ип внутренне о о ла дения
нутреннее о ла дение по двойной спирали

 инимал ный диаметр олов и  совместимый с орпусом
инимал ный диаметр олов и  совместимый с орпусом мм
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

од а а а а меры плав                                        орпус сверла 

Сверлил ная олов а Сверлил ная олов а 

 опус  

атериал а отов и

      
леродистая стал е ированная стал  е ированная стал инструментал ные стали ер аве ая стал Серый у ун  у ун с аровидным ра итом ысо оле ированный у ун

од а а а а меры плав                                               орпус сверла 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 опус  

атериал а отов и

      
леродистая стал е ированная стал  е ированная стал инструментал ные стали ер аве ая стал Серый у ун  у ун с аровидным ра итом ысо оле ированный у ун

       дини а мм  нали ии  оступно по апросу риме ание  мо но а а ат  нестандартные ра меры инструмента  

 од одит       рименимо  од одит       рименимо

       дини а мм  нали ии  оступно по апросу риме ание  мо но а а ат  нестандартные ра меры инструмента  

е омендуемые данные ре имов ре анния  е омендуемые данные ре имов ре анния  
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

од а а а а меры плав                                        орпус сверла 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  опус    опус  

од а а а а меры плав                                        орпус сверла 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

атериал а отов и

      
леродистая стал е ированная стал е ированная стал инструментал ные стали ер аве ая стал Серый у ун  у ун с аровидным ра итом ысо оле ированный у ун

атериал а отов и

      
леродистая стал е ированная стал е ированная стал инструментал ные стали ер аве ая стал Серый у ун  у ун с аровидным ра итом ысо оле ированный у ун

 од одит       рименимо е омендуемые данные ре имов ре анния  

Сверлил ная олов а Сверлил ная олов а 

       дини а мм  нали ии  оступно по апросу риме ание  мо но а а ат  нестандартные ра меры инструмента         дини а мм  нали ии  оступно по апросу риме ание  мо но а а ат  нестандартные ра меры инструмента  

е омендуемые данные ре имов ре анния   од одит       рименимо
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

од а а а а меры плав                                        орпус сверла 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

од а а а а меры плав                                        орпус сверла 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Сверлил ная олов а Сверлил ная олов а 

  опус    опус  

атериал а отов и

      
леродистая стал е ированная стал е ированная стал инструментал ные стали ер аве ая стал Серый у ун  у ун с аровидным ра итом ысо оле ированный у ун

атериал а отов и

      
леродистая стал е ированная стал е ированная стал инструментал ные стали ер аве ая стал Серый у ун  у ун с аровидным ра итом ысо оле ированный у ун

       дини а мм        дини а мм  нали ии  оступно по апросу   нали ии  оступно по апросу риме ание  мо но а а ат  нестандартные ра меры инструмента  риме ание  мо но а а ат  нестандартные ра меры инструмента  

е омендуемые данные ре имов ре анния  е омендуемые данные ре имов ре анния   од одит       рименимо  од одит       рименимо
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

од а а а а меры
ес али ие

иапа он диаметров олов и
  

 

орпус сверла
инт л  в орме ла а в омпле те с орпусом л  о ра ный а а ывается отдел но

од а а а с и од а а а с и од а а а с и Сила рутя е о момента
B B B
B B B
B B B
B B B

орпус сверла
инт л  в орме ла а в омпле те с орпусом л  о ра ный а а ывается отдел но

од а а а с и од а а а с и од а а а с и Сила рутя е о момента
B B B
B B B
B B B
B B B

апасные асти орпуса апасные асти орпуса

орпус сверла 

од а а а а меры
ес али ие

иапа он диаметров олов и
  

орпус сверла 

опус  опус  
       дини а мм        дини а мм  нали ии  оступно по апросу   нали ии  оступно по апросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

аимо аменяемыевнутренние и вне ниепластины

Спирал ная орма аналов С

е у ая ром а в орме ула а

птими ированный нару ный и внутренний ди айн онстру ии пластин

 еспе ение лу е о онтроля стру и и ста ил ности ре ания

нутренние и вне ние пластины с алансированы по силе на ру и  то о еспе ивает лу у  ста ил ност  ре ания

 е тивный отвод тепла 

е тивное удаление стру и и о ла дение в оне ре ания  повы енная ест ост  ла одаря орме посадо ны  мест для пластин

онстру ия о ла да ей анав и 

нутренний подвод С  о еспе ивает о ла дение вне ней ром и пластин

 Стой ост   ра ру ени  
в ентрал ной оне

странение повер ностны  напря ений орпуса сверла

лавное удаление стру и и 
повы енная ест ост

иро ая ре у ая ром а и малый у ол поворота

ередовая те ноло ия о ра от и повер ности

птими ированная орма стру олома

 до но в под оре и амене

вели ение давления С  и улу енная ва уа ия  стру и и  оны ре ания

ластины 

 орпуса для сверления

истема о о на ения орпусов сверл

истема о о на ения сменны  ре у и  пластин для сверления

GHD–210 –3D – FC      25  – Q      06      S

Q    P   M   G   06  02  04– DP– GA4230 

 ип инструмента
Сверла со сменными пластинами

 ип востови а
лане  плос ий

 иаметр сверла
мм

 лу ина сверления  иаметр востови а  лина ре у ей ром и
 мм

 ип внутренне о о ла дения
ва спирал ны  анала для С

 Серия пластины
 

 орма

 орма отверстия
вусторонний

дносторонний  отверстием адний у ол

 опус  имвол длины ре у ей ром и
мм

 Стру олом
Иденти и а ионный од стру оломаприда е о пластине определенныесвойства и а ества

 Сплав
 ол ина

мм

 адиус при вер ине
мм
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GHDS-2D

иаметр орпус сверла а мер мм ес али ие ластина 

 Сверло со сменными пластинами

иаметр сверла опус  опус  

GHDS-2D

иаметр орпус сверла а мер мм ес али ие ластина 

иаметр сверла опус  опус         дини а мм
       дини а мм

  нали ии  оступно по апросу 
  нали ии  оступно по апросу 

 Сверло со сменными пластинами
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GHDS-2D

иаметр орпус сверла а мер мм ес али ие ластина 

иаметр сверла опус  опус  

GHDS-3D

иаметр орпус сверла а мер мм ес али ие ластина 

иаметр сверла опус  опус  

       дини а мм

       дини а мм

  нали ии  оступно по апросу 

  нали ии  оступно по апросу 

 Сверло со сменными пластинами  Сверло со сменными пластинами
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GHDS-3D
 Сверло со сменными пластинами

иаметр орпус сверла а мер мм ес али ие ластина 

иаметр сверла опус  опус  

GHDS-3D
 Сверло со сменными пластинами

иаметр орпус сверла а мер мм ес али ие ластина 

иаметр сверла опус  опус  

       дини а мм

       дини а мм

  нали ии  оступно по апросу 

  нали ии  оступно по апросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GHDS-4D
 Сверло со сменными пластинами  Сверло со сменными пластинами

иаметр орпус сверла а мер мм ес али ие ластина 

иаметр сверла опус  опус  
иаметр сверла опус  опус  

GHDS-4D

иаметр орпус сверла а мер мм ес али ие ластина 

       дини а мм
       дини а мм

  нали ии  оступно по апросу 
  нали ии  оступно по апросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GHDS-4D

иаметр орпус сверла а мер мм ес али ие ластина 

GHDS-5D
 Сверло со сменными пластинами

иаметр орпус сверла а мер мм ес али ие ластина 

иаметр сверла опус  опус  

 Сверло со сменными пластинами

иаметр сверла опус  опус  
       дини а мм

       дини а мм  нали ии  оступно по апросу 

  нали ии  оступно по апросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GHDS-5D

иаметр орпус сверла а мер мм ес али ие ластина 

иаметр сверла опус  опус  

апасные асти орпуса
ип пластины инт л

од а а а с и од а а а с и омент атя и м
B B
B B
B B
B B
B B
B B
B B
B B

ип пластины Сплав а мер мм иаметр сверла

                                                                                                                                                                         

QPMG
Сменная пластина Сверло со сменными пластинами

  универсал ный сплав  сплав для о ра от и нер аве ей стали  сплав для о ра от и титановы  и аропро ны  материалов в тя елы  условия

       дини а мм  нали ии  оступно по апросу 

  нали ии  оступно по апросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

войные отверстия 
для винтов

ро ная ре у ая 
еометрия 

Сверлил ный 
серде ни

вусторонняя ре у ая ром а

 ро ная ре у ая ром а
 вели ение ста ил ности

олее тон ий серде ни  по воляет сни ит  осевое 
сопротивление

 лу енное само ентрирование

 мен ение сил 
трения в оне о ра от и

 мен ение ирины стру и
 мен ение рутя е о момента

Стру одро ител ная 
анав а

 еспе ение 
радиал ной то ности

и сиру ий па
 е опасный и наде ный а им
 еспе ение ста ил ности 

 Сменные пластины для перовы  сверл

ниверсал ный сплав                      рименяется для о ра от и титановы  и аропро ны  материалов в тя елы  условия

универсал ный сплав                      применяется для о ра от и титановы  и аропро ны  материалов в тя елы  условия

ип пластины Сплав а мер мм иаметр сверла

ип пластины Сплав а мер мм иаметр сверла

SPMG
Сменная пластина для о ей о ра от и

WCMT
ластина для о ей о ра от и

  нали ии  оступно по апросу 

  нали ии  оступно по апросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

Система иденти и а ии перовы  сверл со сменными пластинами

  GSD – 125  – 08D  -  FC       20     - （S）

 ип инструмента
еровыесверла

 иаметр сверл
иаметр сверла мм

 ип востови а
лане  плос ий

 иаметр сверления  иаметр востови а
мм

 ип анав и
Спирал ная анав а

рямая анав а

 орма

 Стру олом
вусторонний

 адний у ол

 опус  иаметр
мм

 о на ение стру олома
а ывает на ре у ие свойстваи стру олом

 Сплав ол ина
мм

M    C    M   G   0200 T3– DS– GM3225

од а а а
иаметр мм Сплав

B од а а а
иаметр мм Сплав

B

MCMG
Сменная пластина

  нали ии  оступно по апросу риме ание  мо но а а ат  нестандартные ра меры инструмента  
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GSD
орпус сверла с лан евым востови ом с о овой и са ией спирал но о типа

од а а а а мер мм ес али ие инт л

  

  

  

  

  

  

GSD
орпус сверла с лан евым востови ом с о овой и са ией спирал но о типа

од а а а а мер мм ес али ие инт л

  

  

  

  

  

  

ип пластины инт л
од а а а с и од а а а с и Сила рутя е о момента

   
  
  

апасные асти орпуса

  нали ии  оступно по апросу 

  нали ии  оступно по апросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

атериал а отов и
е омендуемаяс оростре ания м  мин 

ода а мм о  в ависимости от диаметра

и оу леродистая сталдлинная стру аB  
и оу леродистая сталорот ая стру а  сталда ая сыпу у  стру уB

  

ысо оу леродистаясталсреднеу леродистая стал
е ированная сталинструментал ная стал
е ированная сталинструментал ная стал

ерритная мартенситная   нер аве аястал   
ысо опро ная ерритная нер аве аястал  мартенситная нер аве ая стал  нер аве ая стал

устенитнаянер аве ая стал B
ысо опро ная аустенитнаянер аве ая стал  и литаянер аве ая стал

упле сная нер аве аястал  
Серый у ун

меренно сло ныйле ированный у уну ун саровиднымра итом

ысо оле ированныйсло ный сплав у унау ун саровидным ра итом

е омендуемые ре имы ре ания
 Сверла со сменными пластинами

е омендуемые ре имы ре ания

атериал а отов и
е омендуемаяс оростре ания м  мин 

ода а мм о  в ависимости от диаметра
        

и оу леродистая сталдлинная стру аB
и оу леродистая сталорот ая стру а  сталда ая сыпу у  стру уB
ысо оу леродистая сталсреднеу леродистая стал

е ированная сталинструментал ная стал
е ированная сталинструментал ная стал

ерритная  мартенситная стал 
ысо опро ная  ерритная  мартенситная стал

устенитнаянер аве ая стал B
ысо опро ная аустенитнаянер аве ая стал  и литаянер аве ая стал

упле сная нер аве аястал  
Серый у ун

меренно сло ныйле ированный у уну ун с аровиднымра итом
ысо оле ированныйсло ный сплав у унау ун с аровидным ра итом

ермостой ие сплавы на основе ни еля еле а о ал та 
итан и титановые сплавы 

 еровые сверла
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

атериал а отов и
е омендуемаяс оростре ания м  мин 

ода а мм о  в ависимости от диаметра
      

и оу леродистая сталдлинная стру аB
и оу леродистая сталорот ая стру а  сталда ая сыпу у  стру уB

   ысо оу леродистая сталсреднеу леродистая стал

е ированная стал  стали  

е ированная стал  стали  
е ированная сталинструментал ная стал
е ированная сталинструментал ная стал

устенитнаянер аве ая стал B
ысо опро ная аустенитнаянер аве ая стал  и литаянер аве ая стал

упле сная нер аве аястал  
Серый у ун

меренно сло ный ле ированный у ун у ун с аровиднымра итом
ысо оле ированныйсло ный сплав у унау ун с аровидным ра итом

е омендуемые ре имы ре ания
 Сверла со сменными пластинами

риме ание  араметры  ре омендуемые в та ли е  полу ены в условия  испол ования инструмента на исправном о орудовании в идеал ны  условия  о ра от и  о алуйста  в соответствии с реал ным состоянием о орудования  умен ите с рост  и пода у с орост  на  пода у на 

орпуса с ра ной длиной

араметры лу ина сверления
лу ина сверления лу ина сверления  лу ина сверления  лу ина сверления  лу ина сверления

 с оростм мин  та ли е вы е
 ода амм о  та ли е вы е

орма од а а а омент од одя ие инструменты од одя ая сериям мм мм мм мм мм
B      
B      
B      
B      

орма од а а а омент од одя ие инструменты од одя ая сериям мм B мм мм
B
B
B
B
B
B

орма од а а а од одя ие инструменты од одя ая сериямм B мм мм мм
B
B
B
B
B  
B  
B  
B
B  
B
B

а ли а апасны  астей для сверл со сменными пластинами
инт

л
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Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстий

CРасточной инструмент

Расточной инструмент
а ли а о исания ом ина ии расточн  инструментов

рав а

длинител  то о е диаметра

ерновая расточная система 

артрид  для черновой расточ и артрид  для чистовой расточ и рав а для чистовой расточ и 

ластина для черновой расточ и ластина для чистовой расточ и ластина для чистовой расточ и

ерновая расточная система истовая расточная система 

длинител  ра но о диаметра



C
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Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

а ли а о исания ом ина ии расточн  инструментов

артрид  для черновой расточ и

ластина для черновой расточ и

артрид  для черновой расточ и

ластина для чистовой расточ и 

артрид  для черновой расточ и

ластина для чистовой расточ и

артрид  для черновой расточ и

ластина для чистовой расточ и

рав а для расточно о инструмента с ерем ч ой рав а

Инструмент для черновой расточ и с ерем ч ой
Расточной инструмент для чистовой расточ и с ерем ч ой

Инструмент для черновой расточ и с ал миниевой ерем ч ой
Расточной инструмент для чистовой расточ и с ал миниевой ерем ч ой

ластин од а а а Радиус у ла еометрия ласс

ластина для черновой расточ и

CC
CC
CC
CC
CC
CC
CC
CC

C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C  

ластин од а а а Радиус у ла еометрия ласс
 

ластина для чистовой расточ и CC
CC
CC
CC
CC
CC

ластина для чистовой расточ и 
 
 

Таблица выбора расточных пластин



C

146 147

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

истема о о начения расточно о инструмента

GBR RB C19 L22 R1

 ерия
ерия расточн  инструметов 

 одел  роду та
Инструмент для черновой расточ и
Инструмент для чистовой расточ и

 е тивная длина
C ун ионал ная длина  мм
C ун ионал ная длина  мм

 е тивная длина
ун ионал ная длина  мм
ун ионал ная длина  мм

 олов а
олов а для инструмента для черновой расточ и
олов а для инструмента для черновой расточ и
олов а для инструмента для чистовой расточ и 

ерновая расточная система
RB

од а а а Рис C мм мм
 иаметр ре ания

 мм
олов а для расточно о инструмента

иаметр ре ания 
для о ратно о 
растачивания 

мм
олов а для о ратно о растачивания

а имной винт для олов и
ис овая ру ина

ести ранн й л ч для ре улировочно о винта
ес аличие

C CC C
C

C CC C
CC C

C CC C
CC C

C C
C CC C

CC C

C
CC C
CC C
CC C

C CC C
CC C

C CC C
CC C

C CC C
CC C

C CC C
CC C

C CC C
CC C

олов а а а вается отдел но
ере одни  а а вается отдел но

A B

   наличии      осту но о а росу



C

148 149

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

артрид  для черновой расточ и
DZ

од а а а иаметр ре ания мм
ол ре у ей ром и 

ун ионал ная ирина мм
ая длинамм ластина а имной винт для ре улировочной ластин

ести ранн й л ч для ре улировочно о винта
а имной винт для ластин

ести ранн й л ч для а имно о винта
ес аличие

CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC

C C
C C
C C
C C
C C

DZ

од а а а иаметр ре ания мм
ол ре у ей ром и 

ун ионал ная ирина мм
ая длинамм ластина а имной винт для ре улировочной ластин

ести ранн й л ч для ре улировочно о винта
а имной винт для ластин

ести ранн й л ч для а имно о винта
ес аличие

C C

C C

CC CC

CC CC

CC CC

C C

C C

C C

C C

C C

C C

артрид  для черновой расточ и

   наличии      осту но о а росу
   наличии      осту но о а росу



C

150 151

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

DZ

од а а а иаметр ре ания мм
ол ре у ей ром и 

ун ионал ная ирина мм
ая длинамм ластина

а имной винт для ре улировочной ластин

ести ранн й л ч для ре улировочно о винта
а имной винт для ластин

ести ранн й л ч для а имно о винта
ес аличие

CC CC

CC CC

CC CC

CC CC

CC CC

CC CC

CC CC

C C

C C

C C

C C

C C

C C

артрид  для черновой расточ и

од а а а иаметр ре ания мм
ол ре у ей ром и 

ун ионал ная ирина мм
ая длинамм ластина а имной винт для ластин ести ранн й л ч для а имно о винта ес аличие

CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC
CC CC

DZF
артрид  для черновой о ратной расточ и

   наличии      осту но о а росу

   наличии      осту но о а росу



C

152 153

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

FB
истовая расточная система

од а а а Рис Cмм мм
иаметр ре ания мм

олов а для расточно о инструмента
иаметр ре ания для о ратно о растачивания 

олов а для о ратно о растачивания ес аличие

C
C C

C
C C

C
C C

C
C

C
C C

C
C C

C
C C

C
C C

C
C C

олов а а а вается отдел но
ере одни  а а вается отдел но
ля о ратно о растачивания инструмент вра ается ротив часовой стрел и

A B

од а а а ластина а имной винт для ластин ести ранн й л ч для а имно о винта а с ладе

C

C

C

C

C

C
CC CC
CC CC

CCC CC
CC CC
CC CC

CCC CC
CC CC
CC CC

CCC CC
CC CC
CC CC

CCC CC
CC CC
CC CC

CCC CC

DZFB
артрид  для чистовой расточной систем

   наличии      осту но о а росу

   наличии      осту но о а росу



C

154 155

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

а асн е части для чистовой расточной систем

од а а а то орн й винт
ести ранн й л ч для ре улировочно о винта

а имной винт для и ер латно о датчи а
а имной винт для олов и

ести ранн й л ч для а имно о винта олов и
C
C
C
C
C
C
C
C
C

MB
истовая расточная система 

од а а а  C мм   мм C  мм  мм л ч о рав и а имной винт для ластин то орн й винт
ести ранн й л ч для ре улировочно о винта

ес аличие

C
C

C
C
л ч о рав и а а вается отдел но
ере одни  а а вается отдел но

   наличии      осту но о а росу



C

156 157

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

од а а а Cмм Cмм мм мм ластина аличие

MB
рав а для чистовой расточ и 

MB
нтиви ра ионная о рав а для чистовой расточ и 

инимал ное оличество а а а для твердос лавной расточной о рав и    т
 дол ен а имат ся ере одной втул ой модели C

од а а а Cмм Cмм мм мм ес аличие

   наличии      осту но о а росу

   наличии      осту но о а росу



C

158 159

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

од а а а C мм мм ес аличие

C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C

EX
длинител  то о е диаметра

од а а а Cмм Cмм мм мм ес аличие

C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C

EX
длинител  ра но о диаметра

   наличии      осту но о а росу

   наличии      осту но о а росу



C

160 161

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

BT30/40/50
рав а 

од а а а Рис мм C мм мм мм оединение ес аличие

C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C

A B

од а а а Рис мм C мм мм мм во додер ес аличие

C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C

BT30/40/50
рав а 

A B

   наличии      осту но о а росу
   наличии      осту но о а росу



C

162 163

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

HSK63/100
рав а 

орядо  о ормления а а а мм C мм мм мм оединение ес аличие
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C

C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C

Инструмент для черновой расточ и с ерем ч ой
C Рас иря ий ти т Ре инов й дис а имной винт ести ранн й л ч для а имно о винта
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C

олов а и ере одни  а а ва тся отдел но
ля со ра ения веса  во мо но а а ат  ом ле та и  с ал миниевой ерем ч ой  
ля то о ри о ормлении а а а у а ите 
а ример

C  соединение и  стали
C   соединение и  ал миния

LRB
ерновая расточная система с ерем ч ой

орядо  о ормления а а а Рис C мм мм оединение ес олов а аличие

C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C

A B

   наличии      осту но о а росу

   наличии      осту но о а росу



C

164 165

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

а асн е части 

C ерем ч а рав а олов и а имной винт для о рав и олов и а имной винт для олов и
ести ранн й л ч для а имно о винта

C C C
C C C

C C
C C
C C
C C
C C
C C

LDZ
артрид  для черно о инструмента с ерем ч ой

орядо  о ормления а а а ластина а имной винт для ластин
ести ранн й л ч для а имно о винта

Ре улировочн й винт для олов и
ести ранн й л ч для ре улировочно о винта ес аличие

CC CC
C C
C C
C C

CC CC
C C
C C
C C

LFB
истовая расточная система ерем ч ой

орядо  о ормления а а а Рис C мм мм оединение олов а ес аличие

C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C

A B

   наличии      осту но о а росу

   наличии      осту но о а росуолов а и ере одни  а а ва тся отдел но
ля со ра ения веса  во мо но а а ат  ом ле та и  с ал миниевой ерем ч ой  
ля то о ри о ормлении а а а у а ите 
а ример

C  соединение и  стали
C   соединение и  ал миния



C

166 167

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

а асн е части 

C ерем ч а рав а олов и ротивовес а имной винт для о рав и олов и
ести ранн й л ч для а имно о винта то орн й винт

C C C
C C C

C C
C C
C C
C C
C C
C C

инт аечн й л ч

C
олов а а а вается отдел но

олов а а а вается отдел но

Черновое растачивание HRBA

Чистовое растачивание HFBA

олов а а а вается отдел но

од а а а Cмм мм мм ерем ч а дви ной ол ун рав а олов и олов а ес аличие

од а а а Cмм мм мм ерем ч а дви ной ол ун рав а олов и алансов й ло олов а ес аличие

C
C
C
C
C
C

   наличии      осту но о а росу

   наличии      осту но о а росу



C

168 169

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

BT40/50
рав а для расточно о инструмента с ерем ч ой

од а а а мм мм Cмм а имной винт лос ий л ч ес аличие

C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C
C C

HSK100

ISO

рав а для расточно о инструмента с ерем ч ой

рав а

од а а а мм мм Cмм а имной винт лос ий л ч ес аличие

C C
C C
C C
C C
C C

од а а а мм мм ес аличие

C
C
C
C

   наличии      осту но о а росу

   наличии      осту но о а росу

   наличии      осту но о а росу



C

170 171

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

Ин орма ия о ра мера  расточн  ластин

ластина Рис од а а а Ра мер  мм лав
C

ластина для черновой расточ и

CC
CC
CC
CC
CC
CC
CC
CC
CC
CC
CC
CC
CC
CC
CC
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C

римечание  сли с лав не у а ан  то начит  что мо но в рат  дру ие с лав  ля 
уточнения еред о ормлением а а а свя итес  с отделом рода

Ин орма ия о ра мера  расточн  ластин

ластина Рис од а а а Ра мер  мм лав
C

ластина для чистовой расточ и
CC
CC
CC
CC
CC
CC

ластина Рис од а а а Ра мер  мм лав
C   

ластина для чистовой расточ и

   наличии      осту но о а росу

   наличии      осту но о а росу



C

172 173

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

Ре омендуем е араметр  ре ания для черново о растачивания

атериал а отов и лет
иа а он расточ и

 лу ина ре ания мм
 Радиус у ла  мм  

и оу леродистая стал  длинная стру а 

         

      

        

со оу леродистая стал  среднеу леродистая стал  C

          

        

        

е ированная стал  инструментал ная стал C

    

        

        

е ированная стал  инструментал ная стал C

      

          

        

 и ерритовая  мартенситная стал

       

         

     

P



C

174 175

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

атериал а отов и лет
иа а он расточ и

лу ина ре ания мм
 Радиус у ла  мм  

устенитная нер аве ая стал
      

      

     

со о рочная аустенитная нер аве ая стал  и литая нер аве ая стал C

       

     

     

у ле сная нер аве ая стал C

         

     

   

M

Ре омендуем е араметр  ре ания для черново о растачивания



C

176 177

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

атериал а отов и лет
иа а он расточ и

лу ина ре ания мм
 Радиус у ла  мм  

K

ер й чу ун  
   

       

ер й чу ун 
       

   

у ун с аровидн м ра итом

       

      

N
ит е ал миниев е с лав  

ит е ал миниев е с лав  

Ре омендуем е араметр  ре ания для черново о растачивания



C

178 179

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

атериал а отов и лет  с орост  м мин

 одача мм о
лу ина ре ания  мм Радиус у ла  мм

P

и оу леродистая стал  длинная стру а 

со оу леродистая стал  среднеу леродистая стал C
е ированная стал  инструментал ная стал C
е ированная стал  инструментал ная стал  C

M ер аве ая стал

K у ун

N л миниев е с лав

Ре омендуем е араметр  ре ания для черново о растачивания

Описание:
 артрид                                         
 аечн й л ч для ре улиров и                                  
 ор ус о рав и инструмента   
 атя а олта
 то орн й л ч
 а имной винт 
 тмет а ал  ре улиров и
та  настрой и  
 с а те а имной инт   тре у ируйте о ра и астин  соот етст ии с отмет ой а  Рассто ние ме у ум  ре ами о но т  на  мм мен е тре уемо о рассто ни   ат ните а имной инт  что  а и сиро ат  о о у  атем о ерните ре у иро очн й инт  и ат ните а имной инт  что  ре е  не а   а устите тест и сра ните а у тестиро ани  с а тичес ими тре о ани ми  атем о ре е ите мен ее чис о   уратно ос а те а имной инт  что  ре у иро очн й инт  о о и мо  и ат  о о у  ре арите но а рутите ре у иро очн й инт  а атем сра ните с омо  и ер атно о атчи а  что  сумма начени  а мен е   а и сируйте инт  а атем о ра отайте а ото у  соот етст ии с тре уем м ра мером  

Инстру ии  инструменту для черновой расточ и 



C

180 181

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

Описание:
 артрид  
 а имной винт для олов и
 а имной винт
 ор ус о рав и инструмента
 олт с рутя им моментом  
 ма очное отверстие
 иния ал

та  настрой и  
а е но устано ите о о у   ра и ном на ра ении  а рутите инт  атем а рутите сто орн й инт  с а те а имной инт  отре у ируйте ми роре у ируему  руч у с омо  ести ранно о ча  соот етст ии с тре уем м иаметром  а атем о ерните а имной инт  о часо ой стре е  о иаметр соста ет  мм ри ра ении на ра а и  ри ра ении а  ра уиро и о часо ой стре е  иаметр о ра от и у е ичи аетс  роти  часо ой стре и  иаметр о ра от и умен аетс   ратите нимание на мет у на ор усе  отора  у а ает иа а он расточ и у е итес  что он не о ит а ре е  иа а она ре у иро и   Ре у рно ро о ите ано ое те ничес ое о с у и ание  уните е о  сма очное мас о о уните  мас ное от ерстие   е от р айте от ерстие  а еенное расной рас ой   роти ном с учае точност  расточной о о и у ет нару ена   ри о ратном растачи ании Расточной инструмент о ен т  о ернут роти  часо ой стре и  

Инстру ии  чистовому расточному инструменту 

Описание:
 ере одни
 ерем ч а
 а имной винт для ере одни а
 а имной винт для о рав и олов и
 рав а олов и
 Ре улировочн й винт для олов и
 артрид
 а имной винт для олов и

та  настрой и  
с а те а имной инт   о ра и о о и   тре у ируйте о ра у о о и  и о о у   соот етст ии с отмет ой а  ри том рассто ние ме у ум  ре ами о но т  на  мм мен е тре уемо о римечание  ре у иру  о о ение о о и  о ра и о о и и а имно о инта о и но о о уна  у е итес  что ре у иро а ра мера   ат ните роти о ес  и а имной инт   о о и и о ерните ре у иро очн й инт   о о и  ре арите но ат ните а имной инт   о о и и а имной инт   роти о еса  что  ре е  не а   а устите тестиро ание и сра ните араметр  тестиро ани  с а тичес ими тре о ани ми  атем о ре е ите мен ее начение   с а те а имной инт  что  ре у иро очн й инт   о о и мо  ереме ат  артри    о ерните ре у иро очн й инт   о о и  сра ни а  с ри ором с ру о ой а ой  что  о учит  мен ее чис о   а и сируйте инт  а атем о ра отайте а ото у  соот етст ии с тре уем м ра мером  

Инстру ии  инструменту для черново о растачивания  с ерем ч ой
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Инструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

Описание:

 

 ере одни
 а имной винт для ере одни а
 ерем ч а
 ротивовес
 а имной винт
 ма очное отверстие
 артрид  
 Ре улировочн й винт для олов и
 ор ус инструмента для чистовой расточ и

 то орн й винт
та  настрой и  
 с а те а имной инт   тре у ируйте о ра у о о и  и о о у   соот етст ии с отмет ой а  ри том рассто ние ме у ум  ре ами о но т  на  мм мен е тре уемо о римечание  ре у иру  о о ение о о и  и ор уса расточно о инструмента  у е итес  что ра мер соот етст ует   ат ните а имной инт   тре у ируйте роти о ес та им е о ра ом  что  у е ит с   инамичес ом ра но есии   отно а рутите сто орн й инт  о ните тест и сра ните ре у тат  теста с а тичес ими тре о ани ми  атем о ре е ите мен ее чис о   с а те сто орн й инт  о ерните ми роре у ируему  руч у ее иаметр соста ет  мм ри ра ении на ра уиро у  что  о учит  мен ее чис о   а и сируйте инт  а атем о ра отайте а ото у  соот етст ии с тре уем м ра мером   Ре у рно ро о ите ано ое те ничес ое о с у и ание  уните е о  сма очное мас о о уните  мас ное от ерстие  

Инстру ии  инструменту для чистово о растачивания  с ерем ч ой
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Четвертый шаг

Первый шаг

Второй шаг

Третий шаг

Сто
ймо

сть
 ин

стр
уме

нта

Без переточки
0%

10%
20%
30%
40%
50%
60%
70%
80%
90%

100%

Одна переточка Две переточки Три переточки

Э к о н о м и ябольше 50%от стоимости инструмента
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