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9iamen GolEen EgSeU SQecial Alloy Co�
 -UE� (GESAC) ˊ передовое государственное китайское предприūтие с международными инвестициūми
 основанное в 1989 году
 ūвлūетсū дочерней компанией крупнейшей корпорации 9TC
 одной из шести крупнейших корпораций по разработке редкоземельных ũлементов в Ķитае� Ķомпаниū GESAC занимаетсū исследованиūми и разработками
 производством и профессиональными решениūми
 обеспечиваŪщими производство высококачественных вольфрамовых порошковых материалов
 твердосплавного
 прецизионного режущего инструмента и других изделий из вольфрама� В настоūщее времū GESAC ˊ ũто всемирный известный производитель и поставщик вольфрамового порошка
 твердосплавного и прецизионного режущего инструмента� 
ĭлагодарū комплексной разработке и производству продукции всей цепочки вольфрамовой промышленности
 а также прагматичной и инновационной концепции управлениū
 компаниū GESAC всегда демонстрирует устойчивуŪ динамику развитиū
 предоставлūū ũкономически ũффективные продукты и услуги из вольфрамового порошка глобальных пользователей
 предлагаū превосходнуŪ продукциŪ и совершенные решениū касательно высокой твердости
 высокой термостойкости и износостойкости� Наш бренд jGolEen EgSeUz ūвлūетсū одним из ведущих брендов на рынке и пользуетсū известностьŪ в более чем �0 странах и регионах� 
Ķомпаниū GESAC владеет тремū производственными базами
 тремū зарубежными филиалами и одним научно-исследовательским центром� ĸы самостоūтельно реализовали несколько программ развитиū
 в том числе jНациональный план научно-технической поддержкиz
 jНациональнаū программа jŀакелz
 jНациональнаū программа исследований и разработок по клŪчевым технологиūмz и так далее� Ķомпаниū GESAC была удостоена званиū jĻредприūтие в сфере высоких технологий национального масштабаz
 jŉкспортоориентированное предприūтиеz и jĻредприūтие в сфере высоких технологийz�

GESAC - предприūтие с полным циклом производства изделий из вольфрама� от вольфрамовой руды до вольфрамового порошка
 продуктов из цементированного карбида и твердосплавного режущего инструмента�

ĺ компании GESAC łикл производства
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ĴНĽľРĿĸıНľ İķŋ ĽВıРķıНĴŋ ĺľВıРĽľĴĵ 
ĺписание и характеристики свŬрл 

Ŀсловные обозначениū

ĸонолитные твердосплавные свŬрла
Ľистема обозначений твердосплавных свŬрл

ĺписание серий твердосплавных монолитных свŬрл
ľаблица применениū монолитных 

твердосплавных свŬрл 
%918S Ľпиральные сверла длū высоко-ũффективной 

обработки стали
%968S Ľпиральные сверла длū высоко-ũффективной 

обработки нержавеŪщей стали
%9�8 Ľпиральные сверла длū стали  

%928 Ľпиральные сверла длū чугуна
%966 Ľпиральные сверла длū алŪминиевых сплавов

%998 Ľпиральные сверла длū закаленной стали 
%101�%102�%10� łентровочные сверла /C

Рекомендуемые режимы резаниū

Ľверла со сменными пластинами
Ĵнформациū о сплавах

G6.% ĸодульные свŬрла со сверлильными головками
GH%S ĽвŬрла со сменными пластинами

GS% Ļеровые свŬрла со сменными пластинами
Рекомендуемые режимы резаниū  
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C

DĻриложение
ľаблица материалов обработки

Ŀстройство хвостовика по стандарту %*/
Расчеты режимов резаниū

ľаблица сравнениū прочности на 
растūжение
 твердость по ĭринеллŪ и по 

Роквеллу
Ľервис переточки инструмента 

 Расточной инструмент
ľаблица описаниū комбинаций расточных 

инструментов
ľаблица выбора расточных пластин
ĸодульные расточные инструменты

Расточные инструменты с перемычкой
Ĵнформациū о размерах расточных пластин

Рекомендуемые режимы резаниū
Ĵнструкции по ũксплуатации расточных 

инструментов

ĽĺİıРĲАНĴı



004 005

ĴНĽľРĿĸıНľ İķŋ ĽВıРķıНĴŋ ĺľВıРĽľĴĵ

ĴНĽľРĿĸıНľ İķŋ ĽВıРķıНĴŋ ĺľВıРĽľĴĵ
Ĵнструмент длū сверлениū отверстий   ĺписание серий сверл ĺписание серий сверл    Ĵнструмент длū сверлениū отверстий

Ľериū ĺписание и особенности
Ŀголприверш-ине

ľипхвосто-вика
Ļокры-тие

įлуби-на свер-лениū -�%
ľипохла-ждениū

Наименованиесверла İиапазонразмеров
Ķлассточнос-ти отве-рстиū

Размерыстраница
Режимысверлениūстраница

ĸатериал ĺбработки

1  2  �  � � 6  � 1  2  � 1  2  � 1  2 � � � 1  2  � � 1 2

Ŀглеродные
 легированные стали
ķегированные
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщие стали

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованныечугуны

Ķованные
литые алŪминиевые сплавы
ķитые алŪминие- вые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

(��H3C) (��-�8H3C) (��H3C) (��-��H3C) (Si12�) (Si12�) (H#200) (H#��0) (H#�00) (��-��H3C) (��-60H3C)

D918S

�% Наружное охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %918S-A�/ %�։%20 *T9-10 101� 1091 ө ө ӧ ӧ ӧ
�% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %918S-A�C %�։%20 *T9-10 1019  1091 ө ө ӧ ӧ ӧ ӧ
�% Наружное охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %918S-A�/ %�։%20 *T9-10 1022 1091 ө ө ӧ ӧ ӧ
�% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %918S-A�C %�։%20 *T9-10 102� 1091 ө ө ӧ ӧ ӧ ӧ

D968S

�% Наружное охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %968S-A�/ %1։%20 *T9-10 1028 109� ӧ ө ӧ ӧ
�% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %968S-A�C %�։%20 *T9-10 10�2 109� ӧ ө ӧ ӧ ӧ ӧ ӧ
�% Наружное охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %968S-A�/ %1։%20 *T9-10 10�� 109� ӧ ө
�% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %968S-A�C %�։%20 *T9-10 10�8 109� ӧ ө ӧ ӧ ӧ ӧ ӧ

D938

�% Наружное охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %9�8-A�/ %1։%20 *T9-10 10�1 109� ө ө ө ӧ ӧ
�% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %9�8-A�C %2։%20 *T9-10 10�� 109� ө ө ө ӧ ӧ ӧ
�% Наружное охлаждение
 Ľпиральное Ľверлоl 1�0o %9�8-A�/ %1։%20 *T9-10 10�9 109� ө ө ө ӧ ӧ
�% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %9�8-A�C %2։%20 *T9-10 10�� 109� ө ө ө ӧ ӧ ӧ
8% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %9�8-A8C %2�8։%20 *T9-10 10�� 109� ө ө ө ӧ ӧ ӧ
12% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1��o %9�8-A12C %�։%16 *T9-10 1060 109� ө ө ө ӧ ӧ ӧ
1�% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1��o %9�8-A1�C %�։%1� *T9-10 106� 109� ө ө ө ӧ ӧ ӧ
20% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1��o %9�8-A20C %�։%12 *T9-10 1066 109� ө ө ө ӧ ӧ ӧ
2�% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1��o %9�8-A2�C %�։%8 *T9-10 106� 109� ө ө ө ӧ ӧ ӧ

D928

�% Наружное охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %928-A�/ %�։%20 *T9-10 1068 1099 ӧ ө ө
�% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o � %928-A�C %�։%20 *T9-10 10�0 1099 ӧ ө ө ӧ ӧ
�% Наружное охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %928-A�/ %�։%16 *T9-10 10�1 1099 ӧ ө ө
�% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло 1�0o %928-A�C %�։%16 *T9-10 10�2 1099 ӧ ө ө ӧ ӧ

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

ĺписание серий сверл 

3D

3D

3D

3D

5D

5D

5D

5D

SHANK
DIN
6535HA

3D

SHANK
DIN
6535HA

3D

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

5D

5D

8D

12D

15D

25D

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

5D

3D

5D

3D

AICrN/
TiSiN

AICrN/
TiSiN

AICrN/
TiSiN

AICrN/
TiSiN

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

AITiN
nano

20D

ө  Наиболее подходūщий     ӧ  Ļодходūщий
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ĴНĽľРĿĸıНľ İķŋ ĽВıРķıНĴŋ ĺľВıРĽľĴĵ
Ĵнструмент длū сверлениū отверстий   ĺписание серий сверл ĺписание серий сверл    Ĵнструмент длū сверлениū отверстий

Ľериū ĺписание и особенности
Ŀголприверш-ине

ľипхвосто-вика
Ļокры-тие

įлуби-на свер-лениū -�%
ľипохла-ждениū

Наименованиесверла İиапазонразмеров
Ķлассточнос-ти отве-рстиū

Размерыстраница
Режимысверлениūстраница

ĸатериал ĺбработки

1  2  �  � � 6  � 1  2  � 1  2  � 1  2 � � � 1  2  � � 1 2

Ŀглеродные
 легированные стали
ķегированные
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщие стали

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованныечугуны

Ķованные
литые алŪминиевые сплавы
ķитые алŪминие- вые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

(��H3C) (��-�8H3C) (��H3C) (��-��H3C) (Si12�) (Si12�) (H#200) (H#��0) (H#�00) (��-��H3C) (��-60H3C)

D966

�% Наружное охлаждение
 Ľпиральное Ľверло
1�0o %966-A�/ %�-%20 *T9-10 10�� 1101 ө ө ӧ ӧ

�% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло
1�0o %966-A�C %�-%20 *T9-10 10�� 1101 ө ө ӧ ӧ

�% Наружное охлаждение
 Ľпиральное Ľверло
1�0o %966-A�/ %�։%20 *T9-10 1080 1101 ө ө ӧ ӧ

�% Внутреннее охлаждение
 Ľпиральное Ľверло
1�0o %966-A�C %�։%20 *T9-10 108� 1101 ө ө ӧ ӧ

D998 �% Наружное охлаждение
 Ľпиральное Ľверло
1�0o %998-:�/ %�։%16 *T9-10 108� 1102 ӧ ӧ ӧ ө ӧ

D101 90o /C łентровочное Ľверло 90o %101-A./ %�։%20 1088 110� ӧ ӧ ӧ ө ө ӧ
D102 120o /C łентровочное Ľверло 120o %102-A// %�։%20 1089 110� ӧ ӧ ӧ ө ө ӧ
D103 1��o /C łентровочное Ľверло 1��o %10�-A1/ %�։%20 1090 110� ӧ ӧ ӧ ө ө ӧ

GUMD
 G6.% Ľверлильнаū головка 1�0o G.�22� G1%�11� �%��% G6.% %10-%21�9 *T9-10

1110 11�8 ө ө ө ӧ ө ө
 G6.% Ķорпус сверла 1116 11�8

GHDS
21.G Ľменнаūпластина длū сверла

GA�2�0 G.�220 GS�1�0 21.G
%1�-%�8 *T12-1�

11�1 11�9 ө ӧ ӧ ӧ ө ӧ ӧ ӧ
GH%S Ķорпус сверла 2%-�% GH%S 1120 11�9

SPMG/WCMT
S1.G Ľменнаū пластина длū сверла

GA�2�0 GS�1�0 S1.G %1�-%�0 *T12-1� 11�2 11�9 ө ӧ ӧ ӧ ө ӧ ӧ ӧ
WC.T Ľменнаū пластина длū сверла

GA�2�0 GS�1�0 WC.T %1�-%60 *T12-1� 11�2 11�9 ө ӧ ӧ ӧ ө ӧ ӧ ӧ

GSD
.C.G Ľменные пластины длū перового сверла

G.�22� .C.G
%1�։%�6 *T9-*T10

11�� 11�0 ө ӧ ӧ ӧ ө ӧ
GS% Ķорпус сверла 2%-26% GS% 11�6 11�0

3D

3D

3D

AITiN
nano

TiAIN

TiAIN

TiAIN

SHANK

h6

SHANK

h6

SHANK

h6

SHANK

h6

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

5D

5D

ĺписание серий сверл 
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Ĵнструмент длū сверлениū отверстий   ĺписание серий сверл 

ĺбозначение(символ) Расшифровка

Хвостовик
łилиндрический хвостовик

Łвостовикխ %*/6���HA

Покрытие

TiAl/ покрытие

AlTi/ нано покрытие

AlCS/�TiSi/ многослойное покрытие

Тип нижней кромки

Наружный подвод ĽĺĲ

Внутренний подвод ĽĺĲ

łентровочные сверла

Глубина сверления

�%

�%

8%

12%

1�%

20%

2�%
 

ĺбозначение(символ) Расшифровка

Расшифровка обозначений

%C İиаметр сверла

%.. İиаметр хвостовика

-C' İлина канавки

-6 ĸаксимальнаū глубина сверлениū

-S İлина хвостовика

0A- ĺбщаū длина

1- Высота наконечника сверла

-13 İлина свеса

%' İиаметр фланца

*C İиаметр вписанной окружности *Cխ

S Высота пластины

3E Радиус при вершине

%1 Внутренний диаметр отверстиū

# ľолщина пластины

%C0/ İиаметр расточного хвостовика

-' ŉффективнаū длина

W' ŀункциональнаū ширина картриджа
%C0/WS İиаметр хвостовика (расточнаū система)

%C0/.S Наружный диаметр фланца (расточнаū система)
,A13 Ŀгол наклона картриджа

 

Ŀсловные обозначениū 

3D

5D

8D

12D

15D

20D

25D

SHANK

h6

AITiN
nano

TiAIN

SHANK
DIN
6535HA

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЁРЛА
A
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Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Αİиаметр сверл
0�2� �
2� мм
0600 6
00 мм
1200 12
00 мм

Α

1200A 5 C
Ύ΍ Ώ ΐ

Ώįлубина сверлениū
� įлубина сверлениū �%
� įлубина сверлениū�%
8 įлубина сверлениū8%

12 įлубина сверлениū12%
1� įлубина сверлениū1�%
20 įлубина сверлениū20%
2� įлубина сверлениū2�%
. Ŀгол при вершине 90o
/ Ŀгол при вершине 120o
1 Ŀгол при вершине 1��o

Ύ ľип хвостовика
A %*/6���HA
E %*/6���HE
# %*/6���H#

: ĺбычный цилиндрический хвостовик
. Łвостовик ĸорзе

ΐľип охлаждениū
C Внутреннее охлаждение
/ Наружноеохлаждение

Ľистема обозначений твердосплавных свŬрл

D938

ĸатериал заготовки ΍Ľериū
Ľталь %918S Ľпиральные свŬрла длū стали

НержавеŪщаū сталь %968S Ľпиральные свŬрла длū нержавеŪщей стали
Ľталь %9�8 Ľпиральные свŬрла длū стали 
Ńугун %928 Ľпиральные свŬрла длū чугуна

АлŪминиевый сплав %966 Ľпиральные свŬрла длū алŪминиевых сплавов
Закаленнаū сталь %998 Ľпиральные свŬрла длū закаленной стали

Ľталь
 чугун
 цветные металлы и неметаллы
%101 łентровочные свŬрла с прūмым хвостовиком 90o/C
%102 łентровочные свŬрла с прūмым хвостовиком 120o/C
%10� łентровочные сверла с прūмым хвостовиком 1��o/C
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Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

D968S Высокопроизводительные спиральные сверла для нержавеющих сталей
Ӫ  Ļодходит длū обработки нержавеŪщих сталей
 углеродистых сталей
 легированных сталей
 жаропрочных сплавов
титановых сплавов
Ӫ Ŀникальнаū форма нижней кромки с улучшенным стружкодроблением
Ӫ  Новое покрытие обеспечивает высокуŪ прочность и износостойкость
Ӫ ńирокий дизайн канавки позволūет обеспечить стабильнуŪ ũвакуациŪ стружки из зоны резаниū

D938 Спиральные сверла для глубокого сверления с внутренним охлаждением
Ӫ ĻрименūŪтсū длū обработки углеродистых сталей
 нержавеŪщих сталей и чугуна
Ӫ Новый материал обеспечивает баланс между прочностьŪ и износостойкостьŪ инструмента
Ӫ Ĵспользуетсū AlTi/ ˊ nano покрытие с уникальной постобработкой
Ӫ ĺптимизированный профиль канавки и дизайн точки сверлениū обеспечиваŪт отличнуŪ самоцентровку
 хорошее стружкодробление и ũвакуациŪ стружки из зоны резаниū

ĺсобенности и область применениū твердосплавных монолитных свŬрл

D938 Спиральные сверла для стали
Ӫ Ļодходит длū сверлениū стали(  �8H3C) и чугуна
Ӫ  Ŀникальнаū геометриū режущей кромки обеспечивает повышение прочности
 улучшение производительности и стабильности сверлениū
Ӫ  Новое покрытие AlTi/-nano
 превосходнаū износостойкость
 более длительный срок службы инструмента
Ӫ  Ļрūмаū режущаū кромка
 улучшеннаū прочность инструмента

D918S Высокопроизводительные спиральные сверла для стали
Ӫ Ĵзогнутый дизайн кромки
 уменьшенное сопротивление резаниŪ
Ӫ Новый G-дизайн формы кромки обеспечиваетстабильность дроблениū стружки
 а такжеувеличивает производительность и жесткость инструмента
Ӫ Новое покрытие способствует большей вариативности использованиū в различных условиūх сверлениū

D928 Спиральные сверла для чугуна
Ӫ  Ļодходит длū сверлениū чугуна в автомобильной промышленности 
Ӫ Волнообразные режущие кромки обеспечиваŪт низкий крутūщий момент обработки
Ӫ  İизайн с четырьмū краūми
 улучшенное качество и точность отверстий
Ӫ Ŀвеличеннаū прочность наконечника сверла благодарū оптимизированной поперечной кромке

ĺсобенности и область применениū твердосплавных монолитных свŬрл

D998 Спиральные сверла для
закаленной стали
Ӫ  Ļодходит длū сверлениū закаленной стали
Ӫ ĭольшаū толщина центра
 малый спиральный угол
высокаū жесткость и прочность
Ӫ  Ł-образный наконечник сверла
 отличнаū самоцентровка
Ӫ  Радиусный кончик
 отличное качество стенки отверстиū

D101/D102/D103 Центровочные сверла NC
Ӫ  Ļодходит длū сверлениū центрального отверстиū ифаски
Ӫ  Ļодходит длū сверлениū стали
 чугуна
 алŪминиевыхсплавов
 медных сплавов

D966 Спиральные сверла для алюминиевых 
сплавов
Ӫ  Ļодходит длū обработки алŪминиевого сплава
 медного сплава и других цветных металлов
Ӫ  ľехнологиū высокоточной обработки поверхности длū более плавного удалениū стружки
Ӫ  Ŀникальный дизайн кромок длū более быстрой резки
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Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�/-0�00 ��00 20 62 6 �6 1��� 0��� ●
%918S-A�/-0�10 ��10 20 62 6 �6 1��� 0��6 ●
%918S-A�/-0�20 ��20 20 62 6 �6 1��2 0��8 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��1 0�60 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��9 0�62 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��8 0�6� ●
%918S-A�/-0�60 ��60 20 62 6 �6 1��6 0�66 ●
%918S-A�/-0�6� ��6� 20 62 6 �6 1��� 0�66 ӧ
%918S-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��� 0�6� ●
%918S-A�/-0�80 ��80 2� 66 6 �6 18�� 0�69 ●
%918S-A�/-0�90 ��90 2� 66 6 �6 18�2 0��1 ●
%918S-A�/-0�00 ��00 2� 66 6 �6 18�0 0��� ●
%918S-A�/-0�10 ��10 2� 66 6 �6 1��9 0��� ●
%918S-A�/-0�1� ��1� 2� 66 6 �6 1��8 0��6 ●
%918S-A�/-0�20 ��20 2� 66 6 �6 1��� 0��6 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��6 0��8 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�80 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�82 ●
%918S-A�/-0�60 ��60 2� 66 6 �6 1��1 0�8� ●
%918S-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��0 0�86 ●
%918S-A�/-0�80 ��80 28 66 6 �6 20�8 0�8� ●
%918S-A�/-0�90 ��90 28 66 6 �6 20�� 0�89 ●
%918S-A�/-0�00 ��00 28 66 6 �6 20�� 0�91 ●
%918S-A�/-0�10 ��10 28 66 6 �6 20�� 0�9� ●
%918S-A�/-0�20 ��20 28 66 6 �6 20�2 0�9� ●
%918S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 20�1 0�96 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�9 0�98 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�8 1�00 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�/-0�60 ��60 28 66 6 �6 19�6 1�02 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�� 1�0� ●
%918S-A�/-0��� ���� 28 66 6 �6 19�� 1�0� ӧ
%918S-A�/-0�80 ��80 28 66 6 �6 19�� 1�06 ●
%918S-A�/-0�90 ��90 28 66 6 �6 19�2 1�0� ●
%918S-A�/-0600 6�00 28 66 6 �6 19�0 1�09 ●
%918S-A�/-0610 6�10 �� �9 8 �6 2��9 1�11 ●
%918S-A�/-0620 6�20 �� �9 8 �6 2��� 1�1� ●
%918S-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��6 1�1� ●
%918S-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�16 ●
%918S-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�18 ●
%918S-A�/-0660 6�60 �� �9 8 �6 2��1 1�20 ●
%918S-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��0 1�22 ●
%918S-A�/-06�� 6��� �� �9 8 �6 2��9 1�2� ӧ
%918S-A�/-0680 6�80 �� �9 8 �6 2��8 1�2� ●
%918S-A�/-0690 6�90 �� �9 8 �6 2��� 1�26 ●
%918S-A�/-0�00 ��00 �� �9 8 �6 2��� 1�2� ●
%918S-A�/-0�10 ��10 �1 �9 8 �6 �0�� 1�29 ●
%918S-A�/-0�20 ��20 �1 �9 8 �6 �0�2 1��1 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 �0�1 1��� ●
%918S-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�9 1��� ●
%918S-A�/-0��� ���� �1 �9 8 �6 29�8 1��6 ӧ
%918S-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�8 1��6 ●
%918S-A�/-0��� ���� �1 �9 8 �6 29�� 1��� ӧ
%918S-A�/-0�60 ��60 �1 �9 8 �6 29�6 1��8 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�� 1��0 ●
%918S-A�/-0�80 ��80 �1 �9 8 �6 29�� 1��2 ●
%918S-A�/-0�90 ��90 �1 �9 8 �6 29�2 1��� ●

�% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки стали
D918S-A3N 3DAICrN/

TiSiN
SHANK
DIN
6535HA

ľаблица применениū монолитных твердосплавных сверл

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали
1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали

НержавеŪщаū сталь
Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы

ķитые алŪминиевые сплавы
ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ ӧ

ĸетериал*S0 ĺписание материала
Внутреннее охлаждение Наружное охлаждение

��% ��% 8�% 12�% 1��% 20�% 2��% ŀаска и центральное отверстие ��% ��%
Ŀглеродные
 легированные стали(��H3C)

%9�8 %918S %9�8 %9�8 %9�8 %9�8 %9�8

%101%102%10�

%9�8 %918Sķегированнаū сталь (��-�8H3C)
1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали(��H3C)

НержавеŪщаū сталь %968S %968S
Ľерый чугун
 чугун с шаровидным графитом(�2H3C) %9�8 %928 %9�8 %928Высоколегированный чугун(��-��H3C)

Ķованые алŪминиевые сплавы
 алŪминиевые сплавы(Si12�)
%966 %966ķитые алŪминиевые сплавы (Si12�)

ĸедные сплавы200H#
Ķомпозитные материалы

Ĳаропрочные сплавы��0H# %968S %968Sľитановые сплавы�00H#
Закаленнаū сталь(��-60H3C) %998
Закаленнаū сталь(60-6�H3C)    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1091
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Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�/-0800 8�00 �1 �9 8 �6 29�0 1��6 ●
%918S-A�/-0810 8�10 �� 89 10 �0 ���9 1��� ●
%918S-A�/-0820 8�20 �� 89 10 �0 ���� 1��9 ●
%918S-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���6 1��1 ●
%918S-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ●
%918S-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ●
%918S-A�/-0860 8�60 �� 89 10 �0 ���1 1��� ●
%918S-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���0 1��8 ●
%918S-A�/-0880 8�80 �� 89 10 �0 ���8 1�60 ●
%918S-A�/-0890 8�90 �� 89 10 �0 ���� 1�62 ●
%918S-A�/-0900 9�00 �� 89 10 �0 ���� 1�6� ●
%918S-A�/-0910 9�10 �� 89 10 �0 ���� 1�66 ●
%918S-A�/-0920 9�20 �� 89 10 �0 ���2 1�6� ●
%918S-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 ���1 1�69 ●
%918S-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�9 1��1 ●
%918S-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�8 1��� ●
%918S-A�/-0960 9�60 �� 89 10 �0 �2�6 1��� ●
%918S-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�� 1��� ●
%918S-A�/-0980 9�80 �� 89 10 �0 �2�� 1��8 ●
%918S-A�/-0990 9�90 �� 89 10 �0 �2�2 1�80 ●
%918S-A�/-099� 9�9� �� 89 10 �0 �2�1 1�81 ӧ
%918S-A�/-1000 10�00 �� 89 10 �0 �2�0 1�82 ●
%918S-A�/-1010 10�10 �� 102 12 �� �9�9 1�8� ●
%918S-A�/-1020 10�20 �� 102 12 �� �9�� 1�86 ●
%918S-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�6 1�8� ●
%918S-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�89 ●
%918S-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�91 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�/-1�0� 1��0� 60 10� 1� �� �0�� 2��� ӧ
%918S-A�/-1�10 1��10 60 10� 1� �� �0�� 2��8 ●
%918S-A�/-1�20 1��20 60 10� 1� �� �0�2 2��0 ●
%918S-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �0�1 2��2 ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�9 2��� ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�8 2��6 ●
%918S-A�/-1�60 1��60 60 10� 1� �� �9�6 2��� ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�� 2��9 ӧ
%918S-A�/-1�80 1��80 60 10� 1� �� �9�� 2��1 ●
%918S-A�/-1�90 1��90 60 10� 1� �� �9�2 2��� ӧ
%918S-A�/-1�9� 1��9� 60 10� 1� �� �9�1 2��� ӧ
%918S-A�/-1�00 1��00 60 10� 1� �� �9�0 2��� ●
%918S-A�/-1�10 1��10 6� 11� 16 �8 ���9 2��� ●
%918S-A�/-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 ���� 2��8 ●
%918S-A�/-1�2� 1��2� 6� 11� 16 �8 ���6 2��9 ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���6 2�60 ●
%918S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�62 ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�6� ●
%918S-A�/-1�60 1��60 6� 11� 16 �8 ���1 2�66 ●
%918S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���0 2�68 ӧ
%918S-A�/-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �2�8 2�69 ●
%918S-A�/-1�90 1��90 6� 11� 16 �8 �2�� 2��1 ӧ
%918S-A�/-1�00 1��00 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�/-1�10 1��10 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ӧ
%918S-A�/-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 �2�2 2��� ●
%918S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �2�1 2��8 ●
%918S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�9 2�80 ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�8 2�82 ●
%918S-A�/-1��� 1���� 6� 11� 16 �8 �1�� 2�8� ӧ
%918S-A�/-1�60 1��60 6� 11� 16 �8 �1�6 2�8� ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�� 2�86 ●
%918S-A�/-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �1�� 2�88 ӧ
%918S-A�/-1�90 1��90 6� 11� 16 �8 �1�2 2�89 ӧ
%918S-A�/-1600 16�00 6� 11� 16 �8 �1�0 2�91 ●
%918S-A�/-1610 16�10 �� 12� 18 �8 �8�9 2�9� ӧ
%918S-A�/-1620 16�20 �� 12� 18 �8 �8�� 2�9� ӧ
%918S-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�6 2�9� ӧ
%918S-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�� 2�98 ӧ
%918S-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�� ��00 ӧ
%918S-A�/-1660 16�60 �� 12� 18 �8 �8�1 ��02 ӧ
%918S-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�0 ��0� ӧ
%918S-A�/-1680 16�80 �� 12� 18 �8 ���8 ��06 ӧ
%918S-A�/-1�00 1��00 �� 12� 18 �8 ���� ��09 ӧ
%918S-A�/-1�10 1��10 �� 12� 18 �8 ���� ��11 ӧ
%918S-A�/-1�20 1��20 �� 12� 18 �8 ���2 ��1� ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 ���1 ��1� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�/-1060 10�60 �� 102 12 �� �9�1 1�9� ●
%918S-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�0 1�9� ●
%918S-A�/-1080 10�80 �� 102 12 �� �8�8 1�9� ●
%918S-A�/-108� 10�8� �� 102 12 �� �8�� 1�9� ●
%918S-A�/-1090 10�90 �� 102 12 �� �8�� 1�98 ●
%918S-A�/-1100 11�00 �� 102 12 �� �8�� 2�00 ●
%918S-A�/-1110 11�10 �� 102 12 �� �8�� 2�02 ●
%918S-A�/-1120 11�20 �� 102 12 �� �8�2 2�0� ●
%918S-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� �8�1 2�06 ●
%918S-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���9 2�0� ●
%918S-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���8 2�09 ●
%918S-A�/-1160 11�60 �� 102 12 �� ���6 2�11 ●
%918S-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���� 2�1� ●
%918S-A�/-1180 11�80 �� 102 12 �� ���� 2�1� ●
%918S-A�/-1190 11�90 �� 102 12 �� ���2 2�1� ●
%918S-A�/-1200 12�00 �� 102 12 �� ���0 2�18 ●
%918S-A�/-120� 12�0� �� 102 12 �� �6�9 2�19 ●
%918S-A�/-1210 12�10 60 10� 1� �� �1�9 2�20 ●
%918S-A�/-1220 12�20 60 10� 1� �� �1�� 2�22 ●
%918S-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�6 2�2� ●
%918S-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�26 ӧ
%918S-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�2� ●
%918S-A�/-1260 12�60 60 10� 1� �� �1�1 2�29 ●
%918S-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�0 2��1 ●
%918S-A�/-1280 12�80 60 10� 1� �� �0�8 2��� ●
%918S-A�/-1290 12�90 60 10� 1� �� �0�� 2��� ӧ
%918S-A�/-1�00 1��00 60 10� 1� �� �0�� 2��� ●

�% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки стали �% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки стали
D918S-A3N D918S-A3N3D 3DAICrN/

TiSiN
AICrN/
TiSiN

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

ոĻродолжение ոĻродолжение

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ ӧ

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимо

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�     ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1091 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1091



018 019

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū высокоũффективной обработки стали
D918S-A3C 3DAICrN/

TiSiN
SHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�C-0�00 ��00 20 62 6 �6 1��� 0��� ●
%918S-A�C-0�10 ��10 20 62 6 �6 1��� 0��6 ●
%918S-A�C-0�20 ��20 20 62 6 �6 1��2 0��8 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��1 0�60 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��9 0�62 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��8 0�6� ●
%918S-A�C-0�60 ��60 20 62 6 �6 1��6 0�66 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��� 0�6� ●
%918S-A�C-0�80 ��80 2� 66 6 �6 18�� 0�69 ●
%918S-A�C-0�90 ��90 2� 66 6 �6 18�2 0��1 ●
%918S-A�C-0�00 ��00 2� 66 6 �6 18�0 0��� ●
%918S-A�C-0�10 ��10 2� 66 6 �6 1��9 0��� ●
%918S-A�C-0�20 ��20 2� 66 6 �6 1��� 0��6 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��6 0��8 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�80 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�82 ●
%918S-A�C-0�60 ��60 2� 66 6 �6 1��1 0�8� ●
%918S-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��0 0�86 ●
%918S-A�C-0�80 ��80 28 66 6 �6 20�8 0�8� ●
%918S-A�C-0�90 ��90 28 66 6 �6 20�� 0�89 ●
%918S-A�C-0�00 ��00 28 66 6 �6 20�� 0�91 ●
%918S-A�C-0�0� ��0� 28 66 6 �6 20�� 0�92 ӧ
%918S-A�C-0�10 ��10 28 66 6 �6 20�� 0�9� ●
%918S-A�C-0�20 ��20 28 66 6 �6 20�2 0�9� ●
%918S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 20�1 0�96 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�9 0�98 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�8 1�00 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�C-0�60 ��60 28 66 6 �6 19�6 1�02 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�� 1�0� ●
%918S-A�C-0�80 ��80 28 66 6 �6 19�� 1�06 ●
%918S-A�C-0�90 ��90 28 66 6 �6 19�2 1�0� ●
%918S-A�C-0600 6�00 28 66 6 �6 19�0 1�09 ●
%918S-A�C-0610 6�10 �� �9 8 �6 2��9 1�11 ●
%918S-A�C-0620 6�20 �� �9 8 �6 2��� 1�1� ●
%918S-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��6 1�1� ●
%918S-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�16 ●
%918S-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�18 ●
%918S-A�C-0660 6�60 �� �9 8 �6 2��1 1�20 ●
%918S-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��0 1�22 ●
%918S-A�C-06�� 6��� �� �9 8 �6 2��9 1�2� ӧ
%918S-A�C-0680 6�80 �� �9 8 �6 2��8 1�2� ●
%918S-A�C-0690 6�90 �� �9 8 �6 2��� 1�26 ●
%918S-A�C-0�00 ��00 �� �9 8 �6 2��� 1�2� ●
%918S-A�C-0�10 ��10 �1 �9 8 �6 �0�� 1�29 ●
%918S-A�C-0�20 ��20 �1 �9 8 �6 �0�2 1��1 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 �0�1 1��� ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�9 1��� ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�8 1��6 ●
%918S-A�C-0�60 ��60 �1 �9 8 �6 29�6 1��8 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�� 1��0 ●
%918S-A�C-0�80 ��80 �1 �9 8 �6 29�� 1��2 ●
%918S-A�C-0�90 ��90 �1 �9 8 �6 29�2 1��� ●
%918S-A�C-0800 8�00 �1 �9 8 �6 29�0 1��6 ●
%918S-A�C-0810 8�10 �� 89 10 �0 ���9 1��� ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ ӧ ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�9 ��1� ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�8 ��18 ӧ
%918S-A�/-1�60 1��60 �� 12� 18 �8 �6�6 ��20 ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�� ��22 ӧ
%918S-A�/-1�80 1��80 �� 12� 18 �8 �6�� ��2� ӧ
%918S-A�/-1800 18�00 �� 12� 18 �8 �6�0 ��28 ●
%918S-A�/-1810 18�10 �9 1�1 20 �0 �1�9 ��29 ӧ
%918S-A�/-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%918S-A�/-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%918S-A�/-1860 18�60 �9 1�1 20 �0 �1�1 ���8 ӧ
%918S-A�/-1880 18�80 �9 1�1 20 �0 �0�8 ���2 ӧ
%918S-A�/-1900 19�00 �9 1�1 20 �0 �0�� ���6 ӧ
%918S-A�/-1910 19�10 �9 1�1 20 �0 �0�� ���8 ӧ
%918S-A�/-1920 19�20 �9 1�1 20 �0 �0�2 ���9 ӧ
%918S-A�/-19�0 19��0 �9 1�1 20 �0 �9�8 ���� ӧ
%918S-A�/-1960 19�60 �9 1�1 20 �0 �9�6 ���� ӧ
%918S-A�/-1980 19�80 �9 1�1 20 �0 �9�� ��60 ӧ
%918S-A�/-1990 19�90 �9 1�1 20 �0 �9�2 ��62 ӧ
%918S-A�/-2000 20�00 �9 1�1 20 �0 �9�0 ��6� ●

D918S-A3N 3DAICrN/
TiSiN

SHANK
DIN
6535HA

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

�% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки стали

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ ӧ

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1091 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1091



020 021

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū высокоũффективной обработки стали
D918S-A3C 3DAICrN/

TiSiN
SHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�C-0820 8�20 �� 89 10 �0 ���� 1��9 ●
%918S-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���6 1��1 ●
%918S-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ●
%918S-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ●
%918S-A�C-08�� 8��� �� 89 10 �0 ���2 1��6 ӧ
%918S-A�C-0860 8�60 �� 89 10 �0 ���1 1��� ●
%918S-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���0 1��8 ●
%918S-A�C-0880 8�80 �� 89 10 �0 ���8 1�60 ●
%918S-A�C-0890 8�90 �� 89 10 �0 ���� 1�62 ●
%918S-A�C-0900 9�00 �� 89 10 �0 ���� 1�6� ●
%918S-A�C-0910 9�10 �� 89 10 �0 ���� 1�66 ●
%918S-A�C-0920 9�20 �� 89 10 �0 ���2 1�6� ●
%918S-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 ���1 1�69 ●
%918S-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�9 1��1 ●
%918S-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�8 1��� ●
%918S-A�C-0960 9�60 �� 89 10 �0 �2�6 1��� ●
%918S-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�� 1��� ●
%918S-A�C-0980 9�80 �� 89 10 �0 �2�� 1��8 ●
%918S-A�C-0990 9�90 �� 89 10 �0 �2�2 1�80 ●
%918S-A�C-1000 10�00 �� 89 10 �0 �2�0 1�82 ●
%918S-A�C-1010 10�10 �� 102 12 �� �9�9 1�8� ●
%918S-A�C-1020 10�20 �� 102 12 �� �9�� 1�86 ●
%918S-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�6 1�8� ●
%918S-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�89 ●
%918S-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�91 ●
%918S-A�C-1060 10�60 �� 102 12 �� �9�1 1�9� ӧ
%918S-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�0 1�9� ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�C-1080 10�80 �� 102 12 �� �8�8 1�9� ●
%918S-A�C-1090 10�90 �� 102 12 �� �8�� 1�98 ●
%918S-A�C-1100 11�00 �� 102 12 �� �8�� 2�00 ●
%918S-A�C-1110 11�10 �� 102 12 �� �8�� 2�02 ●
%918S-A�C-1120 11�20 �� 102 12 �� �8�2 2�0� ●
%918S-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� �8�1 2�06 ●
%918S-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���9 2�0� ●
%918S-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���8 2�09 ӧ
%918S-A�C-1160 11�60 �� 102 12 �� ���6 2�11 ●
%918S-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���� 2�1� ●
%918S-A�C-1180 11�80 �� 102 12 �� ���� 2�1� ●
%918S-A�C-1190 11�90 �� 102 12 �� ���2 2�1� ●
%918S-A�C-1200 12�00 �� 102 12 �� ���0 2�18 ●
%918S-A�C-1210 12�10 60 10� 1� �� �1�9 2�20 ӧ
%918S-A�C-1220 12�20 60 10� 1� �� �1�� 2�22 ●
%918S-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�6 2�2� ●
%918S-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�26 ӧ
%918S-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�2� ●
%918S-A�C-1260 12�60 60 10� 1� �� �1�1 2�29 ӧ
%918S-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�0 2��1 ӧ
%918S-A�C-1280 12�80 60 10� 1� �� �0�8 2��� ӧ
%918S-A�C-1290 12�90 60 10� 1� �� �0�� 2��� ӧ
%918S-A�C-1�00 1��00 60 10� 1� �� �0�� 2��� ●
%918S-A�C-1�10 1��10 60 10� 1� �� �0�� 2��8 ӧ
%918S-A�C-1�20 1��20 60 10� 1� �� �0�2 2��0 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �0�1 2��2 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�9 2��� ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ ӧ ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�8 2��6 ●
%918S-A�C-1�60 1��60 60 10� 1� �� �9�6 2��� ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�� 2��9 ӧ
%918S-A�C-1�80 1��80 60 10� 1� �� �9�� 2��1 ӧ
%918S-A�C-1�90 1��90 60 10� 1� �� �9�2 2��� ӧ
%918S-A�C-1�00 1��00 60 10� 1� �� �9�0 2��� ●
%918S-A�C-1�10 1��10 6� 11� 16 �8 ���9 2��� ӧ
%918S-A�C-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 ���� 2��8 ●
%918S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���6 2�60 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�62 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�6� ●
%918S-A�C-1�60 1��60 6� 11� 16 �8 ���1 2�66 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���0 2�68 ӧ
%918S-A�C-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �2�8 2�69 ӧ
%918S-A�C-1�90 1��90 6� 11� 16 �8 �2�� 2��1 ӧ
%918S-A�C-1�00 1��00 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ●
%918S-A�C-1�10 1��10 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ӧ
%918S-A�C-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 �2�2 2��� ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �2�1 2��8 ●
%918S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�9 2�80 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�8 2�82 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�C-1�60 1��60 6� 11� 16 �8 �1�6 2�8� ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�� 2�86 ӧ
%918S-A�C-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �1�� 2�88 ●
%918S-A�C-1�90 1��90 6� 11� 16 �8 �1�2 2�89 ӧ
%918S-A�C-1600 16�00 6� 11� 16 �8 �1�0 2�91 ●
%918S-A�C-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�� ��00 ӧ
%918S-A�C-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�0 ��0� ӧ
%918S-A�C-1680 16�80 �� 12� 18 �8 ���8 ��06 ӧ
%918S-A�C-1�00 1��00 �� 12� 18 �8 ���� ��09 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�8 ��18 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�� ��22 ӧ
%918S-A�C-1�80 1��80 �� 12� 18 �8 �6�� ��2� ӧ
%918S-A�C-1800 18�00 �� 12� 18 �8 �6�0 ��28 ӧ
%918S-A�C-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%918S-A�C-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�0 ���0 ӧ
%918S-A�C-1880 18�80 �9 1�1 20 �0 �0�8 ���2 ӧ
%918S-A�C-1900 19�00 �9 1�1 20 �0 �0�� ���6 ӧ
%918S-A�C-19�0 19��0 �9 1�1 20 �0 �9�8 ���� ӧ
%918S-A�C-1960 19�60 �9 1�1 20 �0 �9�6 ���� ӧ
%918S-A�C-1980 19�80 �9 1�1 20 �0 �9�� ��60 ӧ
%918S-A�C-2000 20�00 �9 1�1 20 �0 �9�0 ��6� ӧ

İиаметр сверла
 мм İопуск %C(m�) İопуск %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū высокоũффективной обработки стали
D918S-A3C 3DAICrN/

TiSiN
SHANK
DIN
6535HA

ոĻродолжение ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1091 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1091



022 023

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

�% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки стали �% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки сталиD918S-A5N 5DAICrN/
TiSiN

SHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�/-0�00 ��00 28 66 6 �6 2��� 0��� ●
%918S-A�/-0�10 ��10 28 66 6 �6 2��� 0��6 ●
%918S-A�/-0�20 ��20 28 66 6 �6 2��2 0��8 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 2��1 0�60 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�9 0�62 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�8 0�6� ●
%918S-A�/-0�60 ��60 28 66 6 �6 22�6 0�66 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�� 0�6� ●
%918S-A�/-0�80 ��80 �6 �� 6 �6 �0�� 0�69 ●
%918S-A�/-0�90 ��90 �6 �� 6 �6 �0�2 0��1 ●
%918S-A�/-0�00 ��00 �6 �� 6 �6 �0�0 0��� ●
%918S-A�/-0�0� ��0� �6 �� 6 �6 29�9 0��� ӧ
%918S-A�/-0�10 ��10 �6 �� 6 �6 29�9 0��� ●
%918S-A�/-0�20 ��20 �6 �� 6 �6 29�� 0��6 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�6 0��8 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�80 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�82 ●
%918S-A�/-0�60 ��60 �6 �� 6 �6 29�1 0�8� ●
%918S-A�/-0�6� ��6� �6 �� 6 �6 29�0 0�8� ӧ
%918S-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�0 0�86 ●
%918S-A�/-0�80 ��80 �� 82 6 �6 �6�8 0�8� ●
%918S-A�/-0�90 ��90 �� 82 6 �6 �6�� 0�89 ●
%918S-A�/-0�00 ��00 �� 82 6 �6 �6�� 0�91 ●
%918S-A�/-0�10 ��10 �� 82 6 �6 �6�� 0�9� ●
%918S-A�/-0�1� ��1� �� 82 6 �6 �6�� 0�9� ӧ
%918S-A�/-0�20 ��20 �� 82 6 �6 �6�2 0�9� ●
%918S-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 �6�1 0�96 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���9 0�98 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���8 1�00 ●
%918S-A�/-0��� ���� �� 82 6 �6 ���� 1�01 ●
%918S-A�/-0�60 ��60 �� 82 6 �6 ���6 1�02 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���� 1�0� ●
%918S-A�/-0�80 ��80 �� 82 6 �6 ���� 1�06 ●
%918S-A�/-0�90 ��90 �� 82 6 �6 ���2 1�0� ●
%918S-A�/-0600 6�00 �� 82 6 �6 ���0 1�09 ●
%918S-A�/-060� 6�0� �� 91 8 �6 ���9 1�10 ӧ
%918S-A�/-0610 6�10 �� 91 8 �6 ���9 1�11 ●
%918S-A�/-0620 6�20 �� 91 8 �6 ���� 1�1� ●
%918S-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���6 1�1� ●
%918S-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�16 ●
%918S-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�18 ●
%918S-A�/-0660 6�60 �� 91 8 �6 ���1 1�20 ●
%918S-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���0 1�22 ●
%918S-A�/-0680 6�80 �� 91 8 �6 �2�8 1�2� ●
%918S-A�/-0690 6�90 �� 91 8 �6 �2�� 1�26 ●
%918S-A�/-0�00 ��00 �� 91 8 �6 �2�� 1�2� ●
%918S-A�/-0�10 ��10 �� 91 8 �6 �2�� 1�29 ●
%918S-A�/-0�20 ��20 �� 91 8 �6 �2�2 1��1 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �2�1 1��� ●
%918S-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�9 1��� ●
%918S-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�8 1��6 ●
%918S-A�/-0�60 ��60 �� 91 8 �6 �1�6 1��8 ●
%918S-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�� 1��0 ●
%918S-A�/-0�80 ��80 �� 91 8 �6 �1�� 1��2 ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�/-1080 10�80 �1 118 12 �� ���8 1�9� ӧ
%918S-A�/-1090 10�90 �1 118 12 �� ���� 1�98 ●
%918S-A�/-1100 11�00 �1 118 12 �� ���� 2�00 ●
%918S-A�/-1110 11�10 �1 118 12 �� ���� 2�02 ●
%918S-A�/-1120 11�20 �1 118 12 �� ���2 2�0� ●
%918S-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���1 2�06 ●
%918S-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���9 2�0� ●
%918S-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���8 2�09 ●
%918S-A�/-1160 11�60 �1 118 12 �� ���6 2�11 ●
%918S-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���� 2�1� ●
%918S-A�/-1180 11�80 �1 118 12 �� ���� 2�1� ●
%918S-A�/-1190 11�90 �1 118 12 �� ���2 2�1� ●
%918S-A�/-1200 12�00 �1 118 12 �� ���0 2�18 ●
%918S-A�/-1210 12�10 �� 12� 1� �� �8�9 2�20 ӧ
%918S-A�/-1220 12�20 �� 12� 1� �� �8�� 2�22 ●
%918S-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�6 2�2� ●
%918S-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�26 ӧ
%918S-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�2� ●
%918S-A�/-1260 12�60 �� 12� 1� �� �8�1 2�29 ●
%918S-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�0 2��1 ӧ
%918S-A�/-1280 12�80 �� 12� 1� �� ���8 2��� ●
%918S-A�/-1290 12�90 �� 12� 1� �� ���� 2��� ӧ
%918S-A�/-1�00 1��00 �� 12� 1� �� ���� 2��� ●
%918S-A�/-1�10 1��10 �� 12� 1� �� ���� 2��8 ●
%918S-A�/-1�20 1��20 �� 12� 1� �� ���2 2��0 ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 1� �� ���1 2��2 ●
%918S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�9 2��� ӧ

D918S-A5N 5DAICrN/
TiSiN

SHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�/-0�90 ��90 �� 91 8 �6 �1�2 1��� ●
%918S-A�/-0800 8�00 �� 91 8 �6 �1�0 1��6 ●
%918S-A�/-0810 8�10 61 10� 10 �0 �8�9 1��� ●
%918S-A�/-0820 8�20 61 10� 10 �0 �8�� 1��9 ●
%918S-A�/-0860 8�60 61 10� 10 �0 �8�1 1��� ●
%918S-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�0 1��8 ●
%918S-A�/-0880 8�80 61 10� 10 �0 ���8 1�60 ●
%918S-A�/-0890 8�90 61 10� 10 �0 ���� 1�62 ●
%918S-A�/-0900 9�00 61 10� 10 �0 ���� 1�6� ●
%918S-A�/-0910 9�10 61 10� 10 �0 ���� 1�66 ●
%918S-A�/-0920 9�20 61 10� 10 �0 ���2 1�6� ●
%918S-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 ���1 1�69 ●
%918S-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�9 1��1 ●
%918S-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�8 1��� ●
%918S-A�/-09�� 9��� 61 10� 10 �0 �6�� 1��� ӧ
%918S-A�/-0960 9�60 61 10� 10 �0 �6�6 1��� ●
%918S-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�� 1��� ●
%918S-A�/-0980 9�80 61 10� 10 �0 �6�� 1��8 ●
%918S-A�/-0990 9�90 61 10� 10 �0 �6�2 1�80 ●
%918S-A�/-1000 10�00 61 10� 10 �0 �6�0 1�82 ●
%918S-A�/-1010 10�10 �1 118 12 �� ���9 1�8� ●
%918S-A�/-1020 10�20 �1 118 12 �� ���� 1�86 ●
%918S-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���6 1�8� ●
%918S-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�89 ●
%918S-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�91 ●
%918S-A�/-1060 10�60 �1 118 12 �� ���1 1�9� ●
%918S-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���0 1�9� ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ ӧ

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�     ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1091 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1091



024 025

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�8 2��6 ●
%918S-A�/-1�60 1��60 �� 12� 1� �� �6�6 2��� ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�� 2��9 ӧ
%918S-A�/-1�80 1��80 �� 12� 1� �� �6�� 2��1 ӧ
%918S-A�/-1�90 1��90 �� 12� 1� �� �6�2 2��� ӧ
%918S-A�/-1�00 1��00 �� 12� 1� �� �6�0 2��� ●
%918S-A�/-1�10 1��10 8� 1�� 16 �8 61�9 2��� ӧ
%918S-A�/-1�20 1��20 8� 1�� 16 �8 61�� 2��8 ●
%918S-A�/-1�2� 1��2� 8� 1�� 16 �8 61�6 2��9 ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�6 2�60 ●
%918S-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�� 2�62 ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�� 2�6� ●
%918S-A�/-1�60 1��60 8� 1�� 16 �8 61�1 2�66 ●
%918S-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�0 2�68 ӧ
%918S-A�/-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 60�8 2�69 ӧ
%918S-A�/-1�90 1��90 8� 1�� 16 �8 60�� 2��1 ●
%918S-A�/-1�00 1��00 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ●
%918S-A�/-1�10 1��10 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ӧ
%918S-A�/-1�20 1��20 8� 1�� 16 �8 60�2 2��� ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 60�1 2��8 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�9 2�80 ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�8 2�82 ӧ
%918S-A�/-1�60 1��60 8� 1�� 16 �8 �9�6 2�8� ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�86 ӧ
%918S-A�/-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�88 ӧ
%918S-A�/-1�90 1��90 8� 1�� 16 �8 �9�2 2�89 ӧ
%918S-A�/-1600 16�00 8� 1�� 16 �8 �9�0 2�91 ●
%918S-A�/-16�0 16��0 9� 1�� 18 �8 68�� ��00 ӧ
%918S-A�/-1660 16�60 9� 1�� 18 �8 68�1 ��02 ӧ
%918S-A�/-1680 16�80 9� 1�� 18 �8 6��8 ��06 ӧ
%918S-A�/-1�00 1��00 9� 1�� 18 �8 6��� ��09 ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 66�8 ��18 ӧ
%918S-A�/-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 66�� ��22 ӧ
%918S-A�/-1�80 1��80 9� 1�� 18 �8 66�� ��2� ӧ
%918S-A�/-1800 18�00 9� 1�� 18 �8 66�0 ��28 ӧ
%918S-A�/-18�0 18��0 101 1�� 20 �0 ���� ���� ӧ
%918S-A�/-1860 18�60 101 1�� 20 �0 ���1 ���8 ӧ
%918S-A�/-1900 19�00 101 1�� 20 �0 �2�� ���6 ӧ
%918S-A�/-19�0 19��0 101 1�� 20 �0 �1�8 ���� ӧ
%918S-A�/-2000 20�00 101 1�� 20 �0 �1�0 ��6� ӧ

D918S-A5N 5DAICrN/
TiSiN

SHANK
DIN
6535HA

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ ӧ

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū высокоũффективной обработки стали
D918S-A5C 5DAICrN/

TiSiN
SHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�C-0�00 ��00 28 66 6 �6 2��� 0��� ●
%918S-A�C-0�10 ��10 28 66 6 �6 2��� 0��6 ●
%918S-A�C-0�20 ��20 28 66 6 �6 2��2 0��8 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 2��1 0�60 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�9 0�62 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�8 0�6� ●
%918S-A�C-0�60 ��60 28 66 6 �6 22�6 0�66 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�� 0�6� ●
%918S-A�C-0�80 ��80 �6 �� 6 �6 �0�� 0�69 ●
%918S-A�C-0�90 ��90 �6 �� 6 �6 �0�2 0��1 ●
%918S-A�C-0�00 ��00 �6 �� 6 �6 �0�0 0��� ●
%918S-A�C-0�10 ��10 �6 �� 6 �6 29�9 0��� ●
%918S-A�C-0�20 ��20 �6 �� 6 �6 29�� 0��6 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�6 0��8 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�80 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�82 ●
%918S-A�C-0�60 ��60 �6 �� 6 �6 29�1 0�8� ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�0 0�86 ●
%918S-A�C-0�80 ��80 �� 82 6 �6 �6�8 0�8� ●
%918S-A�C-0�90 ��90 �� 82 6 �6 �6�� 0�89 ●
%918S-A�C-0�00 ��00 �� 82 6 �6 �6�� 0�91 ●
%918S-A�C-0�10 ��10 �� 82 6 �6 �6�� 0�9� ●
%918S-A�C-0�20 ��20 �� 82 6 �6 �6�2 0�9� ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �� 82 6 �6 �6�1 0�96 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���9 0�98 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���8 1�00 ●
%918S-A�C-0��� ���� �� 82 6 �6 ���� 1�01 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�C-0�60 ��60 �� 82 6 �6 ���6 1�02 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���� 1�0� ●
%918S-A�C-0�80 ��80 �� 82 6 �6 ���� 1�06 ●
%918S-A�C-0�90 ��90 �� 82 6 �6 ���2 1�0� ●
%918S-A�C-0600 6�00 �� 82 6 �6 ���0 1�09 ●
%918S-A�C-0610 6�10 �� 91 8 �6 ���9 1�11 ●
%918S-A�C-0620 6�20 �� 91 8 �6 ���� 1�1� ●
%918S-A�C-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���6 1�1� ●
%918S-A�C-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�16 ●
%918S-A�C-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�18 ●
%918S-A�C-0660 6�60 �� 91 8 �6 ���1 1�20 ●
%918S-A�C-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���0 1�22 ●
%918S-A�C-0680 6�80 �� 91 8 �6 �2�8 1�2� ●
%918S-A�C-0690 6�90 �� 91 8 �6 �2�� 1�26 ●
%918S-A�C-0�00 ��00 �� 91 8 �6 �2�� 1�2� ●
%918S-A�C-0�10 ��10 �� 91 8 �6 �2�� 1�29 ●
%918S-A�C-0�20 ��20 �� 91 8 �6 �2�2 1��1 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �2�1 1��� ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�9 1��� ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�8 1��6 ●
%918S-A�C-0�60 ��60 �� 91 8 �6 �1�6 1��8 ●
%918S-A�C-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�� 1��0 ●
%918S-A�C-0�80 ��80 �� 91 8 �6 �1�� 1��2 ●
%918S-A�C-0�90 ��90 �� 91 8 �6 �1�2 1��� ●
%918S-A�C-0800 8�00 �� 91 8 �6 �1�0 1��6 ●
%918S-A�C-0810 8�10 61 10� 10 �0 �8�9 1��� ●
%918S-A�C-0820 8�20 61 10� 10 �0 �8�� 1��9 ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ ӧ ӧ

�% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки стали

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1091 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1091



026 027

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū высокоũффективной обработки стали �% Ľверла с внутренним охлаждением длū высокоũффективной обработки стали
D918S-A5C 5DAICrN/

TiSiN
SHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�C-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�6 1��1 ●
%918S-A�C-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ●
%918S-A�C-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ●
%918S-A�C-0860 8�60 61 10� 10 �0 �8�1 1��� ●
%918S-A�C-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�0 1��8 ●
%918S-A�C-0880 8�80 61 10� 10 �0 ���8 1�60 ●
%918S-A�C-0890 8�90 61 10� 10 �0 ���� 1�62 ●
%918S-A�C-0900 9�00 61 10� 10 �0 ���� 1�6� ●
%918S-A�C-0910 9�10 61 10� 10 �0 ���� 1�66 ●
%918S-A�C-0920 9�20 61 10� 10 �0 ���2 1�6� ●
%918S-A�C-09�0 9��0 61 10� 10 �0 ���1 1�69 ●
%918S-A�C-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�9 1��1 ●
%918S-A�C-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�8 1��� ●
%918S-A�C-0960 9�60 61 10� 10 �0 �6�6 1��� ●
%918S-A�C-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�� 1��� ●
%918S-A�C-0980 9�80 61 10� 10 �0 �6�� 1��8 ●
%918S-A�C-0990 9�90 61 10� 10 �0 �6�2 1�80 ●
%918S-A�C-1000 10�00 61 10� 10 �0 �6�0 1�82 ●
%918S-A�C-1010 10�10 �1 118 12 �� ���9 1�8� ●
%918S-A�C-1020 10�20 �1 118 12 �� ���� 1�86 ●
%918S-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���6 1�8� ●
%918S-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�89 ●
%918S-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�91 ●
%918S-A�C-1060 10�60 �1 118 12 �� ���1 1�9� ●
%918S-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���0 1�9� ●
%918S-A�C-1080 10�80 �1 118 12 �� ���8 1�9� ●
%918S-A�C-1090 10�90 �1 118 12 �� ���� 1�98 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�C-1100 11�00 �1 118 12 �� ���� 2�00 ●
%918S-A�C-1110 11�10 �1 118 12 �� ���� 2�02 ●
%918S-A�C-1120 11�20 �1 118 12 �� ���2 2�0� ●
%918S-A�C-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���1 2�06 ӧ
%918S-A�C-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���9 2�0� ●
%918S-A�C-11�� 11��� �1 118 12 �� ���8 2�08 ӧ
%918S-A�C-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���8 2�09 ●
%918S-A�C-1160 11�60 �1 118 12 �� ���6 2�11 ●
%918S-A�C-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���� 2�1� ●
%918S-A�C-1180 11�80 �1 118 12 �� ���� 2�1� ●
%918S-A�C-1190 11�90 �1 118 12 �� ���2 2�1� ●
%918S-A�C-1200 12�00 �1 118 12 �� ���0 2�18 ●
%918S-A�C-1210 12�10 �� 12� 1� �� �8�9 2�20 ӧ
%918S-A�C-1220 12�20 �� 12� 1� �� �8�� 2�22 ●
%918S-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�6 2�2� ●
%918S-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�26 ӧ
%918S-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�2� ●
%918S-A�C-1260 12�60 �� 12� 1� �� �8�1 2�29 ӧ
%918S-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�0 2��1 ●
%918S-A�C-1280 12�80 �� 12� 1� �� ���8 2��� ӧ
%918S-A�C-1290 12�90 �� 12� 1� �� ���� 2��� ●
%918S-A�C-1�00 1��00 �� 12� 1� �� ���� 2��� ●
%918S-A�C-1�10 1��10 �� 12� 1� �� ���� 2��8 ӧ
%918S-A�C-1�20 1��20 �� 12� 1� �� ���2 2��0 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 �� 12� 1� �� ���1 2��2 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�9 2��� ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�8 2��6 ●

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�C-1�60 1��60 �� 12� 1� �� �6�6 2��� ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�� 2��9 ●
%918S-A�C-1�80 1��80 �� 12� 1� �� �6�� 2��1 ●
%918S-A�C-1�90 1��90 �� 12� 1� �� �6�2 2��� ӧ
%918S-A�C-1�00 1��00 �� 12� 1� �� �6�0 2��� ●
%918S-A�C-1�10 1��10 8� 1�� 16 �8 61�9 2��� ӧ
%918S-A�C-1�20 1��20 8� 1�� 16 �8 61�� 2��8 ●
%918S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�6 2�60 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�� 2�62 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�� 2�6� ●
%918S-A�C-1�60 1��60 8� 1�� 16 �8 61�1 2�66 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�0 2�68 ӧ
%918S-A�C-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 60�8 2�69 ӧ
%918S-A�C-1�90 1��90 8� 1�� 16 �8 60�� 2��1 ӧ
%918S-A�C-1�00 1��00 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ●
%918S-A�C-1�0� 1��0� 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ӧ
%918S-A�C-1�10 1��10 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ●
%918S-A�C-1�20 1��20 8� 1�� 16 �8 60�2 2��� ●
%918S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 60�1 2��8 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�9 2�80 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�8 2�82 ●
%918S-A�C-1�60 1��60 8� 1�� 16 �8 �9�6 2�8� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%918S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�86 ӧ
%918S-A�C-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�88 ●
%918S-A�C-1�90 1��90 8� 1�� 16 �8 �9�2 2�89 ӧ
%918S-A�C-1600 16�00 8� 1�� 16 �8 �9�0 2�91 ●
%918S-A�C-16�0 16��0 9� 1�� 18 �8 68�� ��00 ӧ
%918S-A�C-16�0 16��0 9� 1�� 18 �8 68�0 ��0� ӧ
%918S-A�C-1680 16�80 9� 1�� 18 �8 6��8 ��06 ӧ
%918S-A�C-1690 16�90 9� 1�� 18 �8 6��� ��08 ӧ
%918S-A�C-1�00 1��00 9� 1�� 18 �8 6��� ��09 ӧ
%918S-A�C-1�20 1��20 9� 1�� 18 �8 6��2 ��1� ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 66�8 ��18 ӧ
%918S-A�C-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 66�� ��22 ӧ
%918S-A�C-1�80 1��80 9� 1�� 18 �8 66�� ��2� ӧ
%918S-A�C-1800 18�00 9� 1�� 18 �8 66�0 ��28 ӧ
%918S-A�C-18�0 18��0 101 1�� 20 �0 ���� ���� ӧ
%918S-A�C-1860 18�60 101 1�� 20 �0 ���1 ���8 ӧ
%918S-A�C-1880 18�80 101 1�� 20 �0 �2�8 ���2 ӧ
%918S-A�C-1900 19�00 101 1�� 20 �0 �2�� ���6 ӧ
%918S-A�C-19�0 19��0 101 1�� 20 �0 �2�1 ���1 ӧ
%918S-A�C-19�0 19��0 101 1�� 20 �0 �1�8 ���� ӧ
%918S-A�C-1980 19�80 101 1�� 20 �0 �1�� ��60 ӧ
%918S-A�C-2000 20�00 101 1�� 20 �0 �1�0 ��6� ӧ

D918S-A5C 5DAICrN/
TiSiN

SHANK
DIN
6535HA

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ ӧ ӧ

ոĻродолжение ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1091 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1091



028 029

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

�% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки 
нержавеŪщей стали

�% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки 
нержавеŪщей стали

D968S-A3N AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-0100 1�00 � �� � �0 ��� 0�18 ●
%968S-A�/-0110 1�10 � �� � �0 ��� 0�20 ●
%968S-A�/-0120 1�20 � �� � �0 ��2 0�22 ●
%968S-A�/-01�0 1��0 � �� � �0 ��1 0�2� ●
%968S-A�/-01�0 1��0 � �� � �0 ��9 0�2� ●
%968S-A�/-01�0 1��0 9 �� � �8 6�8 0�2� ●
%968S-A�/-0160 1�60 9 �� � �8 6�6 0�29 ●
%968S-A�/-01�� 1��� 9 �� � �8 6�� 0��2 ●
%968S-A�/-0180 1�80 9 �� � �8 6�� 0��� ●
%968S-A�/-0190 1�90 9 �� � �8 6�2 0��� ●
%968S-A�/-0200 2�00 1� �� � �6 10�0 0��6 ●
%968S-A�/-0210 2�10 1� �� � �6 9�9 0��8 ●
%968S-A�/-0220 2�20 1� �� � �6 9�� 0��0 ●
%968S-A�/-02�0 2��0 1� �� � �6 9�6 0��2 ●
%968S-A�/-02�0 2��0 1� �� � �� 1��� 0��� ●
%968S-A�/-02�0 2��0 1� �� � �� 1��� 0��� ●
%968S-A�/-0260 2�60 1� �� � �� 1��1 0��� ●
%968S-A�/-02�0 2��0 1� �� � �� 1��0 0��9 ●
%968S-A�/-0280 2�80 1� �� � �� 12�8 0��1 ●
%968S-A�/-0290 2�90 1� �� � �� 12�� 0��� ●
%968S-A�/-029� 2�9� 1� �� � �� 12�6 0��� ●
%968S-A�/-0�00 ��00 20 62 6 �6 1��� 0��� ●
%968S-A�/-0�0� ��0� 20 62 6 �6 1��� 0��6 ӧ
%968S-A�/-0�10 ��10 20 62 6 �6 1��� 0��6 ●
%968S-A�/-0�1� ��1� 20 62 6 �6 1��� 0��� ●
%968S-A�/-0�20 ��20 20 62 6 �6 1��2 0��8 ●
%968S-A�/-0�2� ��2� 20 62 6 �6 1��1 0��9 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��1 0�60 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��9 0�62 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��8 0�6� ●
%968S-A�/-0�60 ��60 20 62 6 �6 1��6 0�66 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��� 0�6� ●
%968S-A�/-0�80 ��80 2� 66 6 �6 18�� 0�69 ●
%968S-A�/-0�90 ��90 2� 66 6 �6 18�2 0��1 ●
%968S-A�/-0�00 ��00 2� 66 6 �6 18�0 0��� ●
%968S-A�/-0�10 ��10 2� 66 6 �6 1��9 0��� ●
%968S-A�/-0�20 ��20 2� 66 6 �6 1��� 0��6 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��6 0��8 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�80 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�82 ●
%968S-A�/-0�60 ��60 2� 66 6 �6 1��1 0�8� ●
%968S-A�/-0�6� ��6� 2� 66 6 �6 1��0 0�8� ●
%968S-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��0 0�86 ●
%968S-A�/-0�80 ��80 28 66 6 �6 20�8 0�8� ●
%968S-A�/-0�90 ��90 28 66 6 �6 20�� 0�89 ●
%968S-A�/-0�00 ��00 28 66 6 �6 20�� 0�91 ●
%968S-A�/-0�10 ��10 28 66 6 �6 20�� 0�9� ●
%968S-A�/-0�1� ��1� 28 66 6 �6 20�� 0�9� ●
%968S-A�/-0�20 ��20 28 66 6 �6 20�2 0�9� ●
%968S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 20�1 0�96 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�9 0�98 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�8 1�00 ●
%968S-A�/-0��� ���� 28 66 6 �6 19�� 1�01 ●
%968S-A�/-0�60 ��60 28 66 6 �6 19�6 1�02 ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ӧ ӧ

D968S-A3N AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�� 1�0� ●
%968S-A�/-0�80 ��80 28 66 6 �6 19�� 1�06 ●
%968S-A�/-0�90 ��90 28 66 6 �6 19�2 1�0� ●
%968S-A�/-0600 6�00 28 66 6 �6 19�0 1�09 ●
%968S-A�/-060� 6�0� �� �9 8 �6 2��9 1�10 ●
%968S-A�/-0610 6�10 �� �9 8 �6 2��9 1�11 ●
%968S-A�/-0620 6�20 �� �9 8 �6 2��� 1�1� ●
%968S-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��6 1�1� ●
%968S-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�16 ●
%968S-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�18 ●
%968S-A�/-0660 6�60 �� �9 8 �6 2��1 1�20 ●
%968S-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��0 1�22 ●
%968S-A�/-0680 6�80 �� �9 8 �6 2��8 1�2� ●
%968S-A�/-0690 6�90 �� �9 8 �6 2��� 1�26 ●
%968S-A�/-0�00 ��00 �� �9 8 �6 2��� 1�2� ●
%968S-A�/-0�10 ��10 �1 �9 8 �6 �0�� 1�29 ●
%968S-A�/-0�20 ��20 �1 �9 8 �6 �0�2 1��1 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 �0�1 1��� ●
%968S-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�9 1��� ●
%968S-A�/-0��� ���� �1 �9 8 �6 29�8 1��6 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�8 1��6 ●
%968S-A�/-0��� ���� �1 �9 8 �6 29�� 1��� ●
%968S-A�/-0�60 ��60 �1 �9 8 �6 29�6 1��8 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�� 1��0 ӧ
%968S-A�/-0�80 ��80 �1 �9 8 �6 29�� 1��2 ●
%968S-A�/-0�90 ��90 �1 �9 8 �6 29�2 1��� ●
%968S-A�/-0800 8�00 �1 �9 8 �6 29�0 1��6 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-0810 8�10 �� 89 10 �0 ���9 1��� ●
%968S-A�/-0820 8�20 �� 89 10 �0 ���� 1��9 ●
%968S-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���6 1��1 ●
%968S-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ●
%968S-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ●
%968S-A�/-0860 8�60 �� 89 10 �0 ���1 1��� ●
%968S-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���0 1��8 ●
%968S-A�/-0880 8�80 �� 89 10 �0 ���8 1�60 ●
%968S-A�/-0890 8�90 �� 89 10 �0 ���� 1�62 ●
%968S-A�/-0900 9�00 �� 89 10 �0 ���� 1�6� ●
%968S-A�/-0910 9�10 �� 89 10 �0 ���� 1�66 ●
%968S-A�/-0920 9�20 �� 89 10 �0 ���2 1�6� ●
%968S-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 ���1 1�69 ●
%968S-A�/-09�� 9��� �� 89 10 �0 ���0 1��0 ●
%968S-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�9 1��1 ●
%968S-A�/-09�� 9��� �� 89 10 �0 �2�8 1��2 ●
%968S-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�8 1��� ●
%968S-A�/-09�� 9��� �� 89 10 �0 �2�� 1��� ●
%968S-A�/-0960 9�60 �� 89 10 �0 �2�6 1��� ●
%968S-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�� 1��� ●
%968S-A�/-0980 9�80 �� 89 10 �0 �2�� 1��8 ●
%968S-A�/-0990 9�90 �� 89 10 �0 �2�2 1�80 ●
%968S-A�/-1000 10�00 �� 89 10 �0 �2�0 1�82 ●
%968S-A�/-1010 10�10 �� 102 12 �� �9�9 1�8� ●
%968S-A�/-1020 10�20 �� 102 12 �� �9�� 1�86 ●
%968S-A�/-102� 10�2� �� 102 12 �� �9�6 1�8� ●
%968S-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�6 1�8� ●

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



030 031

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�89 ●
%968S-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�91 ●
%968S-A�/-1060 10�60 �� 102 12 �� �9�1 1�9� ●
%968S-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�0 1�9� ӧ
%968S-A�/-1080 10�80 �� 102 12 �� �8�8 1�9� ●
%968S-A�/-1090 10�90 �� 102 12 �� �8�� 1�98 ӧ
%968S-A�/-1100 11�00 �� 102 12 �� �8�� 2�00 ●
%968S-A�/-1110 11�10 �� 102 12 �� �8�� 2�02 ●
%968S-A�/-1120 11�20 �� 102 12 �� �8�2 2�0� ●
%968S-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� �8�1 2�06 ●
%968S-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���9 2�0� ●
%968S-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���8 2�09 ●
%968S-A�/-1160 11�60 �� 102 12 �� ���6 2�11 ●
%968S-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���� 2�1� ●
%968S-A�/-1180 11�80 �� 102 12 �� ���� 2�1� ●
%968S-A�/-1190 11�90 �� 102 12 �� ���2 2�1� ●
%968S-A�/-1200 12�00 �� 102 12 �� ���0 2�18 ●
%968S-A�/-1210 12�10 60 10� 1� �� �1�9 2�20 ●
%968S-A�/-1220 12�20 60 10� 1� �� �1�� 2�22 ӧ
%968S-A�/-122� 12�2� 60 10� 1� �� �1�6 2�2� ӧ
%968S-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�6 2�2� ӧ
%968S-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�26 ●
%968S-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�2� ●
%968S-A�/-1260 12�60 60 10� 1� �� �1�1 2�29 ӧ
%968S-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�0 2��1 ●
%968S-A�/-12�� 12��� 60 10� 1� �� �0�9 2��2 ӧ
%968S-A�/-1280 12�80 60 10� 1� �� �0�8 2��� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-1290 12�90 60 10� 1� �� �0�� 2��� ӧ
%968S-A�/-1�00 1��00 60 10� 1� �� �0�� 2��� ●
%968S-A�/-1�10 1��10 60 10� 1� �� �0�� 2��8 ●
%968S-A�/-1�20 1��20 60 10� 1� �� �0�2 2��0 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �0�1 2��2 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�9 2��� ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�8 2��6 ●
%968S-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�� 2��9 ӧ
%968S-A�/-1�80 1��80 60 10� 1� �� �9�� 2��1 ӧ
%968S-A�/-1�90 1��90 60 10� 1� �� �9�2 2��� ӧ
%968S-A�/-1�00 1��00 60 10� 1� �� �9�0 2��� ●
%968S-A�/-1�10 1��10 6� 11� 16 �8 ���9 2��� ӧ
%968S-A�/-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 ���� 2��8 ӧ
%968S-A�/-1�2� 1��2� 6� 11� 16 �8 ���6 2��9 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���6 2�60 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�62 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�6� ●
%968S-A�/-1�60 1��60 6� 11� 16 �8 ���1 2�66 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���0 2�68 ӧ
%968S-A�/-1��� 1���� 6� 11� 16 �8 �2�9 2�68 ӧ
%968S-A�/-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �2�8 2�69 ӧ
%968S-A�/-1�90 1��90 6� 11� 16 �8 �2�� 2��1 ӧ
%968S-A�/-1�00 1��00 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ●
%968S-A�/-1�10 1��10 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ӧ
%968S-A�/-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 �2�2 2��� ●
%968S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �2�1 2��8 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�9 2�80 ӧ

D968S-A3N AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�8 2�82 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�� 2�86 ӧ
%968S-A�/-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �1�� 2�88 ӧ
%968S-A�/-1�90 1��90 6� 11� 16 �8 �1�2 2�89 ӧ
%968S-A�/-1600 16�00 6� 11� 16 �8 �1�0 2�91 ●
%968S-A�/-1620 16�20 �� 12� 18 �8 �8�� 2�9� ӧ
%968S-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�6 2�9� ӧ
%968S-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�� 2�98 ӧ
%968S-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�� ��00 ӧ
%968S-A�/-1660 16�60 �� 12� 18 �8 �8�1 ��02 ӧ
%968S-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�0 ��0� ӧ
%968S-A�/-16�� 16��� �� 12� 18 �8 ���9 ��0� ӧ
%968S-A�/-1680 16�80 �� 12� 18 �8 ���8 ��06 ӧ
%968S-A�/-1�00 1��00 �� 12� 18 �8 ���� ��09 ●
%968S-A�/-1�20 1��20 �� 12� 18 �8 ���2 ��1� ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 ���1 ��1� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�9 ��1� ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�8 ��18 ӧ
%968S-A�/-1�60 1��60 �� 12� 18 �8 �6�6 ��20 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�� ��22 ӧ
%968S-A�/-1�80 1��80 �� 12� 18 �8 �6�� ��2� ӧ
%968S-A�/-1800 18�00 �� 12� 18 �8 �6�0 ��28 ●
%968S-A�/-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%968S-A�/-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%968S-A�/-1860 18�60 �9 1�1 20 �0 �1�1 ���8 ӧ
%968S-A�/-1880 18�80 �9 1�1 20 �0 �0�8 ���2 ӧ
%968S-A�/-1900 19�00 �9 1�1 20 �0 �0�� ���6 ӧ
%968S-A�/-1910 19�10 �9 1�1 20 �0 �0�� ���8 ӧ
%968S-A�/-19�0 19��0 �9 1�1 20 �0 �9�8 ���� ӧ
%968S-A�/-1980 19�80 �9 1�1 20 �0 �9�� ��60 ӧ
%968S-A�/-1990 19�90 �9 1�1 20 �0 �9�2 ��62 ӧ
%968S-A�/-2000 20�00 �9 1�1 20 �0 �9�0 ��6� ●

D968S-A3N AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA�% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки 

нержавеŪщей стали
�% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки 
нержавеŪщей стали

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ӧ ӧ

ոĻродолжение ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



032 033

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

AITiN
nano

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū высокоũффективной обработки 
нержавеŪщей стали

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū высокоũффективной обработки 
нержавеŪщей стали

D968S-A3C 3DSHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�C-0�00 ��00 20 62 6 �6 1��� 0��� ●
%968S-A�C-0�10 ��10 20 62 6 �6 1��� 0��6 ●
%968S-A�C-0�20 ��20 20 62 6 �6 1��2 0��8 ӧ
%968S-A�C-0�2� ��2� 20 62 6 �6 1��1 0��9 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��1 0�60 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��9 0�62 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��8 0�6� ●
%968S-A�C-0�60 ��60 20 62 6 �6 16�6 0�66 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 16�� 0�6� ●
%968S-A�C-0�80 ��80 2� 66 6 �6 18�� 0�69 ●
%968S-A�C-0�90 ��90 2� 66 6 �6 18�2 0��1 ●
%968S-A�C-0�00 ��00 2� 66 6 �6 18�0 0��� ●
%968S-A�C-0�10 ��10 2� 66 6 �6 1��9 0��� ●
%968S-A�C-0�20 ��20 2� 66 6 �6 1��� 0��6 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��6 0��8 ӧ
%968S-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�80 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�82 ●
%968S-A�C-0�60 ��60 2� 66 6 �6 1��1 0�8� ●
%968S-A�C-0�6� ��6� 2� 66 6 �6 29�0 0�8� ●
%968S-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��0 0�86 ●
%968S-A�C-0�80 ��80 28 66 6 �6 28�8 0�8� ●
%968S-A�C-0�90 ��90 28 66 6 �6 20�� 0�89 ●
%968S-A�C-0�00 ��00 28 66 6 �6 20�� 0�91 ●
%968S-A�C-0�10 ��10 28 66 6 �6 28�� 0�9� ●
%968S-A�C-0�1� ��1� 28 66 6 �6 20�� 0�9� ●
%968S-A�C-0�20 ��20 28 66 6 �6 28�2 0�9� ●
%968S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 28�1 0�96 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�9 0�98 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�8 1�00 ●
%968S-A�C-0��� ���� 28 66 6 �6 19�� 1�01 ●
%968S-A�C-0�60 ��60 28 66 6 �6 19�6 1�02 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 ���� 1�0� ●
%968S-A�C-0�80 ��80 28 66 6 �6 ���� 1�06 ●
%968S-A�C-0�90 ��90 28 66 6 �6 19�2 1�0� ●
%968S-A�C-0600 6�00 28 66 6 �6 19�0 1�09 ●
%968S-A�C-0610 6�10 �� �9 8 �6 2��9 1�11 ●
%968S-A�C-0620 6�20 �� �9 8 �6 ���� 1�1� ●
%968S-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 ���6 1�1� ●
%968S-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 ���� 1�16 ●
%968S-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�18 ●
%968S-A�C-0660 6�60 �� �9 8 �6 ���1 1�20 ӧ
%968S-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 ���0 1�22 ●
%968S-A�C-0680 6�80 �� �9 8 �6 �2�8 1�2� ●
%968S-A�C-0690 6�90 �� �9 8 �6 �2�� 1�26 ●
%968S-A�C-0�00 ��00 �� �9 8 �6 2��� 1�2� ●
%968S-A�C-0�10 ��10 �1 �9 8 �6 �0�� 1�29 ●
%968S-A�C-0�20 ��20 �1 �9 8 �6 �0�2 1��1 ӧ
%968S-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 �0�1 1��� ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 �1�9 1��� ●
%968S-A�C-0��� ���� �1 �9 8 �6 29�8 1��6 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 �1�8 1��6 ӧ
%968S-A�C-0��� ���� �1 �9 8 �6 �1�� 1��� ●
%968S-A�C-0�60 ��60 �1 �9 8 �6 29�6 1��8 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 �1�� 1��0 ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ӧ ӧ ӧ ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ӧ ӧ ӧ ӧ ӧ

AITiN
nanoD968S-A3C 3DSHANK

DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�C-0��� ���� �1 �9 8 �6 �1�� 1��1 ●
%968S-A�C-0�80 ��80 �1 �9 8 �6 �1�� 1��2 ●
%968S-A�C-0�90 ��90 �1 �9 8 �6 �1�2 1��� ●
%968S-A�C-0800 8�00 �1 �9 8 �6 �1�0 1��6 ●
%968S-A�C-0810 8�10 �� 89 10 �0 �0�9 1��� ●
%968S-A�C-081� 8�1� �� 89 10 �0 ���8 1��8 ●
%968S-A�C-0820 8�20 �� 89 10 �0 �8�� 1��9 ●
%968S-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���6 1��1 ●
%968S-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 �8�� 1��� ●
%968S-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 �8�� 1��� ●
%968S-A�C-0860 8�60 �� 89 10 �0 ���1 1��� ӧ
%968S-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���0 1��8 ●
%968S-A�C-0880 8�80 �� 89 10 �0 ���8 1�60 ●
%968S-A�C-0890 8�90 �� 89 10 �0 ���� 1�62 ӧ
%968S-A�C-0900 9�00 �� 89 10 �0 ���� 1�6� ●
%968S-A�C-0910 9�10 �� 89 10 �0 ���� 1�66 ●
%968S-A�C-0920 9�20 �� 89 10 �0 ���2 1�6� ●
%968S-A�C-092� 9�2� �� 89 10 �0 ���1 1�68 ●
%968S-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 ���1 1�69 ●
%968S-A�C-09�� 9��� �� 89 10 �0 ���0 1��0 ●
%968S-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�9 1��1 ●
%968S-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �6�8 1��� ●
%968S-A�C-09�� 9��� �� 89 10 �0 �6�� 1��� ●
%968S-A�C-0960 9�60 �� 89 10 �0 �2�6 1��� ●
%968S-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �6�� 1��� ●
%968S-A�C-0980 9�80 �� 89 10 �0 �2�� 1��8 ●
%968S-A�C-0990 9�90 �� 89 10 �0 �6�2 1�80 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�C-1000 10�00 �� 89 10 �0 �2�0 1�82 ●
%968S-A�C-1010 10�10 �� 102 12 �� �9�9 1�8� ●
%968S-A�C-1020 10�20 �� 102 12 �� ���� 1�86 ●
%968S-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�6 1�8� ●
%968S-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� ���� 1�89 ӧ
%968S-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� ���� 1�91 ●
%968S-A�C-1060 10�60 �� 102 12 �� ���1 1�9� ӧ
%968S-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� ���0 1�9� ●
%968S-A�C-1080 10�80 �� 102 12 �� �8�8 1�9� ●
%968S-A�C-1090 10�90 �� 102 12 �� ���� 1�98 ●
%968S-A�C-1100 11�00 �� 102 12 �� �8�� 2�00 ●
%968S-A�C-1110 11�10 �� 102 12 �� �8�� 2�02 ӧ
%968S-A�C-1120 11�20 �� 102 12 �� �8�2 2�0� ●
%968S-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� �8�1 2�06 ●
%968S-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���9 2�0� ●
%968S-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���8 2�09 ●
%968S-A�C-1160 11�60 �� 102 12 �� ���6 2�11 ●
%968S-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���� 2�1� ●
%968S-A�C-1180 11�80 �� 102 12 �� ���� 2�1� ●
%968S-A�C-1190 11�90 �� 102 12 �� ���2 2�1� ӧ
%968S-A�C-1200 12�00 �� 102 12 �� ���0 2�18 ●
%968S-A�C-1210 12�10 60 10� 1� �� �1�9 2�20 ●
%968S-A�C-1220 12�20 60 10� 1� �� �1�� 2�22 ●
%968S-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�6 2�2� ӧ
%968S-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�26 ●
%968S-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�2� ●
%968S-A�C-1260 12�60 60 10� 1� �� �1�1 2�29 ●

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %2 до %20�     ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %2 до %20�

ոĻродолжение

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



034 035

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�0 2��1 ӧ
%968S-A�C-1280 12�80 60 10� 1� �� �0�8 2��� ӧ
%968S-A�C-128� 12�8� 60 10� 1� �� �0�� 2��� ӧ
%968S-A�C-1290 12�90 60 10� 1� �� �0�� 2��� ӧ
%968S-A�C-1�00 1��00 60 10� 1� �� �0�� 2��� ●
%968S-A�C-1�10 1��10 60 10� 1� �� �0�� 2��8 ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�9 2��� ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�8 2��6 ●
%968S-A�C-1�60 1��60 60 10� 1� �� �9�6 2��� ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�� 2��9 ӧ
%968S-A�C-1��� 1���� 60 10� 1� �� �9�� 2��0 ӧ
%968S-A�C-1�80 1��80 60 10� 1� �� �9�� 2��1 ӧ
%968S-A�C-1�00 1��00 60 10� 1� �� �9�0 2��� ●
%968S-A�C-1�0� 1��0� 60 10� 1� �� �8�9 2��6 ӧ
%968S-A�C-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 ���� 2��8 ●
%968S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���6 2�60 ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�62 ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�6� ●
%968S-A�C-1�60 1��60 6� 11� 16 �8 ���1 2�66 ●
%968S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���0 2�68 ӧ
%968S-A�C-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �2�8 2�69 ӧ
%968S-A�C-1�00 1��00 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ●
%968S-A�C-1�10 1��10 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ӧ
%968S-A�C-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 �2�2 2��� ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �2�1 2��8 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�8 2�82 ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�� 2�86 ӧ
%968S-A�C-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �1�� 2�88 ӧ
%968S-A�C-1�90 1��90 6� 11� 16 �8 �1�2 2�89 ӧ
%968S-A�C-1600 16�00 6� 11� 16 �8 �1�0 2�91 ӧ
%968S-A�C-1610 16�10 �� 12� 18 �8 �8�9 2�9� ӧ
%968S-A�C-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�6 2�9� ӧ
%968S-A�C-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�� ��00 ӧ
%968S-A�C-1660 16�60 �� 12� 18 �8 �8�1 ��02 ӧ
%968S-A�C-1680 16�80 �� 12� 18 �8 ���8 ��06 ӧ
%968S-A�C-1�00 1��00 �� 12� 18 �8 ���� ��09 ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�8 ��18 ӧ
%968S-A�C-1�60 1��60 �� 12� 18 �8 �6�6 ��20 ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�� ��22 ӧ
%968S-A�C-1�80 1��80 �� 12� 18 �8 �6�� ��2� ӧ
%968S-A�C-1800 18�00 �� 12� 18 �8 �6�0 ��28 ӧ
%968S-A�C-1810 18�10 �9 1�1 20 �0 �1�9 ��29 ӧ
%968S-A�C-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%968S-A�C-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%968S-A�C-1880 18�80 �9 1�1 20 �0 �0�8 ���2 ӧ
%968S-A�C-1900 19�00 �9 1�1 20 �0 �0�� ���6 ӧ
%968S-A�C-19�0 19��0 �9 1�1 20 �0 �9�8 ���� ӧ
%968S-A�C-1960 19�60 �9 1�1 20 �0 �9�6 ���� ӧ
%968S-A�C-1980 19�80 �9 1�1 20 �0 �9�� ��60 ӧ
%968S-A�C-2000 20�00 �9 1�1 20 �0 �9�0 ��6� ӧ

AITiN
nanoD968S-A3C 3DSHANK

DIN
6535HA

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

�% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки 
нержавеŪщей стали
D968S-A5N AITiN

nano 5DSHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-01�0 1��0 12 �� � �� 9�� 0��1 ●
%968S-A�/-0180 1�80 12 �� � �� 9�� 0��1 ●
%968S-A�/-0200 2�00 18 62 � �8 1��0 0��6 ●
%968S-A�/-020� 2�0� 18 62 � �8 1��9 0��� ●
%968S-A�/-0220 2�20 18 62 � �8 1��� 0��0 ●
%968S-A�/-02�0 2��0 22 62 � �� 18�� 0��� ●
%968S-A�/-0260 2�60 22 62 � �� 18�1 0��� ●
%968S-A�/-0280 2�80 22 62 � �� 1��8 0��1 ӧ
%968S-A�/-0290 2�90 22 62 � �� 1��� 0��� ӧ
%968S-A�/-0�00 ��00 28 66 6 �6 2��� 0��� ●
%968S-A�/-0�10 ��10 28 66 6 �6 2��� 0��6 ●
%968S-A�/-0�20 ��20 28 66 6 �6 2��2 0��8 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 2��1 0�60 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�9 0�62 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�8 0�6� ●
%968S-A�/-0�60 ��60 28 66 6 �6 22�6 0�66 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�� 0�6� ●
%968S-A�/-0�80 ��80 �6 �� 6 �6 �0�� 0�69 ●
%968S-A�/-0�90 ��90 �6 �� 6 �6 �0�2 0��1 ӧ
%968S-A�/-0�00 ��00 �6 �� 6 �6 �0�0 0��� ●
%968S-A�/-0�10 ��10 �6 �� 6 �6 29�9 0��� ӧ
%968S-A�/-0�20 ��20 �6 �� 6 �6 29�� 0��6 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�6 0��8 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�80 ӧ
%968S-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�82 ●
%968S-A�/-0�60 ��60 �6 �� 6 �6 29�1 0�8� ӧ
%968S-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�0 0�86 ӧ
%968S-A�/-0�80 ��80 �� 82 6 �6 �6�8 0�8� ●
%968S-A�/-0�90 ��90 �� 82 6 �6 �6�� 0�89 ●
%968S-A�/-0�00 ��00 �� 82 6 �6 �6�� 0�91 ●
%968S-A�/-0�10 ��10 �� 82 6 �6 �6�� 0�9� ●
%968S-A�/-0�20 ��20 �� 82 6 �6 �6�2 0�9� ӧ
%968S-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 �6�1 0�96 ӧ
%968S-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���9 0�98 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���8 1�00 ●
%968S-A�/-0�60 ��60 �� 82 6 �6 ���6 1�02 ●
%968S-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���� 1�0� ӧ
%968S-A�/-0�80 ��80 �� 82 6 �6 ���� 1�06 ӧ
%968S-A�/-0�90 ��90 �� 82 6 �6 ���2 1�0� ӧ
%968S-A�/-0600 6�00 �� 82 6 �6 ���0 1�09 ●
%968S-A�/-0610 6�10 �� 91 8 �6 ���9 1�11 ӧ
%968S-A�/-0620 6�20 �� 91 8 �6 ���� 1�1� ӧ
%968S-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���6 1�1� ӧ
%968S-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�16 ӧ
%968S-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�18 ●
%968S-A�/-0660 6�60 �� 91 8 �6 ���1 1�20 ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū высокоũффективной обработки 
нержавеŪщей стали

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %2 до %20�

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ӧ ӧ ӧ ӧ ӧ

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



036 037

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

�% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки 
нержавеŪщей стали

�% Ľверла с наружным охлаждением длū высокоũффективной обработки 
нержавеŪщей стали

D968S-A5N D968S-A5NAITiN
nano

AITiN
nano5D 5DSHANK

DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���0 1�22 ●
%968S-A�/-0680 6�80 �� 91 8 �6 �2�8 1�2� ●
%968S-A�/-0690 6�90 �� 91 8 �6 �2�� 1�26 ӧ
%968S-A�/-0�00 ��00 �� 91 8 �6 �2�� 1�2� ●
%968S-A�/-0�10 ��10 �� 91 8 �6 �2�� 1�29 ӧ
%968S-A�/-0�20 ��20 �� 91 8 �6 �2�2 1��1 ӧ
%968S-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �2�1 1��� ӧ
%968S-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�9 1��� ӧ
%968S-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�8 1��6 ӧ
%968S-A�/-0�60 ��60 �� 91 8 �6 �1�6 1��8 ӧ
%968S-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�� 1��0 ӧ
%968S-A�/-0�80 ��80 �� 91 8 �6 �1�� 1��2 ӧ
%968S-A�/-0�90 ��90 �� 91 8 �6 �1�2 1��� ӧ
%968S-A�/-0800 8�00 �� 91 8 �6 �1�0 1��6 ●
%968S-A�/-0810 8�10 61 10� 10 �0 �8�9 1��� ӧ
%968S-A�/-0820 8�20 61 10� 10 �0 �8�� 1��9 ●
%968S-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�6 1��1 ӧ
%968S-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ӧ
%968S-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ●
%968S-A�/-0860 8�60 61 10� 10 �0 �8�1 1��� ●
%968S-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�0 1��8 ӧ
%968S-A�/-0880 8�80 61 10� 10 �0 ���8 1�60 ӧ
%968S-A�/-0890 8�90 61 10� 10 �0 ���� 1�62 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���1 2�06 ӧ
%968S-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���9 2�0� ӧ
%968S-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���8 2�09 ӧ
%968S-A�/-1160 11�60 �1 118 12 �� ���6 2�11 ӧ
%968S-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���� 2�1� ӧ
%968S-A�/-1180 11�80 �1 118 12 �� ���� 2�1� ●
%968S-A�/-1190 11�90 �1 118 12 �� ���2 2�1� ӧ
%968S-A�/-1200 12�00 �1 118 12 �� ���0 2�18 ●
%968S-A�/-1210 12�10 �� 12� 1� �� �8�9 2�20 ӧ
%968S-A�/-1220 12�20 �� 12� 1� �� �8�� 2�22 ӧ
%968S-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�6 2�2� ӧ
%968S-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�26 ӧ
%968S-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�2� ӧ
%968S-A�/-1260 12�60 �� 12� 1� �� �8�1 2�29 ӧ
%968S-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�0 2��1 ӧ
%968S-A�/-1280 12�80 �� 12� 1� �� ���8 2��� ӧ
%968S-A�/-1290 12�90 �� 12� 1� �� ���� 2��� ӧ
%968S-A�/-1�00 1��00 �� 12� 1� �� ���� 2��� ●
%968S-A�/-1�20 1��20 �� 12� 1� �� ���2 2��0 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�8 2��6 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�� 2��9 ӧ
%968S-A�/-1�80 1��80 �� 12� 1� �� �6�� 2��1 ӧ
%968S-A�/-1�90 1��90 �� 12� 1� �� �6�2 2��� ӧ
%968S-A�/-1�00 1��00 �� 12� 1� �� �6�0 2��� ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-0900 9�00 61 10� 10 �0 ���� 1�6� ●
%968S-A�/-0910 9�10 61 10� 10 �0 ���� 1�66 ӧ
%968S-A�/-0920 9�20 61 10� 10 �0 ���2 1�6� ӧ
%968S-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 ���0 1�69 ӧ
%968S-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�9 1��1 ӧ
%968S-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�8 1��� ●
%968S-A�/-0960 9�60 61 10� 10 �0 �6�6 1��� ӧ
%968S-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�� 1��� ӧ
%968S-A�/-0980 9�80 61 10� 10 �0 �6�� 1��8 ●
%968S-A�/-0990 9�90 61 10� 10 �0 �6�1 1�80 ӧ
%968S-A�/-1000 10�00 61 10� 10 �0 �6�0 1�82 ●
%968S-A�/-1010 10�10 �1 118 12 �� ���9 1�8� ӧ
%968S-A�/-1020 10�20 �1 118 12 �� ���� 1�86 ●
%968S-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���6 1�8� ●
%968S-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�89 ӧ
%968S-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�91 ●
%968S-A�/-1060 10�60 �1 118 12 �� ���1 1�9� ӧ
%968S-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���0 1�9� ӧ
%968S-A�/-1080 10�80 �1 118 12 �� ���8 1�9� ӧ
%968S-A�/-1090 10�90 �1 118 12 �� ���� 1�98 ӧ
%968S-A�/-1100 11�00 �1 118 12 �� ���� 2�00 ●
%968S-A�/-1110 11�10 �1 118 12 �� ���� 2�02 ӧ
%968S-A�/-1120 11�20 �1 118 12 �� ���2 2�0� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�/-1�20 1��20 8� 1�� 16 �8 61�� 2��8 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�6 2�60 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�� 2�6� ӧ
%968S-A�/-1�60 1��60 8� 1�� 16 �8 61�1 2�66 ӧ
%968S-A�/-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 60�8 2�69 ӧ
%968S-A�/-1�00 1��00 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ӧ
%968S-A�/-1�10 1��10 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�8 2�82 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�86 ӧ
%968S-A�/-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�88 ӧ
%968S-A�/-1600 16�00 8� 1�� 16 �8 �9�0 2�91 ӧ
%968S-A�/-16�0 16��0 9� 1�� 18 �8 68�� ��00 ӧ
%968S-A�/-1660 16�60 9� 1�� 18 �8 68�1 ��02 ӧ
%968S-A�/-1680 16�80 9� 1�� 18 �8 6��8 ��06 ӧ
%968S-A�/-1�00 1��00 9� 1�� 18 �8 6��� ��09 ӧ
%968S-A�/-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 66�8 ��18 ӧ
%968S-A�/-1�80 1��80 9� 1�� 18 �8 66�� ��2� ӧ
%968S-A�/-1800 18�00 9� 1�� 18 �8 66�0 ��28 ӧ
%968S-A�/-18�0 18��0 101 1�� 20 �0 ���� ���� ӧ
%968S-A�/-1860 18�60 101 1�� 20 �0 ���1 ���8 ӧ
%968S-A�/-1900 19�00 101 1�� 20 �0 �2�� ���6 ӧ
%968S-A�/-19�0 19��0 101 1�� 20 �0 �1�8 ���� ӧ
%968S-A�/-2000 20�00 101 1�� 20 �0 �1�0 ��6� ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө

ոĻродолжение ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�     ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



038 039

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū высокоũффективной обработки 
нержавеŪщей стали

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū высокоũффективной обработки 
нержавеŪщей стали

D968S-A5C AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�C-0�00 ��00 28 66 6 �6 2��� 0��� ●
%968S-A�C-0�10 ��10 28 66 6 �6 2��� 0��6 ●
%968S-A�C-0�20 ��20 28 66 6 �6 2��2 0��8 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 2��1 0�60 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�9 0�62 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�8 0�6� ●
%968S-A�C-0�60 ��60 28 66 6 �6 22�6 0�66 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�� 0�6� ●
%968S-A�C-0�80 ��80 �6 �� 6 �6 �0�� 0�69 ●
%968S-A�C-0�90 ��90 �6 �� 6 �6 �0�2 0��1 ●
%968S-A�C-0�00 ��00 �6 �� 6 �6 �0�0 0��� ●
%968S-A�C-0�10 ��10 �6 �� 6 �6 29�9 0��� ●
%968S-A�C-0�20 ��20 �6 �� 6 �6 29�� 0��6 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�6 0��8 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�80 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�82 ●
%968S-A�C-0�60 ��60 �6 �� 6 �6 29�1 0�8� ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�0 0�86 ӧ
%968S-A�C-0�80 ��80 �� 82 6 �6 �6�8 0�8� ●
%968S-A�C-0�90 ��90 �� 82 6 �6 �6�� 0�89 ●
%968S-A�C-0�00 ��00 �� 82 6 �6 �6�� 0�91 ●
%968S-A�C-0�10 ��10 �� 82 6 �6 �6�� 0�9� ●
%968S-A�C-0�20 ��20 �� 82 6 �6 �6�2 0�9� ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �� 82 6 �6 �6�1 0�96 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���9 0�98 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���8 1�00 ●
%968S-A�C-0��� ���� �� 82 6 �6 ���� 1�01 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�C-0�60 ��60 �� 82 6 �6 ���6 1�02 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���� 1�0� ●
%968S-A�C-0�80 ��80 �� 82 6 �6 ���� 1�06 ●
%968S-A�C-0�90 ��90 �� 82 6 �6 ���2 1�0� ●
%968S-A�C-0600 6�00 �� 82 6 �6 ���0 1�09 ●
%968S-A�C-0610 6�10 �� 91 8 �6 ���9 1�11 ӧ
%968S-A�C-0620 6�20 �� 91 8 �6 ���� 1�1� ●
%968S-A�C-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���6 1�1� ●
%968S-A�C-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�16 ●
%968S-A�C-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�18 ●
%968S-A�C-0660 6�60 �� 91 8 �6 ���1 1�20 ●
%968S-A�C-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���0 1�22 ●
%968S-A�C-0680 6�80 �� 91 8 �6 �2�8 1�2� ●
%968S-A�C-0690 6�90 �� 91 8 �6 �2�� 1�26 ●
%968S-A�C-0�00 ��00 �� 91 8 �6 �2�� 1�2� ●
%968S-A�C-0�10 ��10 �� 91 8 �6 �2�� 1�29 ●
%968S-A�C-0�20 ��20 �� 91 8 �6 �2�2 1��1 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �2�1 1��� ●
%968S-A�C-0��� ���� �� 91 8 �6 �2�0 1��� ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�9 1��� ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�8 1��6 ●
%968S-A�C-0�60 ��60 �� 91 8 �6 �1�6 1��8 ●
%968S-A�C-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�� 1��0 ●
%968S-A�C-0�80 ��80 �� 91 8 �6 �1�� 1��2 ●
%968S-A�C-0�90 ��90 �� 91 8 �6 �1�2 1��� ●
%968S-A�C-0800 8�00 �� 91 8 �6 �1�0 1��6 ●
%968S-A�C-0810 8�10 61 10� 10 �0 �8�9 1��� ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ӧ ӧ ӧ ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ӧ ӧ ӧ ӧ ӧ

D968S-A5C AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�C-0820 8�20 61 10� 10 �0 �8�� 1��9 ●
%968S-A�C-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�6 1��1 ӧ
%968S-A�C-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ӧ
%968S-A�C-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ●
%968S-A�C-0860 8�60 61 10� 10 �0 �8�1 1��� ●
%968S-A�C-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�0 1��8 ●
%968S-A�C-0880 8�80 61 10� 10 �0 ���8 1�60 ●
%968S-A�C-0890 8�90 61 10� 10 �0 ���� 1�62 ●
%968S-A�C-0900 9�00 61 10� 10 �0 ���� 1�6� ●
%968S-A�C-0910 9�10 61 10� 10 �0 ���� 1�66 ●
%968S-A�C-0920 9�20 61 10� 10 �0 ���2 1�6� ●
%968S-A�C-09�0 9��0 61 10� 10 �0 ���1 1�69 ●
%968S-A�C-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�9 1��1 ●
%968S-A�C-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�8 1��� ●
%968S-A�C-0960 9�60 61 10� 10 �0 �6�6 1��� ●
%968S-A�C-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�� 1��� ●
%968S-A�C-0980 9�80 61 10� 10 �0 �6�� 1��8 ●
%968S-A�C-0990 9�90 61 10� 10 �0 �6�2 1�80 ●
%968S-A�C-1000 10�00 61 10� 10 �0 �6�0 1�82 ●
%968S-A�C-1010 10�10 �1 118 12 �� ���9 1�8� ӧ
%968S-A�C-1020 10�20 �1 118 12 �� ���� 1�86 ●
%968S-A�C-102� 10�2� �1 118 12 �� ���6 1�8� ●
%968S-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���6 1�8� ●
%968S-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�89 ӧ
%968S-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�91 ●
%968S-A�C-1060 10�60 �1 118 12 �� ���1 1�9� ●
%968S-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���0 1�9� ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�C-1080 10�80 �1 118 12 �� ���8 1�9� ●
%968S-A�C-1090 10�90 �1 118 12 �� ���� 1�98 ●
%968S-A�C-1100 11�00 �1 118 12 �� ���� 2�00 ●
%968S-A�C-1110 11�10 �1 118 12 �� ���� 2�02 ●
%968S-A�C-1120 11�20 �1 118 12 �� ���2 2�0� ●
%968S-A�C-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���1 2�06 ӧ
%968S-A�C-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���9 2�0� ӧ
%968S-A�C-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���8 2�09 ●
%968S-A�C-1160 11�60 �1 118 12 �� ���6 2�11 ӧ
%968S-A�C-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���� 2�1� ●
%968S-A�C-1180 11�80 �1 118 12 �� ���� 2�1� ӧ
%968S-A�C-1190 11�90 �1 118 12 �� ���2 2�1� ●
%968S-A�C-1200 12�00 �1 118 12 �� ���0 2�18 ●
%968S-A�C-1210 12�10 �� 12� 1� �� �8�9 2�20 ●
%968S-A�C-1220 12�20 �� 12� 1� �� �8�� 2�22 ●
%968S-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�6 2�2� ●
%968S-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�26 ӧ
%968S-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�2� ●
%968S-A�C-1260 12�60 �� 12� 1� �� �8�1 2�29 ●
%968S-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�0 2��1 ӧ
%968S-A�C-1280 12�80 �� 12� 1� �� ���8 2��� ӧ
%968S-A�C-1290 12�90 �� 12� 1� �� ���� 2��� ӧ
%968S-A�C-1�00 1��00 �� 12� 1� �� ���� 2��� ●
%968S-A�C-1�10 1��10 �� 12� 1� �� ���� 2��8 ●
%968S-A�C-1�20 1��20 �� 12� 1� �� ���2 2��0 ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 �� 12� 1� �� ���1 2��2 ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�9 2��� ӧ

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %2 до %20�

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %2 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



040 041

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�C-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�8 2��6 ӧ
%968S-A�C-1�60 1��60 �� 12� 1� �� �6�6 2��� ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�� 2��9 ӧ
%968S-A�C-1�80 1��80 �� 12� 1� �� �6�� 2��1 ӧ
%968S-A�C-1�90 1��90 �� 12� 1� �� �6�2 2��� ӧ
%968S-A�C-1�00 1��00 �� 12� 1� �� �6�0 2��� ●
%968S-A�C-1�10 1��10 8� 1�� 16 �8 61�9 2��� ●
%968S-A�C-1�20 1��20 8� 1�� 16 �8 61�� 2��8 ●
%968S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�6 2�60 ●
%968S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�� 2�6� ●
%968S-A�C-1�60 1��60 8� 1�� 16 �8 61�1 2�66 ●
%968S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�0 2�68 ӧ
%968S-A�C-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 60�8 2�69 ӧ
%968S-A�C-1�90 1��90 8� 1�� 16 �8 60�� 2��1 ӧ
%968S-A�C-1�00 1��00 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ●
%968S-A�C-1�10 1��10 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ӧ
%968S-A�C-1�20 1��20 8� 1�� 16 �8 60�2 2��� ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 60�1 2��8 ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�8 2�82 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%968S-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�86 ӧ
%968S-A�C-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�88 ӧ
%968S-A�C-1600 16�00 8� 1�� 16 �8 �9�0 2�91 ●
%968S-A�C-16�0 16��0 9� 1�� 18 �8 68�� ��00 ӧ
%968S-A�C-1680 16�80 9� 1�� 18 �8 6��8 ��06 ӧ
%968S-A�C-1690 16�90 9� 1�� 18 �8 6��� ��08 ӧ
%968S-A�C-1�00 1��00 9� 1�� 18 �8 6��� ��09 ӧ
%968S-A�C-1�20 1��20 9� 1�� 18 �8 6��2 ��1� ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 66�8 ��18 ӧ
%968S-A�C-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 66�� ��22 ӧ
%968S-A�C-1�80 1��80 9� 1�� 18 �8 66�� ��2� ӧ
%968S-A�C-1800 18�00 9� 1�� 18 �8 66�0 ��28 ӧ
%968S-A�C-18�0 18��0 101 1�� 20 �0 ���� ���� ӧ
%968S-A�C-1860 18�60 101 1�� 20 �0 ���1 ���8 ӧ
%968S-A�C-1880 18�80 101 1�� 20 �0 �2�8 ���2 ӧ
%968S-A�C-1900 19�00 101 1�� 20 �0 �2�� ���6 ӧ
%968S-A�C-19�0 19��0 101 1�� 20 �0 �1�8 ���� ӧ
%968S-A�C-1980 19�80 101 1�� 20 �0 �1�� ��60 ӧ
%968S-A�C-2000 20�00 101 1�� 20 �0 �1�0 ��6� ӧ

D968S-A5C AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

�% Ľверла с наружным охлаждением общего назначениū
D938-A3N AITiN

nano 3DSHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-0100 1�00 � �� � �0 ��� 0�18 ●
%9�8-A�/-0110 1�10 � �� � �0 ��� 0�20 ●
%9�8-A�/-0120 1�20 � �� � �0 ��2 0�22 ●
%9�8-A�/-01�0 1��0 � �� � �0 ��1 0�2� ●
%9�8-A�/-01�0 1��0 � �� � �0 ��9 0�2� ●
%9�8-A�/-01�� 1��� � �� � �0 ��8 0�26 ӧ
%9�8-A�/-01�0 1��0 9 �� � �8 6�8 0�2� ●
%9�8-A�/-0160 1�60 9 �� � �8 6�6 0�29 ●
%9�8-A�/-01�0 1��0 9 �� � �8 6�� 0��1 ●
%9�8-A�/-0180 1�80 9 �� � �8 6�� 0��� ●
%9�8-A�/-0190 1�90 9 �� � �8 6�2 0��� ●
%9�8-A�/-0200 2�00 1� �� � �6 10�0 0��6 ●
%9�8-A�/-0210 2�10 1� �� � �6 9�9 0��8 ●
%9�8-A�/-0220 2�20 1� �� � �6 9�� 0��0 ●
%9�8-A�/-02�0 2��0 1� �� � �6 9�6 0��2 ●
%9�8-A�/-02�0 2��0 1� �� � �� 1��� 0��� ●
%9�8-A�/-02�0 2��0 1� �� � �� 1��� 0��� ●
%9�8-A�/-0260 2�60 1� �� � �� 1��1 0��� ●
%9�8-A�/-02�0 2��0 1� �� � �� 1��0 0��9 ●
%9�8-A�/-0280 2�80 1� �� � �� 12�8 0��1 ●
%9�8-A�/-0290 2�90 1� �� � �� 12�� 0��� ●
%9�8-A�/-029� 2�9� 20 62 6 �6 1��6 0��� ӧ
%9�8-A�/-0�00 ��00 20 62 6 �6 1��� 0��� ●
%9�8-A�/-0�0� ��0� 20 62 6 �6 1��� 0��6 ●
%9�8-A�/-0�10 ��10 20 62 6 �6 1��� 0��6 ●
%9�8-A�/-0�20 ��20 20 62 6 �6 1��2 0��8 ●
%9�8-A�/-0�2� ��2� 20 62 6 �6 1��1 0��9 ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��1 0�60 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��9 0�62 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��8 0�6� ●
%9�8-A�/-0�60 ��60 20 62 6 �6 1��6 0�66 ●
%9�8-A�/-0�6� ��6� 20 62 6 �6 1��� 0�66 ӧ
%9�8-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��� 0�6� ●
%9�8-A�/-0�80 ��80 2� 66 6 �6 18�� 0�69 ●
%9�8-A�/-0�90 ��90 2� 66 6 �6 18�2 0��1 ●
%9�8-A�/-0�9� ��9� 2� 66 6 �6 18�1 0��2 ӧ
%9�8-A�/-0�00 ��00 2� 66 6 �6 18�0 0��� ●
%9�8-A�/-0�10 ��10 2� 66 6 �6 1��9 0��� ●
%9�8-A�/-0�1� ��1� 2� 66 6 �6 1��8 0��6 ●
%9�8-A�/-0�20 ��20 2� 66 6 �6 1��� 0��6 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��6 0��8 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�80 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�82 ●
%9�8-A�/-0�60 ��60 2� 66 6 �6 1��1 0�8� ●
%9�8-A�/-0�6� ��6� 2� 66 6 �6 1��0 0�8� ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��0 0�86 ●
%9�8-A�/-0�80 ��80 28 66 6 �6 20�8 0�8� ●
%9�8-A�/-0�90 ��90 28 66 6 �6 20�� 0�89 ●
%9�8-A�/-0�00 ��00 28 66 6 �6 20�� 0�91 ●
%9�8-A�/-0�10 ��10 28 66 6 �6 20�� 0�9� ●
%9�8-A�/-0�20 ��20 28 66 6 �6 20�2 0�9� ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 20�1 0�96 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�9 0�98 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�8 1�00 ●

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū высокоũффективной обработки 
нержавеŪщей стали

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ӧ ӧ ӧ ӧ ӧ

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %2 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



042 043

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-0�80 ��80 �1 �9 8 �6 29�� 1��2 ●
%9�8-A�/-0�90 ��90 �1 �9 8 �6 29�2 1��� ●
%9�8-A�/-0800 8�00 �1 �9 8 �6 29�0 1��6 ●
%9�8-A�/-0810 8�10 �� 89 10 �0 ���9 1��� ●
%9�8-A�/-0820 8�20 �� 89 10 �0 ���� 1��9 ●
%9�8-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���6 1��1 ●
%9�8-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ●
%9�8-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ●
%9�8-A�/-0860 8�60 �� 89 10 �0 ���1 1��� ●
%9�8-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���0 1��8 ●
%9�8-A�/-0880 8�80 �� 89 10 �0 ���8 1�60 ●
%9�8-A�/-0890 8�90 �� 89 10 �0 ���� 1�62 ●
%9�8-A�/-0900 9�00 �� 89 10 �0 ���� 1�6� ●
%9�8-A�/-0910 9�10 �� 89 10 �0 ���� 1�66 ●
%9�8-A�/-0920 9�20 �� 89 10 �0 ���2 1�6� ●
%9�8-A�/-092� 9�2� �� 89 10 �0 ���1 1�68 ӧ
%9�8-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 ���1 1�69 ●
%9�8-A�/-09�� 9��� �� 89 10 �0 ���0 1��0 ●
%9�8-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�9 1��1 ●
%9�8-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�8 1��� ●
%9�8-A�/-09�� 9��� �� 89 10 �0 �2�� 1��� ●
%9�8-A�/-0960 9�60 �� 89 10 �0 �2�6 1��� ●
%9�8-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�� 1��� ●
%9�8-A�/-0980 9�80 �� 89 10 �0 �2�� 1��8 ●
%9�8-A�/-0990 9�90 �� 89 10 �0 �2�2 1�80 ●
%9�8-A�/-1000 10�00 �� 89 10 �0 �2�0 1�82 ●
%9�8-A�/-1010 10�10 �� 102 12 �� �9�9 1�8� ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-0��� ���� 28 66 6 �6 19�� 1�01 ●
%9�8-A�/-0�60 ��60 28 66 6 �6 19�6 1�02 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�� 1�0� ●
%9�8-A�/-0�80 ��80 28 66 6 �6 19�� 1�06 ●
%9�8-A�/-0�90 ��90 28 66 6 �6 19�2 1�0� ●
%9�8-A�/-0600 6�00 28 66 6 �6 19�0 1�09 ●
%9�8-A�/-0610 6�10 �� �9 8 �6 2��9 1�11 ●
%9�8-A�/-0620 6�20 �� �9 8 �6 2��� 1�1� ●
%9�8-A�/-062� 6�2� �� �9 8 �6 2��6 1�1� ӧ
%9�8-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��6 1�1� ●
%9�8-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�16 ●
%9�8-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�18 ●
%9�8-A�/-06�� 6��� �� �9 8 �6 2��2 1�19 ӧ
%9�8-A�/-0660 6�60 �� �9 8 �6 2��1 1�20 ●
%9�8-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��0 1�22 ●
%9�8-A�/-0680 6�80 �� �9 8 �6 2��8 1�2� ●
%9�8-A�/-0690 6�90 �� �9 8 �6 2��� 1�26 ●
%9�8-A�/-0�00 ��00 �� �9 8 �6 2��� 1�2� ●
%9�8-A�/-0�10 ��10 �1 �9 8 �6 �0�� 1�29 ●
%9�8-A�/-0�20 ��20 �1 �9 8 �6 �0�2 1��1 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 �0�1 1��� ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�9 1��� ●
%9�8-A�/-0��� ���� �1 �9 8 �6 29�8 1��6 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�8 1��6 ●
%9�8-A�/-0��� ���� �1 �9 8 �6 29�� 1��� ●
%9�8-A�/-0�60 ��60 �1 �9 8 �6 29�6 1��8 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�� 1��0 ●

�% Ľверла с наружным охлаждением общего назначениū �% Ľверла с наружным охлаждением общего назначениū
D938-A3N AITiN

nano 3DSHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-101� 10�1� �� 102 12 �� �9�8 1�8� ӧ
%9�8-A�/-1020 10�20 �� 102 12 �� �9�� 1�86 ●
%9�8-A�/-102� 10�2� �� 102 12 �� �9�6 1�8� ●
%9�8-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�6 1�8� ●
%9�8-A�/-10�� 10��� �� 102 12 �� �9�� 1�88 ●
%9�8-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�89 ●
%9�8-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�91 ●
%9�8-A�/-1060 10�60 �� 102 12 �� �9�1 1�9� ●
%9�8-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�0 1�9� ●
%9�8-A�/-1080 10�80 �� 102 12 �� �8�8 1�9� ●
%9�8-A�/-108� 10�8� �� 102 12 �� �8�� 1�9� ●
%9�8-A�/-1090 10�90 �� 102 12 �� �8�� 1�98 ●
%9�8-A�/-1100 11�00 �� 102 12 �� �8�� 2�00 ●
%9�8-A�/-1110 11�10 �� 102 12 �� �8�� 2�02 ●
%9�8-A�/-1120 11�20 �� 102 12 �� �8�2 2�0� ●
%9�8-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� �8�1 2�06 ●
%9�8-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���9 2�0� ●
%9�8-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���8 2�09 ●
%9�8-A�/-1160 11�60 �� 102 12 �� ���6 2�11 ●
%9�8-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���� 2�1� ●
%9�8-A�/-1180 11�80 �� 102 12 �� ���� 2�1� ●
%9�8-A�/-1190 11�90 �� 102 12 �� ���2 2�1� ●
%9�8-A�/-1200 12�00 �� 102 12 �� ���0 2�18 ●
%9�8-A�/-1210 12�10 60 10� 1� �� �1�9 2�20 ●
%9�8-A�/-121� 12�1� 60 10� 1� �� �1�8 2�21 ӧ
%9�8-A�/-1220 12�20 60 10� 1� �� �1�� 2�22 ●
%9�8-A�/-122� 12�2� 60 10� 1� �� �1�6 2�2� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�6 2�2� ●
%9�8-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�26 ●
%9�8-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�2� ●
%9�8-A�/-1260 12�60 60 10� 1� �� �1�1 2�29 ●
%9�8-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�0 2��1 ●
%9�8-A�/-1280 12�80 60 10� 1� �� �0�8 2��� ●
%9�8-A�/-1290 12�90 60 10� 1� �� �0�� 2��� ӧ
%9�8-A�/-1�00 1��00 60 10� 1� �� �0�� 2��� ●
%9�8-A�/-1�10 1��10 60 10� 1� �� �0�� 2��8 ●
%9�8-A�/-1�1� 1��1� 60 10� 1� �� �0�� 2��9 ӧ
%9�8-A�/-1�20 1��20 60 10� 1� �� �0�2 2��0 ●
%9�8-A�/-1�2� 1��2� 60 10� 1� �� �0�1 2��1 ӧ
%9�8-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �0�1 2��2 ӧ
%9�8-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�9 2��� ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�8 2��6 ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�� 2��9 ӧ
%9�8-A�/-1�80 1��80 60 10� 1� �� �9�� 2��1 ●
%9�8-A�/-1�00 1��00 60 10� 1� �� �9�0 2��� ●
%9�8-A�/-1�10 1��10 6� 11� 16 �8 ���9 2��� ●
%9�8-A�/-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 ���� 2��8 ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���6 2�60 ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�62 ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�6� ●
%9�8-A�/-1�60 1��60 6� 11� 16 �8 ���1 2�66 ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���0 2�68 ●
%9�8-A�/-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �2�8 2�69 ●
%9�8-A�/-1�90 1��90 6� 11� 16 �8 �2�� 2��1 ӧ

D938-A3N AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ

ոĻродолжение ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�     ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



044 045

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-1�00 1��00 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ●
%9�8-A�/-1�10 1��10 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ●
%9�8-A�/-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 �2�2 2��� ●
%9�8-A�/-1�2� 1��2� 6� 11� 16 �8 �2�1 2��8 ӧ
%9�8-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �2�1 2��8 ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�9 2�80 ӧ
%9�8-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�8 2�82 ●
%9�8-A�/-1�60 1��60 6� 11� 16 �8 �1�6 2�8� ӧ
%9�8-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�� 2�86 ●
%9�8-A�/-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �1�� 2�88 ●
%9�8-A�/-1�90 1��90 6� 11� 16 �8 �1�2 2�89 ӧ
%9�8-A�/-1600 16�00 6� 11� 16 �8 �1�0 2�91 ●
%9�8-A�/-1610 16�10 �� 12� 18 �8 �8�9 2�9� ●
%9�8-A�/-1620 16�20 �� 12� 18 �8 �8�� 2�9� ●
%9�8-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�6 2�9� ӧ
%9�8-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�� 2�98 ●
%9�8-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�� ��00 ●
%9�8-A�/-1660 16�60 �� 12� 18 �8 �8�1 ��02 ●
%9�8-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�0 ��0� ӧ
%9�8-A�/-1680 16�80 �� 12� 18 �8 ���8 ��06 ӧ
%9�8-A�/-1690 16�90 �� 12� 18 �8 ���� ��08 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-1�00 1��00 �� 12� 18 �8 ���� ��09 ●
%9�8-A�/-1�20 1��20 �� 12� 18 �8 ���2 ��1� ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 ���1 ��1� ӧ
%9�8-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�9 ��1� ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�8 ��18 ●
%9�8-A�/-1�60 1��60 �� 12� 18 �8 �6�6 ��20 ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�� ��22 ӧ
%9�8-A�/-1�80 1��80 �� 12� 18 �8 �6�� ��2� ӧ
%9�8-A�/-1800 18�00 �� 12� 18 �8 �6�0 ��28 ●
%9�8-A�/-1820 18�20 �9 1�1 20 �0 �1�� ���1 ●
%9�8-A�/-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%9�8-A�/-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ●
%9�8-A�/-1860 18�60 �9 1�1 20 �0 �1�1 ���8 ӧ
%9�8-A�/-1880 18�80 �9 1�1 20 �0 �0�8 ���2 ӧ
%9�8-A�/-1900 19�00 �9 1�1 20 �0 �0�� ���6 ●
%9�8-A�/-1910 19�10 �9 1�1 20 �0 �0�� ���8 ӧ
%9�8-A�/-19�0 19��0 �9 1�1 20 �0 �0�1 ���1 ӧ
%9�8-A�/-19�0 19��0 �9 1�1 20 �0 �9�8 ���� ●
%9�8-A�/-1980 19�80 �9 1�1 20 �0 �9�� ��60 ӧ
%9�8-A�/-1990 19�90 �9 1�1 20 �0 �9�2 ��62 ӧ
%9�8-A�/-2000 20�00 �9 1�1 20 �0 �9�0 ��6� ●

D938-A3N AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-0200 2�00 1� �� � �6 10�0 0��6 ●
%9�8-A�C-0210 2�10 1� �� � �6 9�9 0��8 ●
%9�8-A�C-0220 2�20 1� �� � �6 9�� 0��0 ●
%9�8-A�C-02�0 2��0 1� �� � �6 9�6 0��2 ●
%9�8-A�C-02�0 2��0 1� �� � �� 1��� 0��� ●
%9�8-A�C-02�0 2��0 1� �� � �� 1��� 0��� ●
%9�8-A�C-0260 2�60 1� �� � �� 1��1 0��� ●
%9�8-A�C-02�0 2��0 1� �� � �� 1��0 0��9 ●
%9�8-A�C-0280 2�80 1� �� � �� 12�8 0��1 ●
%9�8-A�C-0290 2�90 1� �� � �� 12�� 0��� ●
%9�8-A�C-0�00 ��00 20 62 6 �6 1��� 0��� ●
%9�8-A�C-0�10 ��10 20 62 6 �6 1��� 0��6 ●
%9�8-A�C-0�20 ��20 20 62 6 �6 1��2 0��8 ●
%9�8-A�C-0�2� ��2� 20 62 6 �6 1��1 0��9 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��1 0�60 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��9 0�62 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��8 0�6� ●
%9�8-A�C-0�60 ��60 20 62 6 �6 1��6 0�66 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��� 0�6� ●
%9�8-A�C-0�80 ��80 2� 66 6 �6 18�� 0�69 ●
%9�8-A�C-0�90 ��90 2� 66 6 �6 18�2 0��1 ●
%9�8-A�C-0�00 ��00 2� 66 6 �6 18�0 0��� ●
%9�8-A�C-0�0� ��0� 2� 66 6 �6 1��9 0��� ӧ
%9�8-A�C-0�10 ��10 2� 66 6 �6 1��9 0��� ●
%9�8-A�C-0�20 ��20 2� 66 6 �6 1��� 0��6 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��6 0��8 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�80 ●

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали
D938-A3C AITiN

nano 3DSHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�82 ●
%9�8-A�C-0�60 ��60 2� 66 6 �6 1��1 0�8� ●
%9�8-A�C-0�6� ��6� 2� 66 6 �6 1��0 0�8� ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��0 0�86 ●
%9�8-A�C-0�80 ��80 28 66 6 �6 20�8 0�8� ●
%9�8-A�C-0�90 ��90 28 66 6 �6 20�� 0�89 ●
%9�8-A�C-0�00 ��00 28 66 6 �6 20�� 0�91 ●
%9�8-A�C-0�10 ��10 28 66 6 �6 20�� 0�9� ●
%9�8-A�C-0�20 ��20 28 66 6 �6 20�2 0�9� ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 20�1 0�96 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�9 0�98 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�8 1�00 ●
%9�8-A�C-0��� ���� 28 66 6 �6 19�� 1�01 ●
%9�8-A�C-0�60 ��60 28 66 6 �6 19�6 1�02 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�� 1�0� ●
%9�8-A�C-0�80 ��80 28 66 6 �6 19�� 1�06 ●
%9�8-A�C-0�90 ��90 28 66 6 �6 19�2 1�0� ●
%9�8-A�C-0600 6�00 28 66 6 �6 19�0 1�09 ●
%9�8-A�C-060� 6�0� �� �9 8 �6 2��9 1�10 ●
%9�8-A�C-0610 6�10 �� �9 8 �6 2��9 1�11 ●
%9�8-A�C-0620 6�20 �� �9 8 �6 2��� 1�1� ●
%9�8-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��6 1�1� ●
%9�8-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�16 ●
%9�8-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�18 ●
%9�8-A�C-0660 6�60 �� �9 8 �6 2��1 1�20 ●
%9�8-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��0 1�22 ●
%9�8-A�C-06�� 6��� �� �9 8 �6 2��9 1�2� ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ

�% Ľверла с наружным охлаждением общего назначениū

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



046 047

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-0910 9�10 �� 89 10 �0 ���� 1�66 ●
%9�8-A�C-0920 9�20 �� 89 10 �0 ���2 1�6� ●
%9�8-A�C-092� 9�2� �� 89 10 �0 ���1 1�68 ●
%9�8-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 ���1 1�69 ӧ
%9�8-A�C-09�� 9��� �� 89 10 �0 ���0 1��0 ●
%9�8-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�9 1��1 ●
%9�8-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�8 1��� ●
%9�8-A�C-09�� 9��� �� 89 10 �0 �2�� 1��� ●
%9�8-A�C-0960 9�60 �� 89 10 �0 �2�6 1��� ●
%9�8-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�� 1��� ●
%9�8-A�C-0980 9�80 �� 89 10 �0 �2�� 1��8 ●
%9�8-A�C-0990 9�90 �� 89 10 �0 �2�2 1�80 ●
%9�8-A�C-1000 10�00 �� 89 10 �0 �2�0 1�82 ●
%9�8-A�C-1010 10�10 �� 102 12 �� �9�9 1�8� ●
%9�8-A�C-1020 10�20 �� 102 12 �� �9�� 1�86 ●
%9�8-A�C-102� 10�2� �� 102 12 �� �9�6 1�8� ●
%9�8-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�6 1�8� ●
%9�8-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�89 ●
%9�8-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�91 ●
%9�8-A�C-1060 10�60 �� 102 12 �� �9�1 1�9� ●
%9�8-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�0 1�9� ●
%9�8-A�C-1080 10�80 �� 102 12 �� �8�8 1�9� ●
%9�8-A�C-108� 10�8� �� 102 12 �� �8�8 1�9� ●
%9�8-A�C-1090 10�90 �� 102 12 �� �8�� 1�98 ●
%9�8-A�C-1100 11�00 �� 102 12 �� �8�� 2�00 ●
%9�8-A�C-1110 11�10 �� 102 12 �� �8�� 2�02 ӧ
%9�8-A�C-110� 11�0� �� 102 12 �� �8�� 2�01 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-0680 6�80 �� �9 8 �6 2��8 1�2� ●
%9�8-A�C-0690 6�90 �� �9 8 �6 2��� 1�26 ●
%9�8-A�C-0�00 ��00 �� �9 8 �6 2��� 1�2� ●
%9�8-A�C-0�10 ��10 �1 �9 8 �6 �0�� 1�29 ●
%9�8-A�C-0�20 ��20 �1 �9 8 �6 �0�2 1��1 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 �0�1 1��� ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�9 1��� ●
%9�8-A�C-0��� ���� �1 �9 8 �6 29�8 1��6 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�8 1��6 ●
%9�8-A�C-0��� ���� �1 �9 8 �6 29�� 1��� ●
%9�8-A�C-0�60 ��60 �1 �9 8 �6 29�6 1��8 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�� 1��0 ●
%9�8-A�C-0��� ���� �1 �9 8 �6 29�� 1��1 ●
%9�8-A�C-0�80 ��80 �1 �9 8 �6 29�� 1��2 ●
%9�8-A�C-0�90 ��90 �1 �9 8 �6 29�2 1��� ●
%9�8-A�C-0800 8�00 �1 �9 8 �6 29�0 1��6 ●
%9�8-A�C-0810 8�10 �� 89 10 �0 ���9 1��� ●
%9�8-A�C-0820 8�20 �� 89 10 �0 ���� 1��9 ●
%9�8-A�C-082� 8�2� �� 89 10 �0 ���6 1��0 ●
%9�8-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���6 1��1 ●
%9�8-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ●
%9�8-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ●
%9�8-A�C-0860 8�60 �� 89 10 �0 ���1 1��� ●
%9�8-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���0 1��8 ●
%9�8-A�C-0880 8�80 �� 89 10 �0 ���8 1�60 ●
%9�8-A�C-0890 8�90 �� 89 10 �0 ���� 1�62 ●
%9�8-A�C-0900 9�00 �� 89 10 �0 ���� 1�6� ●

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали �% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали
D938-A3C AITiN

nano 3DSHANK
DIN
6535HA

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-1120 11�20 �� 102 12 �� �8�2 2�0� ●
%9�8-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� �8�1 2�06 ●
%9�8-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���9 2�0� ●
%9�8-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���8 2�09 ●
%9�8-A�C-1160 11�60 �� 102 12 �� ���6 2�11 ӧ
%9�8-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���� 2�1� ●
%9�8-A�C-1180 11�80 �� 102 12 �� ���� 2�1� ●
%9�8-A�C-1190 11�90 �� 102 12 �� ���2 2�1� ӧ
%9�8-A�C-1200 12�00 �� 102 12 �� ���0 2�18 ●
%9�8-A�C-1210 12�10 60 10� 1� �� �1�9 2�20 ӧ
%9�8-A�C-1220 12�20 60 10� 1� �� �1�� 2�22 ●
%9�8-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�6 2�2� ӧ
%9�8-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�26 ӧ
%9�8-A�C-12�� 12��� 60 10� 1� �� �1�� 2�2� ӧ
%9�8-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�2� ●
%9�8-A�C-1260 12�60 60 10� 1� �� �1�1 2�29 ӧ
%9�8-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�0 2��1 ӧ
%9�8-A�C-1280 12�80 60 10� 1� �� �0�8 2��� ●
%9�8-A�C-128� 12�8� 60 10� 1� �� �0�� 2��� ӧ
%9�8-A�C-1�00 1��00 60 10� 1� �� �0�� 2��� ●
%9�8-A�C-1�10 1��10 60 10� 1� �� �0�� 2��8 ӧ
%9�8-A�C-1�20 1��20 60 10� 1� �� �0�2 2��0 ӧ
%9�8-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�9 2��� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�8 2��6 ●
%9�8-A�C-1�60 1��60 60 10� 1� �� �9�6 2��� ӧ
%9�8-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�� 2��9 ӧ
%9�8-A�C-1��� 1���� 60 10� 1� �� �9�� 2��0 ӧ
%9�8-A�C-1�80 1��80 60 10� 1� �� �9�� 2��1 ӧ
%9�8-A�C-1�90 1��90 60 10� 1� �� �9�2 2��� ӧ
%9�8-A�C-1�00 1��00 60 10� 1� �� �9�0 2��� ●
%9�8-A�C-1�0� 1��0� 60 10� 1� �� �8�9 2��6 ӧ
%9�8-A�C-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 ���� 2��8 ●
%9�8-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���6 2�60 ӧ
%9�8-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�6� ●
%9�8-A�C-1�60 1��60 6� 11� 16 �8 ���1 2�66 ӧ
%9�8-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���0 2�68 ӧ
%9�8-A�C-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �2�8 2�69 ●
%9�8-A�C-1�00 1��00 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ●
%9�8-A�C-1�10 1��10 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ӧ
%9�8-A�C-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 �2�2 2��� ӧ
%9�8-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �2�1 2��8 ●
%9�8-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�8 2�82 ӧ
%9�8-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�� 2�86 ●
%9�8-A�C-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �1�� 2�88 ●
%9�8-A�C-1600 16�00 6� 11� 16 �8 �1�0 2�91 ӧ
%9�8-A�C-1610 16�10 6� 11� 16 �8 �0�9 2�9� ӧ

D938-A3C AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

ոĻродолжение ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %2 до %20�     ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %2 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�
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Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�� ��00 ●
%9�8-A�C-1680 16�80 �� 12� 18 �8 ���8 ��06 ӧ
%9�8-A�C-1690 16�90 �� 12� 18 �8 ���� ��08 ӧ
%9�8-A�C-1�00 1��00 �� 12� 18 �8 ���� ��09 ●
%9�8-A�C-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�8 ��18 ●
%9�8-A�C-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�� ��22 ӧ
%9�8-A�C-1�80 1��80 �� 12� 18 �8 �6�� ��2� ӧ
%9�8-A�C-1800 18�00 �� 12� 18 �8 �6�0 ��28 ●
%9�8-A�C-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�6 ���� ӧ
%9�8-A�C-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%9�8-A�C-1880 18�80 �9 1�1 20 �0 �0�8 ���2 ӧ
%9�8-A�C-1900 19�00 �9 1�1 20 �0 �0�� ���6 ӧ
%9�8-A�C-19�0 19��0 �9 1�1 20 �0 �0�1 ���1 ӧ
%9�8-A�C-19�0 19��0 �9 1�1 20 �0 �9�8 ���� ӧ
%9�8-A�C-1960 19�60 �9 1�1 20 �0 �9�6 ���� ӧ
%9�8-A�C-19�0 19��0 �9 1�1 20 �0 �9�� ���9 ӧ
%9�8-A�C-1980 19�80 �9 1�1 20 �0 �9�� ��60 ӧ
%9�8-A�C-2000 20�00 �9 1�1 20 �0 �9�0 ��6� ●

D938-A3C AITiN
nano 3DSHANK

DIN
6535HA

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

�% Ľверла с наружным охлаждением общего назначениū
D938-A5N AITiN

nano 5DSHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-0100 1�00 9 �� � 28 ��� 0�18 ●
%9�8-A�/-0160 1�60 12 �� � �� 9�6 0�29 ●
%9�8-A�/-016� 1�6� 12 �� � �� 9�� 0��0 ●
%9�8-A�/-0190 1�90 12 �� � �� 9�2 0��� ●
%9�8-A�/-0200 2�00 18 62 � �8 1��0 0��6 ●
%9�8-A�/-0210 2�10 18 62 � �8 1��9 0��8 ●
%9�8-A�/-02�0 2��0 18 62 � �8 1��6 0��2 ●
%9�8-A�/-02�� 2��� 18 62 � �8 1��� 0��� ●
%9�8-A�/-02�0 2��0 22 62 � �� 18�� 0��� ●
%9�8-A�/-02�0 2��0 22 62 � �� 18�� 0��� ●
%9�8-A�/-0260 2�60 22 62 � �� 18�1 0��� ●
%9�8-A�/-02�0 2��0 22 62 � �� 18�0 0��9 ●
%9�8-A�/-0280 2�80 22 62 � �� 1��8 0��1 ●
%9�8-A�/-0290 2�90 22 62 � �� 1��� 0��� ●
%9�8-A�/-0�00 ��00 28 66 6 �6 2��� 0��� ●
%9�8-A�/-0�10 ��10 28 66 6 �6 2��� 0��6 ●
%9�8-A�/-0�1� ��1� 28 66 6 �6 2��� 0��� ●
%9�8-A�/-0�20 ��20 28 66 6 �6 2��2 0��8 ●
%9�8-A�/-0�2� ��2� 28 66 6 �6 2��1 0��9 ӧ
%9�8-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 2��1 0�60 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�9 0�62 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�8 0�6� ●
%9�8-A�/-0�60 ��60 28 66 6 �6 22�6 0�66 ●
%9�8-A�/-0�6� ��6� 28 66 6 �6 22�� 0�66 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�� 0�6� ●
%9�8-A�/-0�80 ��80 �6 �� 6 �6 �0�� 0�69 ●
%9�8-A�/-0�90 ��90 �6 �� 6 �6 �0�2 0��1 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-0�00 ��00 �6 �� 6 �6 �0�0 0��� ●
%9�8-A�/-0�0� ��0� �6 �� 6 �6 29�9 0��� ●
%9�8-A�/-0�10 ��10 �6 �� 6 �6 29�9 0��� ●
%9�8-A�/-0�20 ��20 �6 �� 6 �6 29�� 0��6 ●
%9�8-A�/-0�2� ��2� �6 �� 6 �6 29�6 0��� ӧ
%9�8-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�6 0��8 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�80 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�82 ●
%9�8-A�/-0�60 ��60 �6 �� 6 �6 29�1 0�8� ●
%9�8-A�/-0�6� ��6� �6 �� 6 �6 29�0 0�8� ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�0 0�86 ●
%9�8-A�/-0�80 ��80 �� 82 6 �6 �6�8 0�8� ●
%9�8-A�/-0�90 ��90 �� 82 6 �6 �6�� 0�89 ●
%9�8-A�/-0�00 ��00 �� 82 6 �6 �6�� 0�91 ●
%9�8-A�/-0�0� ��0� �� 82 6 �6 �6�� 0�92 ●
%9�8-A�/-0�10 ��10 �� 82 6 �6 �6�� 0�9� ●
%9�8-A�/-0�20 ��20 �� 82 6 �6 �6�2 0�9� ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 �6�1 0�96 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���9 0�98 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���8 1�00 ●
%9�8-A�/-0��� ���� �� 82 6 �6 ���� 1�01 ●
%9�8-A�/-0�60 ��60 �� 82 6 �6 ���6 1�02 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���� 1�0� ●
%9�8-A�/-0�80 ��80 �� 82 6 �6 ���� 1�06 ●
%9�8-A�/-0�90 ��90 �� 82 6 �6 ���2 1�0� ●
%9�8-A�/-0600 6�00 �� 82 6 �6 ���0 1�09 ●
%9�8-A�/-0610 6�10 �� 91 8 �6 ���9 1�11 ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %2 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�
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Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

�% Ľверла с наружным охлаждением общего назначениū �% Ľверла с наружным охлаждением общего назначениū
D938-A5N AITiN

nano 5DSHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-0620 6�20 �� 91 8 �6 ���� 1�1� ●
%9�8-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���6 1�1� ●
%9�8-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�16 ●
%9�8-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�18 ●
%9�8-A�/-0660 6�60 �� 91 8 �6 ���1 1�20 ●
%9�8-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���0 1�22 ●
%9�8-A�/-0680 6�80 �� 91 8 �6 �2�8 1�2� ●
%9�8-A�/-0690 6�90 �� 91 8 �6 �2�� 1�26 ӧ
%9�8-A�/-0�00 ��00 �� 91 8 �6 �2�� 1�2� ●
%9�8-A�/-0�10 ��10 �� 91 8 �6 �2�� 1�29 ●
%9�8-A�/-0�20 ��20 �� 91 8 �6 �2�2 1��1 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �2�1 1��� ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�9 1��� ●
%9�8-A�/-0��� ���� �� 91 8 �6 �1�8 1��6 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�8 1��6 ●
%9�8-A�/-0��� ���� �� 91 8 �6 �1�� 1��� ●
%9�8-A�/-0�60 ��60 �� 91 8 �6 �1�6 1��8 ●
%9�8-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�� 1��0 ●
%9�8-A�/-0�80 ��80 �� 91 8 �6 �1�� 1��2 ●
%9�8-A�/-068� 6�8� �� 91 8 �6 �2�� 1�2� ●
%9�8-A�/-0�90 ��90 �� 91 8 �6 �1�2 1��� ●
%9�8-A�/-0800 8�00 �� 91 8 �6 �1�0 1��6 ●
%9�8-A�/-0810 8�10 61 10� 10 �0 �8�9 1��� ●
%9�8-A�/-081� 8�1� 61 10� 10 �0 �8�8 1��8 ●
%9�8-A�/-0820 8�20 61 10� 10 �0 �8�� 1��9 ●
%9�8-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�6 1��1 ●
%9�8-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ●
%9�8-A�/-0860 8�60 61 10� 10 �0 �8�1 1��� ●
%9�8-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�0 1��8 ●
%9�8-A�/-0880 8�80 61 10� 10 �0 ���8 1�60 ●
%9�8-A�/-0890 8�90 61 10� 10 �0 ���� 1�62 ●
%9�8-A�/-0900 9�00 61 10� 10 �0 ���� 1�6� ●
%9�8-A�/-0910 9�10 61 10� 10 �0 ���� 1�66 ●
%9�8-A�/-0920 9�20 61 10� 10 �0 ���2 1�6� ●
%9�8-A�/-092� 9�2� 61 10� 10 �0 ���1 1�68 ●
%9�8-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 ���1 1�69 ●
%9�8-A�/-09�� 9��� 61 10� 10 �0 ���0 1��0 ●
%9�8-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�9 1��1 ●
%9�8-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�8 1��� ●
%9�8-A�/-09�� 9��� 61 10� 10 �0 �6�� 1��� ●
%9�8-A�/-0960 9�60 61 10� 10 �0 �6�6 1��� ●
%9�8-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�� 1��� ●
%9�8-A�/-0980 9�80 61 10� 10 �0 �6�� 1��8 ●
%9�8-A�/-0990 9�90 61 10� 10 �0 �6�2 1�80 ●
%9�8-A�/-1000 10�00 61 10� 10 �0 �6�0 1�82 ●
%9�8-A�/-100� 10�0� 61 10� 10 �0 ���9 1�8� ●
%9�8-A�/-1010 10�10 �1 118 12 �� ���9 1�8� ●
%9�8-A�/-1020 10�20 �1 118 12 �� ���� 1�86 ●
%9�8-A�/-102� 10�2� �1 118 12 �� ���6 1�8� ●
%9�8-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���6 1�8� ●
%9�8-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�89 ●
%9�8-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�91 ●
%9�8-A�/-1060 10�60 �1 118 12 �� ���1 1�9� ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���0 1�9� ●
%9�8-A�/-1080 10�80 �1 118 12 �� ���8 1�9� ●
%9�8-A�/-108� 10�8� �1 118 12 �� ���� 1�9� ●
%9�8-A�/-1090 10�90 �1 118 12 �� ���� 1�98 ●
%9�8-A�/-1100 11�00 �1 118 12 �� ���� 2�00 ●
%9�8-A�/-1110 11�10 �1 118 12 �� ���� 2�02 ●
%9�8-A�/-1120 11�20 �1 118 12 �� ���2 2�0� ●
%9�8-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���1 2�06 ●
%9�8-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���9 2�0� ●
%9�8-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���8 2�09 ●
%9�8-A�/-1160 11�60 �1 118 12 �� ���6 2�11 ●
%9�8-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���� 2�1� ●
%9�8-A�/-1180 11�80 �1 118 12 �� ���� 2�1� ●
%9�8-A�/-1190 11�90 �1 118 12 �� ���2 2�1� ●
%9�8-A�/-1200 12�00 �1 118 12 �� ���0 2�18 ●
%9�8-A�/-1210 12�10 �� 12� 1� �� �8�9 2�20 ӧ
%9�8-A�/-1220 12�20 �� 12� 1� �� �8�� 2�22 ●
%9�8-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�6 2�2� ●
%9�8-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�26 ӧ
%9�8-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�2� ●
%9�8-A�/-1260 12�60 �� 12� 1� �� �8�1 2�29 ●
%9�8-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�0 2��1 ●
%9�8-A�/-1280 12�80 �� 12� 1� �� ���8 2��� ●
%9�8-A�/-1290 12�90 �� 12� 1� �� ���� 2��� ●
%9�8-A�/-1�00 1��00 �� 12� 1� �� ���� 2��� ●
%9�8-A�/-1�20 1��20 �� 12� 1� �� ���2 2��0 ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�8 2��6 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-1��� 1���� �� 12� 1� �� �6�� 2��� ӧ
%9�8-A�/-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�� 2��9 ●
%9�8-A�/-1��� 1���� �� 12� 1� �� �6�� 2��0 ●
%9�8-A�/-1�80 1��80 �� 12� 1� �� �6�� 2��1 ●
%9�8-A�/-1�90 1��90 �� 12� 1� �� �6�2 2��� ●
%9�8-A�/-1�00 1��00 �� 12� 1� �� �6�0 2��� ●
%9�8-A�/-1�10 1��10 8� 1�� 16 �8 61�9 2��� ӧ
%9�8-A�/-1�20 1��20 8� 1�� 16 �8 61�� 2��8 ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�6 2�60 ӧ
%9�8-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�� 2�6� ●
%9�8-A�/-1�60 1��60 8� 1�� 16 �8 61�1 2�66 ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�0 2�68 ӧ
%9�8-A�/-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 60�8 2�69 ●
%9�8-A�/-1�00 1��00 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ●
%9�8-A�/-1�10 1��10 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ӧ
%9�8-A�/-1�2� 1��2� 8� 1�� 16 �8 60�1 2��8 ӧ
%9�8-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 60�1 2��8 ӧ
%9�8-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�8 2�82 ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�86 ●
%9�8-A�/-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�88 ●
%9�8-A�/-1600 16�00 8� 1�� 16 �8 �9�0 2�91 ●
%9�8-A�/-16�0 16��0 9� 1�� 18 �8 68�� ��00 ●
%9�8-A�/-1660 16�60 9� 1�� 18 �8 68�1 ��02 ●
%9�8-A�/-1680 16�80 9� 1�� 18 �8 6��8 ��06 ӧ
%9�8-A�/-169� 16�9� 9� 1�� 18 �8 6��6 ��08 ●
%9�8-A�/-1�00 1��00 9� 1�� 18 �8 6��� ��09 ●
%9�8-A�/-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 6��1 ��1� ӧ

D938-A5N AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

ոĻродолжение ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�     ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



052 053

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�/-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 66�8 ��18 ●
%9�8-A�/-1�80 1��80 9� 1�� 18 �8 66�� ��2� ӧ
%9�8-A�/-1�9� 1��9� 9� 1�� 18 �8 66�1 ��2� ӧ
%9�8-A�/-1800 18�00 9� 1�� 18 �8 66�0 ��28 ●
%9�8-A�/-18�0 18��0 101 1�� 20 �0 ���6 ���� ӧ
%9�8-A�/-18�0 18��0 101 1�� 20 �0 ���� ���� ●
%9�8-A�/-1860 18�60 101 1�� 20 �0 ���1 ���8 ●
%9�8-A�/-1900 19�00 101 1�� 20 �0 �2�� ���6 ●
%9�8-A�/-19�0 19��0 101 1�� 20 �0 �1�8 ���� ●
%9�8-A�/-2000 20�00 101 1�� 20 �0 �1�0 ��6� ӧ

D938-A5N AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали
D938-A5C AITiN

nano 5DSHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-01�0 1��0 12 �� � �6 9�� 0��1 ӧ
%9�8-A�C-0200 2�00 18 62 � �8 1��0 0��6 ●
%9�8-A�C-02�0 2��0 22 62 � �� 18�� 0��� ●
%9�8-A�C-0260 2�60 22 62 � �� 18�1 0��� ●
%9�8-A�C-02�0 2��0 22 62 � �� 18�0 0��9 ӧ
%9�8-A�C-0280 2�80 22 62 � �� 1��8 0��1 ●
%9�8-A�C-0�00 ��00 28 66 6 �6 2��� 0��� ●
%9�8-A�C-0�0� ��0� 28 66 6 �6 2��� 0��6 ●
%9�8-A�C-0�10 ��10 28 66 6 �6 2��� 0��6 ●
%9�8-A�C-0�20 ��20 28 66 6 �6 2��2 0��8 ●
%9�8-A�C-0�2� ��2� 28 66 6 �6 2��1 0��9 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 2��1 0�60 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�9 0�62 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�8 0�6� ●
%9�8-A�C-0�60 ��60 28 66 6 �6 22�6 0�66 ●
%9�8-A�C-0�6� ��6� 28 66 6 �6 22�� 0�66 ӧ
%9�8-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�� 0�6� ●
%9�8-A�C-0�80 ��80 �6 �� 6 �6 �0�� 0�69 ●
%9�8-A�C-0�90 ��90 �6 �� 6 �6 �0�2 0��1 ●
%9�8-A�C-0�00 ��00 �6 �� 6 �6 �0�0 0��� ●
%9�8-A�C-0�0� ��0� �6 �� 6 �6 29�9 0��� ●
%9�8-A�C-0�10 ��10 �6 �� 6 �6 29�9 0��� ●
%9�8-A�C-0�20 ��20 �6 �� 6 �6 29�� 0��6 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�6 0��8 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�80 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�82 ●
%9�8-A�C-0�60 ��60 �6 �� 6 �6 29�1 0�8� ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-0�6� ��6� �6 �� 6 �6 29�0 0�8� ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�0 0�86 ●
%9�8-A�C-0�80 ��80 �� 82 6 �6 �6�8 0�8� ●
%9�8-A�C-0�90 ��90 �� 82 6 �6 �6�� 0�89 ●
%9�8-A�C-0�00 ��00 �� 82 6 �6 �6�� 0�91 ●
%9�8-A�C-0�0� ��0� �� 82 6 �6 �6�� 0�92 ●
%9�8-A�C-0�10 ��10 �� 82 6 �6 �6�� 0�9� ●
%9�8-A�C-0�20 ��20 �� 82 6 �6 �6�2 0�9� ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �� 82 6 �6 �6�1 0�96 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���9 0�98 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���8 1�00 ●
%9�8-A�C-0��� ���� �� 82 6 �6 ���� 1�01 ●
%9�8-A�C-0�60 ��60 �� 82 6 �6 ���6 1�02 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���� 1�0� ●
%9�8-A�C-0�80 ��80 �� 82 6 �6 ���� 1�06 ●
%9�8-A�C-0�90 ��90 �� 82 6 �6 ���2 1�0� ●
%9�8-A�C-0600 6�00 �� 82 6 �6 ���0 1�09 ●
%9�8-A�C-060� 6�0� �� 82 6 �6 ���9 1�10 ӧ
%9�8-A�C-0610 6�10 �� 91 8 �6 ���9 1�11 ●
%9�8-A�C-0620 6�20 �� 91 8 �6 ���� 1�1� ●
%9�8-A�C-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���6 1�1� ●
%9�8-A�C-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�16 ●
%9�8-A�C-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�18 ●
%9�8-A�C-0660 6�60 �� 91 8 �6 ���1 1�20 ●
%9�8-A�C-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���0 1�22 ●
%9�8-A�C-0680 6�80 �� 91 8 �6 �2�8 1�2� ●
%9�8-A�C-0690 6�90 �� 91 8 �6 �2�� 1�26 ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

�% Ľверла с наружным охлаждением общего назначениū

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %1 до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %2 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�
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Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали �% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали
D938-A5C AITiN

nano 5DSHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-0�00 ��00 �� 91 8 �6 �2�� 1�2� ●
%9�8-A�C-0�0� ��0� �� 91 8 �6 �2�� 1�28 ●
%9�8-A�C-0�10 ��10 �� 91 8 �6 �2�� 1�29 ●
%9�8-A�C-0�20 ��20 �� 91 8 �6 �2�2 1��1 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �2�1 1��� ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�9 1��� ●
%9�8-A�C-0��� ���� �� 91 8 �6 �1�8 1��6 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�8 1��6 ●
%9�8-A�C-0��� ���� �� 91 8 �6 �1�� 1��� ●
%9�8-A�C-0�60 ��60 �� 91 8 �6 �1�6 1��8 ●
%9�8-A�C-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�� 1��0 ●
%9�8-A�C-0�80 ��80 �� 91 8 �6 �1�� 1��2 ●
%9�8-A�C-0�90 ��90 �� 91 8 �6 �1�2 1��� ●
%9�8-A�C-0800 8�00 �� 91 8 �6 �1�0 1��6 ●
%9�8-A�C-080� 8�0� �� 91 8 �6 �0�9 1��6 ●
%9�8-A�C-0810 8�10 61 10� 10 �0 �8�9 1��� ●
%9�8-A�C-0820 8�20 61 10� 10 �0 �8�� 1��9 ●
%9�8-A�C-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�6 1��1 ●
%9�8-A�C-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ●
%9�8-A�C-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ●
%9�8-A�C-0860 8�60 61 10� 10 �0 �8�1 1��� ●
%9�8-A�C-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�0 1��8 ●
%9�8-A�C-0880 8�80 61 10� 10 �0 ���8 1�60 ●
%9�8-A�C-0890 8�90 61 10� 10 �0 ���� 1�62 ●
%9�8-A�C-0900 9�00 61 10� 10 �0 ���� 1�6� ●
%9�8-A�C-090� 9�0� 61 10� 10 �0 ���� 1�6� ӧ
%9�8-A�C-0910 9�10 61 10� 10 �0 ���� 1�66 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-0920 9�20 61 10� 10 �0 ���2 1�6� ●
%9�8-A�C-092� 9�2� 61 10� 10 �0 ���1 1�68 ●
%9�8-A�C-09�0 9��0 61 10� 10 �0 ���1 1�69 ●
%9�8-A�C-09�� 9��� 61 10� 10 �0 ���0 1��0 ●
%9�8-A�C-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�9 1��1 ●
%9�8-A�C-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�8 1��� ●
%9�8-A�C-09�� 9��� 61 10� 10 �0 �6�� 1��� ●
%9�8-A�C-0960 9�60 61 10� 10 �0 �6�6 1��� ●
%9�8-A�C-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�� 1��� ●
%9�8-A�C-09�� 9��� 61 10� 10 �0 �6�� 1��� ӧ
%9�8-A�C-0980 9�80 61 10� 10 �0 �6�� 1��8 ●
%9�8-A�C-0990 9�90 61 10� 10 �0 �6�2 1�80 ●
%9�8-A�C-1000 10�00 61 10� 10 �0 �6�0 1�82 ●
%9�8-A�C-100� 10�0� 61 10� 10 �0 ���9 1�8� ●
%9�8-A�C-1010 10�10 �1 118 12 �� ���9 1�8� ●
%9�8-A�C-1020 10�20 �1 118 12 �� ���� 1�86 ●
%9�8-A�C-102� 10�2� �1 118 12 �� ���6 1�8� ●
%9�8-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���6 1�8� ●
%9�8-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�89 ●
%9�8-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�91 ●
%9�8-A�C-1060 10�60 �1 118 12 �� ���1 1�9� ●
%9�8-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���0 1�9� ●
%9�8-A�C-1080 10�80 �1 118 12 �� ���8 1�9� ●
%9�8-A�C-108� 10�8� �1 118 12 �� ���� 1�9� ●
%9�8-A�C-1090 10�90 �1 118 12 �� ���� 1�98 ●
%9�8-A�C-1100 11�00 �1 118 12 �� ���� 2�00 ●
%9�8-A�C-1110 11�10 �1 118 12 �� ���� 2�02 ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-1120 11�20 �1 118 12 �� ���2 2�0� ●
%9�8-A�C-112� 11�2� �1 118 12 �� ���1 2�0� ӧ
%9�8-A�C-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���1 2�06 ●
%9�8-A�C-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���9 2�0� ●
%9�8-A�C-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���8 2�09 ●
%9�8-A�C-1160 11�60 �1 118 12 �� ���6 2�11 ●
%9�8-A�C-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���� 2�1� ●
%9�8-A�C-1180 11�80 �1 118 12 �� ���� 2�1� ●
%9�8-A�C-1190 11�90 �1 118 12 �� ���2 2�1� ●
%9�8-A�C-1200 12�00 �1 118 12 �� ���0 2�18 ●
%9�8-A�C-120� 12�0� �1 118 12 �� �2�9 2�19 ●
%9�8-A�C-1210 12�10 �� 12� 1� �� �8�9 2�20 ●
%9�8-A�C-1220 12�20 �� 12� 1� �� �8�� 2�22 ●
%9�8-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�6 2�2� ӧ
%9�8-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�26 ӧ
%9�8-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�2� ●
%9�8-A�C-1260 12�60 �� 12� 1� �� �8�1 2�29 ●
%9�8-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�0 2��1 ●
%9�8-A�C-1280 12�80 �� 12� 1� �� ���8 2��� ӧ
%9�8-A�C-128� 12�8� �� 12� 1� �� ���� 2��� ●
%9�8-A�C-1290 12�90 �� 12� 1� �� ���� 2��� ӧ
%9�8-A�C-1�00 1��00 �� 12� 1� �� ���� 2��� ●
%9�8-A�C-1�10 1��10 �� 12� 1� �� ���� 2��8 ӧ
%9�8-A�C-1�20 1��20 �� 12� 1� �� ���2 2��0 ӧ
%9�8-A�C-1�2� 1��2� �� 12� 1� �� ���1 2��1 ӧ
%9�8-A�C-1��0 1���0 �� 12� 1� �� ���1 2��2 ●
%9�8-A�C-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�8 2��6 ●
%9�8-A�C-1�60 1��60 �� 12� 1� �� �6�6 2��� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�� 2��9 ●
%9�8-A�C-1�80 1��80 �� 12� 1� �� �6�� 2��1 ●
%9�8-A�C-1�90 1��90 �� 12� 1� �� �6�2 2��� ӧ
%9�8-A�C-1�00 1��00 �� 12� 1� �� �6�0 2��� ●
%9�8-A�C-1�10 1��10 8� 1�� 16 �8 61�9 2��� ӧ
%9�8-A�C-1�20 1��20 8� 1�� 16 �8 61�� 2��8 ●
%9�8-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�6 2�60 ●
%9�8-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�� 2�62 ӧ
%9�8-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�� 2�6� ●
%9�8-A�C-1�60 1��60 8� 1�� 16 �8 61�1 2�66 ӧ
%9�8-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�0 2�68 ӧ
%9�8-A�C-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 60�8 2�69 ӧ
%9�8-A�C-1�00 1��00 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ●
%9�8-A�C-1�10 1��10 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ●
%9�8-A�C-1�20 1��20 8� 1�� 16 �8 60�2 2��� ●
%9�8-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 60�1 2��8 ӧ
%9�8-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�8 2�82 ●
%9�8-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�86 ӧ
%9�8-A�C-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�88 ●
%9�8-A�C-1600 16�00 8� 1�� 16 �8 �9�0 2�91 ●
%9�8-A�C-1610 16�10 9� 1�� 18 �8 68�9 2�9� ӧ
%9�8-A�C-16�0 16��0 9� 1�� 18 �8 68�6 2�9� ӧ
%9�8-A�C-16�0 16��0 9� 1�� 18 �8 68�� ��00 ●
%9�8-A�C-16�0 16��0 9� 1�� 18 �8 68�0 ��0� ӧ
%9�8-A�C-1680 16�80 9� 1�� 18 �8 6��8 ��06 ӧ
%9�8-A�C-1690 16�90 9� 1�� 18 �8 6��� ��08 ӧ
%9�8-A�C-1�00 1��00 9� 1�� 18 �8 6��� ��09 ●

D938-A5C AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

ոĻродолжение ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %2 до %20�     ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %2 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�
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Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A�C-1�10 1��10 9� 1�� 18 �8 6��� ��11 ӧ
%9�8-A�C-1�20 1��20 9� 1�� 18 �8 6��2 ��1� ӧ
%9�8-A�C-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 6��1 ��1� ӧ
%9�8-A�C-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 66�8 ��18 ●
%9�8-A�C-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 66�� ��22 ӧ
%9�8-A�C-1�80 1��80 9� 1�� 18 �8 66�� ��2� ӧ
%9�8-A�C-1800 18�00 9� 1�� 18 �8 66�0 ��28 ●
%9�8-A�C-18�0 18��0 101 1�� 20 �0 ���� ���� ●
%9�8-A�C-1860 18�60 101 1�� 20 �0 ���1 ���8 ӧ
%9�8-A�C-18�0 18��0 101 1�� 20 �0 ���0 ���0 ӧ
%9�8-A�C-1880 18�80 101 1�� 20 �0 �2�8 ���2 ●
%9�8-A�C-1900 19�00 101 1�� 20 �0 �2�� ���6 ●
%9�8-A�C-19�0 19��0 101 1�� 20 �0 �1�8 ���� ●
%9�8-A�C-1960 19�60 101 1�� 20 �0 �1�6 ���� ӧ
%9�8-A�C-1980 19�80 101 1�� 20 �0 �1�� ��60 ӧ
%9�8-A�C-2000 20�00 101 1�� 20 �0 �1�0 ��6� ●

D938-A5C AITiN
nano 5DSHANK

DIN
6535HA

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

8% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали
D938-A8C AITiN

nano 8DSHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A8C-02�0 2��0 �1 66 � �0 2��� 0��� ӧ
%9�8-A8C-0280 2�80 �1 66 � �0 26�8 0��1 ●
%9�8-A8C-0290 2�90 �1 66 � �0 26�� 0��� ●
%9�8-A8C-0�00 ��00 �� �2 6 �6 29�� 0��� ●
%9�8-A8C-0�10 ��10 �� �2 6 �6 29�� 0��6 ●
%9�8-A8C-0�20 ��20 �� �2 6 �6 29�2 0��8 ●
%9�8-A8C-0�2� ��2� �� �2 6 �6 29�1 0��9 ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �� �2 6 �6 29�1 0�60 ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �� �2 6 �6 28�9 0�62 ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �� �2 6 �6 28�8 0�6� ●
%9�8-A8C-0�60 ��60 �� �2 6 �6 28�6 0�66 ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �� �2 6 �6 28�� 0�6� ●
%9�8-A8C-0�80 ��80 �� 81 6 �6 ���� 0�69 ӧ
%9�8-A8C-0�90 ��90 �� 81 6 �6 ���2 0��1 ●
%9�8-A8C-0�00 ��00 �� 81 6 �6 ���0 0��� ●
%9�8-A8C-0�10 ��10 �� 81 6 �6 �6�9 0��� ●
%9�8-A8C-0�1� ��1� �� 81 6 �6 �6�8 0��6 ӧ
%9�8-A8C-0�20 ��20 �� 81 6 �6 �6�� 0��6 ●
%9�8-A8C-0�2� ��2� �� 81 6 �6 �6�6 0��� ӧ
%9�8-A8C-0��0 ���0 �� 81 6 �6 �6�6 0��8 ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �� 81 6 �6 �6�� 0�80 ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �� 81 6 �6 �6�� 0�82 ●
%9�8-A8C-0�60 ��60 �� 81 6 �6 �6�1 0�8� ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �� 81 6 �6 �6�0 0�86 ●
%9�8-A8C-0�80 ��80 �� 9� 6 �6 �9�8 0�8� ●
%9�8-A8C-0�90 ��90 �� 9� 6 �6 �9�� 0�89 ●
%9�8-A8C-0�00 ��00 �� 9� 6 �6 �9�� 0�91 ●
%9�8-A8C-0�10 ��10 �� 9� 6 �6 �9�� 0�9� ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A8C-0�20 ��20 �� 9� 6 �6 �9�2 0�9� ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �� 9� 6 �6 �9�1 0�96 ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �� 9� 6 �6 �8�9 0�98 ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �� 9� 6 �6 �8�8 1�00 ●
%9�8-A8C-0�60 ��60 �� 9� 6 �6 �8�6 1�02 ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �� 9� 6 �6 �8�� 1�0� ●
%9�8-A8C-0�80 ��80 �� 9� 6 �6 �8�� 1�06 ●
%9�8-A8C-0�90 ��90 �� 9� 6 �6 �8�2 1�0� ●
%9�8-A8C-0600 6�00 �� 9� 6 �6 �8�0 1�09 ●
%9�8-A8C-0610 6�10 �6 11� 8 �6 66�9 1�11 ●
%9�8-A8C-0620 6�20 �6 11� 8 �6 66�� 1�1� ●
%9�8-A8C-06�0 6��0 �6 11� 8 �6 66�6 1�1� ●
%9�8-A8C-06�0 6��0 �6 11� 8 �6 66�� 1�16 ●
%9�8-A8C-06�0 6��0 �6 11� 8 �6 66�� 1�18 ●
%9�8-A8C-0660 6�60 �6 11� 8 �6 66�1 1�20 ●
%9�8-A8C-06�0 6��0 �6 11� 8 �6 66�0 1�22 ●
%9�8-A8C-0680 6�80 �6 11� 8 �6 6��8 1�2� ●
%9�8-A8C-0690 6�90 �6 11� 8 �6 6��� 1�26 ●
%9�8-A8C-0�00 ��00 �6 11� 8 �6 6��� 1�2� ●
%9�8-A8C-0�10 ��10 �6 11� 8 �6 6��� 1�29 ●
%9�8-A8C-0�20 ��20 �6 11� 8 �6 6��2 1��1 ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �6 11� 8 �6 6��1 1��� ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �6 11� 8 �6 6��9 1��� ӧ
%9�8-A8C-0��0 ���0 �6 11� 8 �6 6��8 1��6 ●
%9�8-A8C-0�60 ��60 �6 11� 8 �6 6��6 1��8 ●
%9�8-A8C-0��0 ���0 �6 11� 8 �6 6��� 1��0 ●
%9�8-A8C-0�80 ��80 �6 11� 8 �6 6��� 1��2 ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�
ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %2 до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



058 059

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

8% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали 8% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали
D938-A8C AITiN

nano 8DSHANK
DIN
6535HA

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A8C-0�90 ��90 �6 11� 8 �6 6��2 1��� ●
%9�8-A8C-0800 8�00 �6 11� 8 �6 6��0 1��6 ●
%9�8-A8C-0810 8�10 9� 1�2 10 �0 82�9 1��� ●
%9�8-A8C-0820 8�20 9� 1�2 10 �0 82�� 1��9 ●
%9�8-A8C-08�0 8��0 9� 1�2 10 �0 82�6 1��1 ●
%9�8-A8C-08�0 8��0 9� 1�2 10 �0 82�� 1��� ●
%9�8-A8C-08�0 8��0 9� 1�2 10 �0 82�� 1��� ●
%9�8-A8C-0860 8�60 9� 1�2 10 �0 82�1 1��� ●
%9�8-A8C-08�0 8��0 9� 1�2 10 �0 82�0 1��8 ●
%9�8-A8C-0880 8�80 9� 1�2 10 �0 81�8 1�60 ●
%9�8-A8C-0890 8�90 9� 1�2 10 �0 81�� 1�62 ●
%9�8-A8C-0900 9�00 9� 1�2 10 �0 81�� 1�6� ●
%9�8-A8C-0910 9�10 9� 1�2 10 �0 81�� 1�66 ●
%9�8-A8C-0920 9�20 9� 1�2 10 �0 81�2 1�6� ●
%9�8-A8C-09�0 9��0 9� 1�2 10 �0 81�1 1�69 ●
%9�8-A8C-09�0 9��0 9� 1�2 10 �0 80�9 1��1 ●
%9�8-A8C-09�0 9��0 9� 1�2 10 �0 80�8 1��� ●
%9�8-A8C-0960 9�60 9� 1�2 10 �0 80�6 1��� ӧ
%9�8-A8C-09�0 9��0 9� 1�2 10 �0 80�� 1��� ●
%9�8-A8C-0980 9�80 9� 1�2 10 �0 80�� 1��8 ●
%9�8-A8C-0990 9�90 9� 1�2 10 �0 80�2 1�80 ●
%9�8-A8C-1000 10�00 9� 1�2 10 �0 80�0 1�82 ●
%9�8-A8C-1010 10�10 11� 162 12 �� 98�9 1�8� ӧ
%9�8-A8C-1020 10�20 11� 162 12 �� 98�� 1�86 ●
%9�8-A8C-10�0 10��0 11� 162 12 �� 98�6 1�8� ●
%9�8-A8C-10�0 10��0 11� 162 12 �� 98�� 1�89 ●
%9�8-A8C-10�0 10��0 11� 162 12 �� 98�� 1�91 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A8C-1060 10�60 11� 162 12 �� 98�1 1�9� ●
%9�8-A8C-1080 10�80 11� 162 12 �� 9��8 1�9� ●
%9�8-A8C-1090 10�90 11� 162 12 �� 9��� 1�98 ●
%9�8-A8C-1100 11�00 11� 162 12 �� 9��� 2�00 ●
%9�8-A8C-1110 11�10 11� 162 12 �� 9��� 2�02 ӧ
%9�8-A8C-1120 11�20 11� 162 12 �� 9��2 2�0� ●
%9�8-A8C-11�0 11��0 11� 162 12 �� 9��1 2�06 ӧ
%9�8-A8C-11�0 11��0 11� 162 12 �� 96�9 2�0� ●
%9�8-A8C-11�0 11��0 11� 162 12 �� 96�8 2�09 ●
%9�8-A8C-1160 11�60 11� 162 12 �� 96�6 2�11 ●
%9�8-A8C-11�0 11��0 11� 162 12 �� 96�� 2�1� ●
%9�8-A8C-1180 11�80 11� 162 12 �� 96�� 2�1� ●
%9�8-A8C-1190 11�90 11� 162 12 �� 96�2 2�1� ●
%9�8-A8C-1200 12�00 11� 162 12 �� 96�0 2�18 ●
%9�8-A8C-1210 12�10 1�� 182 1� �� 11��9 2�20 ●
%9�8-A8C-1220 12�20 1�� 182 1� �� 11��� 2�22 ӧ
%9�8-A8C-12�0 12��0 1�� 182 1� �� 11��6 2�2� ӧ
%9�8-A8C-12�0 12��0 1�� 182 1� �� 11��� 2�26 ӧ
%9�8-A8C-12�0 12��0 1�� 182 1� �� 11��� 2�2� ●
%9�8-A8C-1260 12�60 1�� 182 1� �� 11��1 2�29 ӧ
%9�8-A8C-12�0 12��0 1�� 182 1� �� 11��0 2��1 ӧ
%9�8-A8C-1280 12�80 1�� 182 1� �� 11��8 2��� ӧ
%9�8-A8C-1290 12�90 1�� 182 1� �� 11��� 2��� ӧ
%9�8-A8C-1�00 1��00 1�� 182 1� �� 11��� 2��� ●
%9�8-A8C-1�20 1��20 1�� 182 1� �� 11��2 2��0 ӧ
%9�8-A8C-1��0 1���0 1�� 182 1� �� 112�8 2��6 ●
%9�8-A8C-1��0 1���0 1�� 182 1� �� 112�� 2��9 ӧ

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A8C-1�80 1��80 1�� 182 1� �� 112�� 2��1 ӧ
%9�8-A8C-1�90 1��90 1�� 182 1� �� 112�2 2��� ӧ
%9�8-A8C-1�00 1��00 1�� 182 1� �� 112�0 2��� ●
%9�8-A8C-1�20 1��20 1�2 20� 16 �8 1�0�� 2��8 ӧ
%9�8-A8C-1��0 1���0 1�2 20� 16 �8 1�0�6 2�60 ӧ
%9�8-A8C-1��0 1���0 1�2 20� 16 �8 1�0�� 2�6� ●
%9�8-A8C-1�60 1��60 1�2 20� 16 �8 1�0�1 2�66 ӧ
%9�8-A8C-1��0 1���0 1�2 20� 16 �8 1�0�0 2�68 ӧ
%9�8-A8C-1�80 1��80 1�2 20� 16 �8 129�8 2�69 ӧ
%9�8-A8C-1�00 1��00 1�2 20� 16 �8 129�� 2��� ●
%9�8-A8C-1�10 1��10 1�2 20� 16 �8 129�� 2��� ӧ
%9�8-A8C-1�20 1��20 1�2 20� 16 �8 129�2 2��� ӧ
%9�8-A8C-1��0 1���0 1�2 20� 16 �8 129�1 2��8 ӧ
%9�8-A8C-1��0 1���0 1�2 20� 16 �8 128�8 2�82 ●
%9�8-A8C-1��0 1���0 1�2 20� 16 �8 128�� 2�86 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A8C-1�80 1��80 1�2 20� 16 �8 128�� 2�88 ӧ
%9�8-A8C-1�90 1��90 1�2 20� 16 �8 128�2 2�89 ӧ
%9�8-A8C-1600 16�00 1�2 20� 16 �8 128�0 2�91 ●
%9�8-A8C-16�0 16��0 1�1 222 18 �8 1�6�� ��00 ●
%9�8-A8C-16�0 16��0 1�1 222 18 �8 1�6�0 ��0� ӧ
%9�8-A8C-1�00 1��00 1�1 222 18 �8 1���� ��09 ●
%9�8-A8C-1��0 1���0 1�1 222 18 �8 1���9 ��1� ӧ
%9�8-A8C-1��0 1���0 1�1 222 18 �8 1���8 ��18 ӧ
%9�8-A8C-1�80 1��80 1�1 222 18 �8 1���� ��2� ӧ
%9�8-A8C-1800 18�00 1�1 222 18 �8 1���0 ��28 ●
%9�8-A8C-18�0 18��0 190 2�� 20 �0 162�� ���� ӧ
%9�8-A8C-1900 19�00 190 2�� 20 �0 161�� ���6 ӧ
%9�8-A8C-19�0 19��0 190 2�� 20 �0 160�8 ���� ӧ
%9�8-A8C-2000 20�00 190 2�� 20 �0 160�0 ��6� ӧ

D938-A8C AITiN
nano 8DSHANK

DIN
6535HA

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

ոĻродолжение ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



060 061

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

12% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали
D938-A12C SHANK

DIN
6535HA

AITiN
nano 12D

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A12C-0�00 ��00 �� 92 6 �6 �9�� 0�62 ●
%9�8-A12C-0�10 ��10 �� 92 6 �6 �9�� 0�6� ӧ
%9�8-A12C-0�20 ��20 �� 92 6 �6 �9�2 0�66 ӧ
%9�8-A12C-0��0 ���0 �� 92 6 �6 �9�1 0�68 ●
%9�8-A12C-0��0 ���0 �� 92 6 �6 �8�9 0��0 ӧ
%9�8-A12C-0��0 ���0 �� 92 6 �6 �8�8 0��2 ●
%9�8-A12C-0�60 ��60 �� 92 6 �6 �8�6 0��� ӧ
%9�8-A12C-0��0 ���0 �� 92 6 �6 �8�� 0��� ӧ
%9�8-A12C-0�80 ��80 6� 102 6 �6 �8�� 0��9 ●
%9�8-A12C-0�90 ��90 6� 102 6 �6 �8�2 0�81 ●
%9�8-A12C-0�00 ��00 6� 102 6 �6 �8�0 0�8� ●
%9�8-A12C-0�10 ��10 6� 102 6 �6 ���9 0�8� ӧ
%9�8-A12C-0�20 ��20 6� 102 6 �6 ���� 0�8� ●
%9�8-A12C-0��0 ���0 6� 102 6 �6 ���6 0�89 ●
%9�8-A12C-0��0 ���0 6� 102 6 �6 ���� 0�91 ӧ
%9�8-A12C-0��0 ���0 6� 102 6 �6 ���� 0�9� ●
%9�8-A12C-0�60 ��60 6� 102 6 �6 ���1 0�9� ӧ
%9�8-A12C-0��0 ���0 6� 102 6 �6 ���0 0�9� ●

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A12C-0�80 ��80 8� 121 6 �6 ���8 0�99 ●
%9�8-A12C-0�90 ��90 8� 121 6 �6 ���� 1�01 ӧ
%9�8-A12C-0�00 ��00 8� 121 6 �6 ���� 1�0� ●
%9�8-A12C-0�10 ��10 8� 121 6 �6 ���� 1�06 ӧ
%9�8-A12C-0�20 ��20 8� 121 6 �6 ���2 1�08 ӧ
%9�8-A12C-0��0 ���0 8� 121 6 �6 ���1 1�10 ӧ
%9�8-A12C-0��0 ���0 8� 121 6 �6 ���9 1�12 ӧ
%9�8-A12C-0��0 ���0 8� 121 6 �6 ���8 1�1� ●
%9�8-A12C-0�60 ��60 8� 121 6 �6 ���6 1�16 ӧ
%9�8-A12C-0��0 ���0 8� 121 6 �6 ���� 1�18 ӧ
%9�8-A12C-0�80 ��80 8� 121 6 �6 ���� 1�20 ӧ
%9�8-A12C-0�90 ��90 8� 121 6 �6 ���2 1�22 ӧ
%9�8-A12C-0600 6�00 8� 121 6 �6 ���0 1�2� ●
%9�8-A12C-0610 6�10 110 1�8 8 �6 100�9 1�26 ●
%9�8-A12C-0620 6�20 110 1�8 8 �6 100�� 1�28 ӧ
%9�8-A12C-06�0 6��0 110 1�8 8 �6 100�6 1��0 ӧ
%9�8-A12C-06�0 6��0 110 1�8 8 �6 100�� 1��� ӧ
%9�8-A12C-06�0 6��0 110 1�8 8 �6 100�� 1��� ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

Ļримечание� перед сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлениū �%�

12% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали
D938-A12C SHANK

DIN
6535HA

AITiN
nano 12D

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A12C-0660 6�60 110 1�8 8 �6 100�1 1��� ӧ
%9�8-A12C-06�0 6��0 110 1�8 8 �6 100�0 1��9 ӧ
%9�8-A12C-0680 6�80 110 1�8 8 �6 99�8 1��1 ●
%9�8-A12C-0690 6�90 110 1�8 8 �6 99�� 1��� ӧ
%9�8-A12C-0�00 ��00 110 1�8 8 �6 99�� 1��� ●
%9�8-A12C-0�10 ��10 110 1�8 8 �6 99�� 1��� ӧ
%9�8-A12C-0�20 ��20 110 1�8 8 �6 99�2 1��9 ӧ
%9�8-A12C-0��0 ���0 110 1�8 8 �6 99�1 1��1 ӧ
%9�8-A12C-0��0 ���0 110 1�8 8 �6 98�9 1��� ӧ
%9�8-A12C-0��0 ���0 110 1�8 8 �6 98�8 1��� ӧ
%9�8-A12C-0�60 ��60 110 1�8 8 �6 98�6 1��� ӧ
%9�8-A12C-0��0 ���0 110 1�8 8 �6 98�� 1��9 ӧ
%9�8-A12C-0�80 ��80 110 1�8 8 �6 98�� 1�62 ӧ
%9�8-A12C-0�90 ��90 110 1�8 8 �6 98�2 1�6� ӧ
%9�8-A12C-0800 8�00 110 1�8 8 �6 98�0 1�66 ●
%9�8-A12C-0810 8�10 1�8 180 10 �0 12��9 1�68 ӧ
%9�8-A12C-0820 8�20 1�8 180 10 �0 12��� 1��0 ӧ
%9�8-A12C-08�0 8��0 1�8 180 10 �0 12��6 1��2 ӧ

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A12C-08�0 8��0 1�8 180 10 �0 12��� 1��� ӧ
%9�8-A12C-08�0 8��0 1�8 180 10 �0 12��� 1��6 ●
%9�8-A12C-0860 8�60 1�8 180 10 �0 12��1 1��8 ӧ
%9�8-A12C-08�0 8��0 1�8 180 10 �0 12��0 1�80 ●
%9�8-A12C-0880 8�80 1�8 180 10 �0 12��8 1�82 ӧ
%9�8-A12C-0890 8�90 1�8 180 10 �0 12��� 1�8� ӧ
%9�8-A12C-0900 9�00 1�8 180 10 �0 12��� 1�86 ●
%9�8-A12C-0910 9�10 1�8 180 10 �0 12��� 1�88 ӧ
%9�8-A12C-0920 9�20 1�8 180 10 �0 12��2 1�91 ӧ
%9�8-A12C-09�0 9��0 1�8 180 10 �0 12��1 1�9� ӧ
%9�8-A12C-09�0 9��0 1�8 180 10 �0 12��9 1�9� ӧ
%9�8-A12C-09�0 9��0 1�8 180 10 �0 12��8 1�9� ●
%9�8-A12C-0960 9�60 1�8 180 10 �0 12��6 1�99 ӧ
%9�8-A12C-09�0 9��0 1�8 180 10 �0 12��� 2�01 ӧ
%9�8-A12C-0980 9�80 1�8 180 10 �0 12��� 2�0� ӧ
%9�8-A12C-0990 9�90 1�8 180 10 �0 12��2 2�0� ӧ
%9�8-A12C-1000 10�00 1�8 180 10 �0 12��0 2�0� ●
%9�8-A12C-1020 10�20 1�8 206 12 �� 1�2�� 2�11 ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

Ļримечание� Ļеред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлениū �%�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %16�     ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %16�

ոĻродолжение

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



062 063

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

İиаметр сверла
 мм %C(I�) %..(I6)
�ˋ6 0�000�-0�012 0�000�-0�008

6ˋ10 0�000�-0�01� 0�000�-0�009
10ˋ18 0�000�-0�018 0�000�-0�011
18ˋ20 0�000�-0�021 0�000�-0�01�

D938-A12C SHANK
DIN
6535HA

AITiN
nano 12D

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A12C-10�0 10��0 1�8 206 12 �� 1�2�6 2�1� ӧ
%9�8-A12C-10�0 10��0 1�8 206 12 �� 1�2�� 2�1� ●
%9�8-A12C-1060 10�60 1�8 206 12 �� 1�2�1 2�20 ӧ
%9�8-A12C-1080 10�80 1�8 206 12 �� 1�1�8 2�2� ӧ
%9�8-A12C-1100 11�00 1�8 206 12 �� 1�1�� 2�28 ӧ
%9�8-A12C-1120 11�20 1�8 206 12 �� 1�1�2 2��2 ӧ
%9�8-A12C-11�0 11��0 1�8 206 12 �� 1�0�8 2��8 ӧ
%9�8-A12C-1160 11�60 1�8 206 12 �� 1�0�6 2��0 ӧ
%9�8-A12C-1180 11�80 1�8 206 12 �� 1�0�� 2��� ӧ
%9�8-A12C-1190 11�90 1�8 206 12 �� 1�0�2 2��6 ӧ
%9�8-A12C-1200 12�00 1�8 206 12 �� 1�0�0 2��9 ●
%9�8-A12C-1210 12�10 182 2�0 1� �� 16��9 2��1 ӧ
%9�8-A12C-1220 12�20 182 2�0 1� �� 16��� 2��� ӧ
%9�8-A12C-12�0 12��0 182 2�0 1� �� 16��� 2��� ӧ
%9�8-A12C-12�0 12��0 182 2�0 1� �� 16��� 2��9 ӧ
%9�8-A12C-12�0 12��0 182 2�0 1� �� 16��0 2�6� ӧ
%9�8-A12C-1280 12�80 182 2�0 1� �� 162�8 2�6� ӧ
%9�8-A12C-1�00 1��00 182 2�0 1� �� 162�� 2�69 ӧ

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A12C-1��0 1���0 182 2�0 1� �� 161�8 2�80 ӧ
%9�8-A12C-1�80 1��80 182 2�0 1� �� 161�� 2�86 ӧ
%9�8-A12C-1�00 1��00 182 2�0 1� �� 161�0 2�90 ӧ
%9�8-A12C-1�20 1��20 208 260 16 �8 186�� 2�9� ӧ
%9�8-A12C-1��0 1���0 208 260 16 �8 186�� ��00 ӧ
%9�8-A12C-1�80 1��80 208 260 16 �8 18��8 ��0� ӧ
%9�8-A12C-1�00 1��00 208 260 16 �8 18��� ��11 ӧ
%9�8-A12C-1��0 1���0 208 260 16 �8 18��8 ��21 ӧ
%9�8-A12C-1�80 1��80 208 260 16 �8 18��� ��2� ӧ
%9�8-A12C-1600 16�00 208 260 16 �8 18��0 ���1 ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

Ļримечание� Ļеред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлениū �%�

Ļримечание� Ļеред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлениū �%�

1�% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали
D938-A15C SHANK

DIN
6535HA

AITiN
nano 15D

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A1�C-0�00 ��00 �� 9� 6 �6 �0�� 0�62 ●
%9�8-A1�C-0�10 ��10 6� 106 6 �6 62�� 0�6� ӧ
%9�8-A1�C-0�20 ��20 6� 106 6 �6 62�2 0�66 ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 6� 106 6 �6 62�1 0�68 ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 6� 106 6 �6 61�9 0��0 ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 �6 116 6 �6 �0�8 0��2 ●
%9�8-A1�C-0�60 ��60 �6 116 6 �6 �0�6 0��� ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 �6 116 6 �6 �0�� 0��� ӧ
%9�8-A1�C-0�80 ��80 �6 116 6 �6 �0�� 0��9 ӧ
%9�8-A1�C-0�90 ��90 �6 116 6 �6 �0�2 0�81 ӧ
%9�8-A1�C-0�00 ��00 �6 116 6 �6 �0�0 0�8� ●
%9�8-A1�C-0�10 ��10 9� 1�� 6 �6 86�9 0�8� ӧ
%9�8-A1�C-0�20 ��20 9� 1�� 6 �6 86�� 0�8� ●
%9�8-A1�C-0��0 ���0 9� 1�� 6 �6 86�6 0�89 ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 9� 1�� 6 �6 86�� 0�91 ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 9� 1�� 6 �6 86�� 0�9� ●
%9�8-A1�C-0�60 ��60 9� 1�� 6 �6 86�1 0�9� ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 9� 1�� 6 �6 86�0 0�9� ӧ

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A1�C-0�80 ��80 9� 1�� 6 �6 8��8 0�99 ӧ
%9�8-A1�C-0�90 ��90 9� 1�� 6 �6 8��� 1�01 ӧ
%9�8-A1�C-0�00 ��00 9� 1�� 6 �6 8��� 1�0� ●
%9�8-A1�C-0�10 ��10 110 1�0 6 �6 102�� 1�06 ●
%9�8-A1�C-0�20 ��20 110 1�0 6 �6 102�2 1�08 ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 110 1�0 6 �6 102�1 1�10 ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 110 1�0 6 �6 101�9 1�12 ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 110 1�0 6 �6 101�8 1�1� ●
%9�8-A1�C-0�60 ��60 110 1�0 6 �6 101�6 1�16 ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 110 1�0 6 �6 101�� 1�18 ӧ
%9�8-A1�C-0�80 ��80 110 1�0 6 �6 101�� 1�20 ӧ
%9�8-A1�C-0�90 ��90 110 1�0 6 �6 101�2 1�22 ӧ
%9�8-A1�C-0600 6�00 110 1�0 6 �6 101�0 1�2� ●
%9�8-A1�C-0610 6�10 12� 16� 8 �6 11��9 1�26 ӧ
%9�8-A1�C-0620 6�20 12� 16� 8 �6 11��� 1�28 ӧ
%9�8-A1�C-06�0 6��0 12� 16� 8 �6 11��6 1��0 ӧ
%9�8-A1�C-06�0 6��0 12� 16� 8 �6 11��� 1��� ӧ
%9�8-A1�C-06�0 6��0 12� 16� 8 �6 11��� 1��� ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

12% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %16�

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %1��

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



064 065

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

1�% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали 1�% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали
D938-A15C SHANK

DIN
6535HA

AITiN
nano 15D

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A1�C-0660 6�60 12� 16� 8 �6 11��1 1��� ӧ
%9�8-A1�C-06�0 6��0 12� 16� 8 �6 11��0 1��9 ӧ
%9�8-A1�C-0680 6�80 12� 16� 8 �6 116�8 1��1 ӧ
%9�8-A1�C-0690 6�90 12� 16� 8 �6 116�� 1��� ӧ
%9�8-A1�C-0�00 ��00 12� 16� 8 �6 116�� 1��� ●
%9�8-A1�C-0�10 ��10 1�� 18� 8 �6 1�2�� 1��� ӧ
%9�8-A1�C-0�20 ��20 1�� 18� 8 �6 1�2�2 1��9 ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 1�� 18� 8 �6 1�2�1 1��1 ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 1�� 18� 8 �6 1�1�9 1��� ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 1�� 18� 8 �6 1�1�8 1��� ●
%9�8-A1�C-0�60 ��60 1�� 18� 8 �6 1�1�6 1��� ӧ
%9�8-A1�C-0��0 ���0 1�� 18� 8 �6 1�1�� 1��9 ӧ
%9�8-A1�C-0�80 ��80 1�� 18� 8 �6 1�1�� 1�62 ӧ
%9�8-A1�C-0�90 ��90 1�� 18� 8 �6 1�1�2 1�6� ӧ
%9�8-A1�C-0800 8�00 1�� 18� 8 �6 1�1�0 1�66 ●
%9�8-A1�C-0810 8�10 160 20� 10 �0 1���9 1�68 ӧ
%9�8-A1�C-0820 8�20 160 20� 10 �0 1���� 1��0 ӧ
%9�8-A1�C-08�0 8��0 160 20� 10 �0 1���6 1��2 ӧ

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A1�C-08�0 8��0 160 20� 10 �0 1���� 1��� ӧ
%9�8-A1�C-08�0 8��0 160 20� 10 �0 1���� 1��6 ●
%9�8-A1�C-0860 8�60 160 20� 10 �0 1���1 1��8 ӧ
%9�8-A1�C-08�0 8��0 160 20� 10 �0 1���0 1�80 ӧ
%9�8-A1�C-0880 8�80 160 20� 10 �0 1�6�8 1�82 ӧ
%9�8-A1�C-0890 8�90 160 20� 10 �0 1�6�� 1�8� ӧ
%9�8-A1�C-0900 9�00 160 20� 10 �0 1�6�� 1�86 ●
%9�8-A1�C-0910 9�10 1�� 221 10 �0 16��� 1�88 ӧ
%9�8-A1�C-0920 9�20 1�� 221 10 �0 16��2 1�91 ӧ
%9�8-A1�C-09�0 9��0 1�� 221 10 �0 16��1 1�9� ӧ
%9�8-A1�C-09�0 9��0 1�� 221 10 �0 162�9 1�9� ӧ
%9�8-A1�C-09�0 9��0 1�� 221 10 �0 162�8 1�9� ӧ
%9�8-A1�C-0960 9�60 1�� 221 10 �0 162�6 1�99 ӧ
%9�8-A1�C-09�0 9��0 1�� 221 10 �0 162�� 2�01 ӧ
%9�8-A1�C-0980 9�80 1�� 221 10 �0 162�� 2�0� ӧ
%9�8-A1�C-0990 9�90 1�� 221 10 �0 162�2 2�0� ӧ
%9�8-A1�C-1000 10�00 1�� 221 10 �0 162�0 2�0� ●
%9�8-A1�C-1020 10�20 198 2�� 12 �� 182�� 2�11 ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

Ļримечание� Ļеред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлениū �%� Ļримечание� Ļеред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 

аналогичного диаметра с глубиной сверлениū �%� İиаметр сверла
 мм %C(I�) %..(I6)
�ˋ6 0�000�-0�012 0�000�-0�008

6ˋ10 0�000�-0�01� 0�000�-0�009
10ˋ18 0�000�-0�018 0�000�-0�011
18ˋ20 0�000�-0�021 0�000�-0�01�

D938-A15C SHANK
DIN
6535HA

AITiN
nano 15D

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A1�C-10�0 10��0 198 2�� 12 �� 182�6 2�1� ӧ
%9�8-A1�C-10�0 10��0 198 2�� 12 �� 182�� 2�1� ӧ
%9�8-A1�C-10�0 10��0 198 2�� 12 �� 182�� 2�1� ●
%9�8-A1�C-1080 10�80 198 2�� 12 �� 181�8 2�2� ӧ
%9�8-A1�C-1100 11�00 198 2�� 12 �� 181�� 2�28 ●
%9�8-A1�C-1120 11�20 21� 26� 12 �� 19��2 2��2 ӧ
%9�8-A1�C-11�0 11��0 21� 26� 12 �� 196�8 2��8 ӧ
%9�8-A1�C-1160 11�60 21� 26� 12 �� 196�6 2��0 ӧ
%9�8-A1�C-11�0 11��0 21� 26� 12 �� 196�� 2��2 ӧ
%9�8-A1�C-1180 11�80 21� 26� 12 �� 196�� 2��� ӧ
%9�8-A1�C-1200 12�00 21� 26� 12 �� 196�0 2��9 ӧ
%9�8-A1�C-1210 12�10 2�8 29� 1� �� 229�9 2��1 ӧ
%9�8-A1�C-1220 12�20 2�8 29� 1� �� 229�� 2��� ӧ
%9�8-A1�C-12�0 12��0 2�8 29� 1� �� 229�� 2��9 ●
%9�8-A1�C-1280 12�80 2�8 29� 1� �� 228�8 2�6� ӧ
%9�8-A1�C-1�00 1��00 2�8 29� 1� �� 228�� 2�69 ӧ
%9�8-A1�C-1��0 1���0 2�8 29� 1� �� 22��8 2�80 ӧ
%9�8-A1�C-1�80 1��80 2�8 29� 1� �� 22��� 2�86 ӧ
%9�8-A1�C-1�00 1��00 2�8 29� 1� �� 22��0 2�90 ӧ

ոĻродолжение ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %1��
    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %1��

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



066 067

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A Aİиаметр сверла
 мм %C(I�) %..(I6)
�ˋ6 0�000�-0�012 0�000�-0�008

6ˋ10 0�000�-0�01� 0�000�-0�009
10ˋ18 0�000�-0�018 0�000�-0�011
18ˋ20 0�000�-0�021 0�000�-0�01�

20% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали
D938-A20C SHANK

DIN
6535HA

AITiN
nano 20D

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A20C-0�00 ��00 �0 110 6 �6 6��� 0�62 ӧ
%9�8-A20C-0�10 ��10 8� 12� 6 �6 �8�� 0�6� ӧ
%9�8-A20C-0��0 ���0 96 1�6 6 �6 90�8 0��2 ӧ
%9�8-A20C-0�00 ��00 96 1�6 6 �6 90�0 0�8� ●
%9�8-A20C-0�20 ��20 118 1�8 6 �6 111�� 0�8� ӧ
%9�8-A20C-0��0 ���0 118 1�8 6 �6 111�� 0�9� ●
%9�8-A20C-0�00 ��00 118 1�8 6 �6 110�� 1�0� ●
%9�8-A20C-0�10 ��10 1�0 180 6 �6 1�2�� 1�06 ӧ
%9�8-A20C-0��0 ���0 1�0 180 6 �6 1�1�8 1�1� ●
%9�8-A20C-0�9� ��9� 1�0 180 6 �6 1�1�1 1�2� ӧ
%9�8-A20C-0600 6�00 1�0 180 6 �6 1�1�0 1�2� ●
%9�8-A20C-06�� 6��� 162 202 8 �6 1�2�� 1��2 ӧ
%9�8-A20C-06�0 6��0 162 202 8 �6 1�2�� 1��� ●
%9�8-A20C-06�� 6��� 162 202 8 �6 1�1�9 1��0 ӧ
%9�8-A20C-0�00 ��00 162 202 8 �6 1�1�� 1��� ӧ
%9�8-A20C-0��0 ���0 18� 22� 8 �6 1�1�8 1��� ӧ
%9�8-A20C-0800 8�00 18� 22� 8 �6 1�1�0 1�66 ●
%9�8-A20C-08�0 8��0 20� 2�9 10 �0 192�� 1��6 ӧ
%9�8-A20C-0900 9�00 20� 2�9 10 �0 191�� 1�86 ӧ
%9�8-A20C-1000 10�00 22� 2�1 10 �0 212�0 2�0� ●
%9�8-A20C-1100 11�00 2�� �02 12 �� 2�6�� 2�28 ӧ
%9�8-A20C-1200 12�00 2�� �2� 12 �� 2�6�0 2��9 ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

İиаметр сверла
 мм %C(I�) %..(I6)
�ˋ6 0�000�-0�012 0�000�-0�008

6ˋ10 0�000�-0�01� 0�000�-0�009
10ˋ18 0�000�-0�018 0�000�-0�011
18ˋ20 0�000�-0�021 0�000�-0�01�

2�% Ľверла с внутренним охлаждением длū стали
D938-A25C SHANK

DIN
6535HA

AITiN
nano 25D

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%9�8-A2�C-0�00 ��00 8� 12� 6 �6 80�� 0�62 ӧ
%9�8-A2�C-0�10 ��10 101 1�1 6 �6 96�� 0�6� ӧ
%9�8-A2�C-0��0 ���0 116 1�6 6 �6 110�8 0��2 ӧ
%9�8-A2�C-0�80 ��80 116 1�6 6 �6 110�� 0��9 ӧ
%9�8-A2�C-0�00 ��00 116 1�6 6 �6 110�0 0�8� ●
%9�8-A2�C-0�20 ��20 1�� 18� 6 �6 1�6�� 0�8� ӧ
%9�8-A2�C-0��0 ���0 1�� 18� 6 �6 1�6�� 0�9� ӧ
%9�8-A2�C-0�00 ��00 1�� 18� 6 �6 1���� 1�0� ●
%9�8-A2�C-0�10 ��10 1�0 210 6 �6 162�� 1�06 ӧ
%9�8-A2�C-0��0 ���0 1�0 210 6 �6 161�8 1�1� ●
%9�8-A2�C-0�9� ��9� 1�0 210 6 �6 161�1 1�2� ӧ
%9�8-A2�C-0600 6�00 1�0 210 6 �6 161�0 1�2� ●
%9�8-A2�C-06�0 6��0 19� 2�� 8 �6 18��6 1��0 ӧ
%9�8-A2�C-06�� 6��� 19� 2�� 8 �6 18��� 1��2 ӧ
%9�8-A2�C-06�0 6��0 19� 2�� 8 �6 18��� 1��� ●
%9�8-A2�C-06�� 6��� 19� 2�� 8 �6 186�9 1��0 ӧ
%9�8-A2�C-0�00 ��00 19� 2�� 8 �6 186�� 1��� ●
%9�8-A2�C-0��0 ���0 22� 26� 8 �6 211�8 1��� ӧ
%9�8-A2�C-0800 8�00 22� 26� 8 �6 211�0 1�66 ●

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ө ӧ ӧ ӧ

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %16�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %1��

Ļримечание� Ļеред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлениū �%�

Ļримечание� Ļеред сверлением глубоких отверстий основным сверлом необходимо просверлить пилотное отверстие сверлом 
аналогичного диаметра с глубиной сверлениū �%�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 109�



068 069

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

�% Ľверла с наружным охлаждением длū чугуна �% Ľверла с наружным охлаждением длū чугуна
D928-A3N D928-A3N3D 3D

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%928-A�/-0�00 ��00 20 62 6 �6 1��� 0��� ӧ
%928-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��1 0�60 ӧ
%928-A�/-0�80 ��80 2� 66 6 �6 18�� 0�69 ӧ
%928-A�/-0�00 ��00 2� 66 6 �6 18�0 0��� ӧ
%928-A�/-0�20 ��20 2� 66 6 �6 1��� 0��6 ӧ
%928-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�80 ӧ
%928-A�/-0�00 ��00 28 66 6 �6 20�� 0�91 ӧ
%928-A�/-0�10 ��10 28 66 6 �6 20�� 0�9� ӧ
%928-A�/-0600 6�00 28 66 6 �6 19�0 1�09 ӧ
%928-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�18 ӧ
%928-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��0 1�22 ӧ
%928-A�/-0680 6�80 �� �9 8 �6 2��8 1�2� ӧ
%928-A�/-0690 6�90 �� �9 8 �6 2��� 1�26 ӧ
%928-A�/-0�00 ��00 �� �9 8 �6 2��� 1�2� ӧ
%928-A�/-0�20 ��20 �1 �9 8 �6 �0�2 1��1 ӧ
%928-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�� 1��0 ӧ
%928-A�/-0�80 ��80 �1 �9 8 �6 29�� 1��2 ӧ
%928-A�/-0800 8�00 �1 �9 8 �6 29�0 1��6 ӧ
%928-A�/-0810 8�10 �� 89 10 �0 ���9 1��� ӧ
%928-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ӧ
%928-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���0 1��8 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%928-A�/-0910 9�10 �� 89 10 �0 ���� 1�66 ӧ
%928-A�/-0980 9�80 �� 89 10 �0 �2�� 1��8 ӧ
%928-A�/-1000 10�00 �� 89 10 �0 �2�0 1�82 ӧ
%928-A�/-1020 10�20 �� 102 12 �� �9�� 1�86 ӧ
%928-A�/-102� 10�2� �� 102 12 �� �9�6 1�8� ӧ
%928-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�6 1�8� ӧ
%928-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�89 ӧ
%928-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�91 ӧ
%928-A�/-1060 10�60 �� 102 12 �� �9�1 1�9� ӧ
%928-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�0 1�9� ӧ
%928-A�/-1080 10�80 �� 102 12 �� �8�8 1�9� ӧ
%928-A�/-1100 11�00 �� 102 12 �� �8�� 2�00 ӧ
%928-A�/-1120 11�20 �� 102 12 �� �8�2 2�0� ӧ
%928-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���8 2�09 ӧ
%928-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���� 2�1� ӧ
%928-A�/-1200 12�00 �� 102 12 �� ���0 2�18 ӧ
%928-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�2� ӧ
%928-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�0 2��1 ӧ
%928-A�/-1�00 1��00 60 10� 1� �� �0�� 2��� ӧ
%928-A�/-1�00 1��00 60 10� 1� �� �9�0 2��� ӧ
%928-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�6� ӧ

SHANK
DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

AICrN/
TiSiN

AICrN/
TiSiN

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ө

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ө

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%928-A�/-1�00 1��00 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ӧ
%928-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�� 2�86 ӧ
%928-A�/-1600 16�00 6� 11� 16 �8 �1�0 2�91 ӧ
%928-A�/-1610 16�10 �� 12� 18 �8 �8�9 2�9� ӧ
%928-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�� ��00 ӧ
%928-A�/-1660 16�60 �� 12� 18 �8 �8�1 ��02 ӧ
%928-A�/-1�00 1��00 �� 12� 18 �8 ���� ��09 ӧ
%928-A�/-1800 18�00 �� 12� 18 �8 �6�0 ��28 ӧ
%928-A�/-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%928-A�/-1900 19�00 �9 1�1 20 �0 �0�� ���6 ӧ
%928-A�/-2000 20�00 �9 1�1 20 �0 �9�0 ��6� ӧ

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1099 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1099



070 071

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū чугуна
D928-A3C 3D

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%928-A�C-0�00 ��00 28 66 6 �6 20�� ���9 ӧ
%928-A�C-0�20 ��20 28 66 6 �6 20�2 0�9� ӧ
%928-A�C-0600 6�00 28 66 6 �6 19�0 6��1 ӧ
%928-A�C-0680 6�80 �� �9 8 �6 2��8 ��61 ӧ
%928-A�C-0�00 ��00 �� �9 8 �6 2��� ��8� ӧ
%928-A�C-0800 8�00 �1 �9 8 �6 29�0 8�9� ӧ
%928-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 9��1 ӧ
%928-A�C-0900 9�00 �� 89 10 �0 ���� 10�0� ӧ
%928-A�C-1000 10�00 �� 89 10 �0 �2�0 11�19 ӧ
%928-A�C-102� 10�2� �� 102 12 �� �9�6 11��� ӧ
%928-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 11��� ӧ
%928-A�C-1100 11�00 �� 102 12 �� �8�� 12��0 ӧ
%928-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� �8�1 2�06 ӧ
%928-A�C-1200 12�00 �� 102 12 �� ���0 1���2 ӧ
%928-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 1��98 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%928-A�C-1280 12�80 60 10� 1� �� �0�8 2��� ӧ
%928-A�C-1�00 1��00 60 10� 1� �� �0�� 1���� ӧ
%928-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �0�1 2��2 ӧ
%928-A�C-1�00 1��00 60 10� 1� �� �9�0 1��66 ӧ
%928-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 16�22 ӧ
%928-A�C-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �2�8 2�69 ӧ
%928-A�C-1�00 1��00 6� 11� 16 �8 �2�� 16��8 ӧ
%928-A�C-1�10 1��10 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ӧ
%928-A�C-1600 16�00 6� 11� 16 �8 �1�0 1��90 ӧ
%928-A�C-1�00 1��00 �� 12� 18 �8 ���� 19�02 ӧ
%928-A�C-1800 18�00 �� 12� 18 �8 �6�0 20�1� ӧ
%928-A�C-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%928-A�C-1900 19�00 �9 1�1 20 �0 �0�� 21�2� ӧ
%928-A�C-2000 20�00 �9 1�1 20 �0 �9�0 22��� ӧ

SHANK
DIN
6535HA

AICrN/
TiSiN

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ө ӧ ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%928-A�/-1000 10�00 61 10� 10 �0 �6�0 1�82 ӧ
%928-A�/-102� 10�2� �1 118 12 �� ���6 1�8� ●
%928-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���6 1�8� ӧ
%928-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�91 ●
%928-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���0 1�9� ӧ
%928-A�/-1080 10�80 �1 118 12 �� ���8 1�9� ӧ
%928-A�/-1100 11�00 �1 118 12 �� ���� 2�00 ●
%928-A�/-1110 11�10 �1 118 12 �� ���� 2�02 ӧ
%928-A�/-1120 11�20 �1 118 12 �� ���2 2�0� ӧ
%928-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���9 2�0� ӧ
%928-A�/-1180 11�80 �1 118 12 �� ���� 2�1� ӧ
%928-A�/-1200 12�00 �1 118 12 �� ���0 2�18 ӧ
%928-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�2� ●
%928-A�/-1�00 1��00 �� 12� 1� �� ���� 2��� ӧ
%928-A�/-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�8 2��6 ӧ
%928-A�/-1�80 1��80 �� 12� 1� �� ���� 2��� ӧ
%928-A�/-1�00 1��00 �� 12� 1� �� �6�0 2��� ӧ
%928-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�� 2�6� ӧ
%928-A�/-1�00 1��00 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ӧ
%928-A�/-1600 16�00 8� 1�� 16 �8 �9�0 2�91 ӧ
%928-A�/-1�00 1��00 9� 1�� 18 �8 6��� ��09 ӧ
%928-A�/-1800 18�00 9� 1�� 18 �8 66 ��28 ӧ
%928-A�/-1900 19�00 101 1�� 20 �0 �2�� ���6 ӧ
%928-A�/-2000 20�00 101 1�� 20 �0 �1 ��6� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%928-A�/-0�00 ��00 28 66 6 �6 2��� 0��� ●
%928-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 2��1 0�60 ●
%928-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�9 0�62 ӧ
%928-A�/-0�00 ��00 �6 �� 6 �6 �0�0 0��� ӧ
%928-A�/-0�20 ��20 �6 �� 6 �6 29�� 0��6 ӧ
%928-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�6 0��8 ӧ
%928-A�/-0�80 ��80 �� 82 6 �6 �6�8 0�8� ӧ
%928-A�/-0�00 ��00 �� 82 6 �6 �6�� 0�91 ●
%928-A�/-0�0� ��0� �� 82 6 �6 �6�� 0�92 ӧ
%928-A�/-0�10 ��10 �� 82 6 �6 �6�� 0�9� ӧ
%928-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 �6�1 0�96 ӧ
%928-A�/-0�80 ��80 �� 82 6 �6 ���� 1�06 ӧ
%928-A�/-0600 6�00 �� 82 6 �6 ���0 1�09 ●
%928-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���0 1�22 ӧ
%928-A�/-0680 6�80 �� 91 8 �6 �2�8 1�2� ●
%928-A�/-0�00 ��00 �� 91 8 �6 �2�� 1�2� ●
%928-A�/-0�80 ��80 �� 91 8 �6 �1�� 1��2 ӧ
%928-A�/-0800 8�00 �� 91 8 �6 �1�0 1��6 ӧ
%928-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ӧ
%928-A�/-0860 8�60 61 10� 10 �0 �8�1 1��� ӧ
%928-A�/-0900 9�00 61 10� 10 �0 ���� 1�6� ӧ
%928-A�/-0910 9�10 61 10� 10 �0 ���� 1�6� ●
%928-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�� 1��� ӧ
%928-A�/-0980 9�80 61 10� 10 �0 �6�� 1��8 ӧ

�% Ľверла с наружным охлаждением длū чугуна
D928-A5N SHANK

DIN
6535HA

5DAICrN/
TiSiN

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ө

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1099 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1099



072 073

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū чугуна
D928-A5C SHANK

DIN
6535HA

5DAICrN/
TiSiN

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%928-A�C-1100 11�00 �1 118 12 �� ���� 2�00 ●
%928-A�C-1110 11�10 �1 118 12 �� ���� 2�02 ӧ
%928-A�C-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���8 2�09 ӧ
%928-A�C-1200 12�00 �1 118 12 �� �� 2�18 ●
%928-A�C-1210 12�10 �� 12� 1� �� �8�9 2�20 ӧ
%928-A�C-1220 12�20 �� 12� 1� �� �8�� 2�22 ӧ
%928-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�2� 2�2� ӧ
%928-A�C-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�0 2��1 ӧ
%928-A�C-1�00 1��00 �� 12� 1� �� ���� 2��� ӧ
%928-A�C-1��� 1���� �� 12� 1� �� �6�� 2��� ӧ
%928-A�C-1�00 1��00 �� 12� 1� �� �6 2��� ӧ
%928-A�C-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�� 2�6� ӧ
%928-A�C-1�00 1��00 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ӧ
%928-A�C-1600 16�00 8� 1�� 16 �8 �9�0 2�91 ӧ
%928-A�C-1�00 1��00 9� 1�� 18 �8 6��� ��09 ӧ
%928-A�C-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 66�8 ��18 ӧ
%928-A�C-1800 18�00 9� 1�� 18 �8 66�0 ��26 ӧ
%928-A�C-1900 19�00 101 1�� 20 �0 �2�� ���6 ӧ
%928-A�C-19�0 19��0 101 1�� 20 �0 �1�8 ���� ӧ
%928-A�C-2000 20�00 101 1�� 20 �0 �1�0 ��6� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 20�1 0�96 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�9 0�98 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�8 1�00 ӧ
%966-A�/-0�60 ��60 28 66 6 �6 19�6 1�02 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�� 1�0� ӧ
%966-A�/-0�80 ��80 28 66 6 �6 19�� 1�06 ӧ
%966-A�/-0�90 ��90 28 66 6 �6 19�2 1�0� ӧ
%966-A�/-0600 6�00 28 66 6 �6 19�0 1�09 ӧ
%966-A�/-0610 6�10 �� �9 8 �6 2��9 1�11 ӧ
%966-A�/-0620 6�20 �� �9 8 �6 2��� 1�1� ӧ
%966-A�/-062� 6�2� �� �9 8 �6 2��6 1�1� ӧ
%966-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��6 1�1� ӧ
%966-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�16 ӧ
%966-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�18 ӧ
%966-A�/-0660 6�60 �� �9 8 �6 2��1 1�20 ӧ
%966-A�/-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��0 1�22 ӧ
%966-A�/-0680 6�80 �� �9 8 �6 2��8 1�2� ӧ
%966-A�/-0690 6�90 �� �9 8 �6 2��� 1�26 ӧ
%966-A�/-0�00 ��00 �� �9 8 �6 2��� 1�2� ӧ
%966-A�/-0�10 ��10 �1 �9 8 �6 �0�� 1�29 ӧ
%966-A�/-0�20 ��20 �1 �9 8 �6 �0�2 1��1 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 �0�1 1��� ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�9 1��� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%928-A�C-02�0 2��0 22 62 � �� 18�� 0��� ӧ
%928-A�C-0260 2�60 22 62 � �� 18�1 0��� ӧ
%928-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 2��1 0�60 ӧ
%928-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�9 0�62 ӧ
%928-A�C-0�20 ��20 �6 �� 6 �6 29�� 0��6 ӧ
%928-A�C-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�6 0��8 ӧ
%928-A�C-0�00 ��00 �� 82 6 �6 �6�� 0�91 ●
%928-A�C-0�10 ��10 �� 82 6 �6 �6�� 0�9� ӧ
%928-A�C-0600 6�00 �� 82 6 �6 ���0 1�09 ●
%928-A�C-0680 6�80 �� 91 8 �6 �2�8 1�2� ●
%928-A�C-0690 6�90 �� 91 8 �6 �2�� 1�26 ӧ
%928-A�C-0�00 ��00 �� 91 8 �6 �2�� 1�2� ●
%928-A�C-0800 8�00 �� 91 8 �6 �1�0 1��6 ●
%928-A�C-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ●
%928-A�C-0860 8�60 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ӧ
%928-A�C-0900 9�00 61 10� 10 �0 ���� 1�6� ●
%928-A�C-1000 10�00 61 10� 10 �0 �6 1�82 ●
%928-A�C-1020 10�20 �1 118 12 �� ���� 1�86 ӧ
%928-A�C-102� 10�2� �1 118 12 �� ���6 1�8� ●
%928-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���6 1�8� ӧ
%928-A�C-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���2� 1�91 ●

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�/-0�00 ��00 20 62 6 �6 1��� 0��� ӧ
%966-A�/-0�10 ��10 20 62 6 �6 1��� 0��6 ӧ
%966-A�/-0�20 ��20 20 62 6 �6 1��2 0��8 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��1 0�60 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��9 0�62 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��8 0�6� ӧ
%966-A�/-0�60 ��60 20 62 6 �6 1��6 0�66 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��� 0�6� ӧ
%966-A�/-0�80 ��80 2� 66 6 �6 18�� 0�69 ӧ
%966-A�/-0�90 ��90 2� 66 6 �6 18�2 0��1 ӧ
%966-A�/-0�00 ��00 2� 66 6 �6 18�0 0��� ӧ
%966-A�/-0�10 ��10 2� 66 6 �6 1��9 0��� ӧ
%966-A�/-0�20 ��20 2� 66 6 �6 1��� 0��6 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��6 0��8 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�80 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�82 ӧ
%966-A�/-0�60 ��60 2� 66 6 �6 1��1 0�8� ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��0 0�86 ӧ
%966-A�/-0�80 ��80 28 66 6 �6 20�8 0�8� ӧ
%966-A�/-0�90 ��90 28 66 6 �6 20�� 0�89 ӧ
%966-A�/-0�00 ��00 28 66 6 �6 20�� 0�91 ӧ
%966-A�/-0�10 ��10 28 66 6 �6 20�� 0�9� ӧ
%966-A�/-0�20 ��20 28 66 6 �6 20�2 0�9� ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ө ө ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали
1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали

НержавеŪщаū сталь
Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы

ķитые алŪминиевые сплавы
ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

�% Ľверла с наружным охлаждением длū алŪминиевых сплавов
D966-A3N SHANK

DIN
6535HA

3D

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�
    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1099 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101



074 075

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�/-0980 9�80 �� 89 10 �0 �2�� 1��8 ӧ
%966-A�/-0990 9�90 �� 89 10 �0 �2�2 1�80 ӧ
%966-A�/-1000 10�00 �� 89 10 �0 �2�0 1�82 ӧ
%966-A�/-1010 10�10 �� 102 12 �� �9�9 1�8� ӧ
%966-A�/-1020 10�20 �� 102 12 �� �9�� 1�86 ӧ
%966-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�6 1�8� ӧ
%966-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�89 ӧ
%966-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�91 ӧ
%966-A�/-1060 10�60 �� 102 12 �� �9�1 1�9� ӧ
%966-A�/-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�0 1�9� ӧ
%966-A�/-1080 10�80 �� 102 12 �� �8�8 1�9� ӧ
%966-A�/-1090 10�90 �� 102 12 �� �8�� 1�98 ӧ
%966-A�/-1100 11�00 �� 102 12 �� �8�� 2�00 ӧ
%966-A�/-1110 11�10 �� 102 12 �� �8�� 2�02 ӧ
%966-A�/-1120 11�20 �� 102 12 �� �8�2 2�0� ӧ
%966-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� �8�1 2�06 ӧ
%966-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���9 2�0� ӧ
%966-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���8 2�09 ӧ
%966-A�/-1160 11�60 �� 102 12 �� ���6 2�11 ӧ
%966-A�/-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���� 2�1� ӧ
%966-A�/-1180 11�80 �� 102 12 �� ���� 2�1� ӧ
%966-A�/-1190 11�90 �� 102 12 �� ���2 2�1� ӧ
%966-A�/-1200 12�00 �� 102 12 �� ���0 2�18 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�/-1�60 1��60 6� 11� 16 �8 ���1 2�66 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���0 2�68 ӧ
%966-A�/-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �2�8 2�69 ӧ
%966-A�/-1�90 1��90 6� 11� 16 �8 �2�� 2��1 ӧ
%966-A�/-1�00 1��00 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ӧ
%966-A�/-1�10 1��10 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ӧ
%966-A�/-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 �2�2 2��� ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �2�1 2��8 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�9 2�80 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�8 2�82 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�� 2�86 ӧ
%966-A�/-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �1�� 2�88 ӧ
%966-A�/-1�90 1��90 6� 11� 16 �8 �1�2 2�89 ӧ
%966-A�/-1600 16�00 6� 11� 16 �8 �1�0 2�91 ӧ
%966-A�/-1620 16�20 �� 12� 18 �8 �8�� 2�9� ӧ
%966-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�6 2�9� ӧ
%966-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�� 2�98 ӧ
%966-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�� ��00 ӧ
%966-A�/-1660 16�60 �� 12� 18 �8 �8�1 ��02 ӧ
%966-A�/-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�0 ��0� ӧ
%966-A�/-1680 16�80 �� 12� 18 �8 ���8 ��06 ӧ
%966-A�/-1�00 1��00 �� 12� 18 �8 ���� ��09 ӧ
%966-A�/-1�20 1��20 �� 12� 18 �8 ���2 ��1� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�8 1��6 ӧ
%966-A�/-0�60 ��60 �1 �9 8 �6 29�6 1��8 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�� 1��0 ӧ
%966-A�/-0�80 ��80 �1 �9 8 �6 29�� 1��2 ӧ
%966-A�/-0�90 ��90 �1 �9 8 �6 29�2 1��� ӧ
%966-A�/-0800 8�00 �1 �9 8 �6 29�0 1��6 ӧ
%966-A�/-0810 8�10 �� 89 10 �0 ���9 1��� ӧ
%966-A�/-0820 8�20 �� 89 10 �0 ���� 1��9 ӧ
%966-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���6 1��1 ӧ
%966-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ӧ
%966-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ӧ
%966-A�/-0860 8�60 �� 89 10 �0 ���1 1��� ӧ
%966-A�/-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���0 1��8 ӧ
%966-A�/-0880 8�80 �� 89 10 �0 ���8 1�60 ӧ
%966-A�/-0890 8�90 �� 89 10 �0 ���� 1�62 ӧ
%966-A�/-0900 9�00 �� 89 10 �0 ���� 1�6� ӧ
%966-A�/-0910 9�10 �� 89 10 �0 ���� 1�66 ӧ
%966-A�/-0920 9�20 �� 89 10 �0 ���2 1�6� ӧ
%966-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 ���1 1�69 ӧ
%966-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�9 1��1 ӧ
%966-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�8 1��� ӧ
%966-A�/-0960 9�60 �� 89 10 �0 �2�6 1��� ӧ
%966-A�/-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�� 1��� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�/-1210 12�10 60 10� 1� �� �1�9 2�20 ӧ
%966-A�/-1220 12�20 60 10� 1� �� �1�� 2�22 ӧ
%966-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�6 2�2� ӧ
%966-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�26 ӧ
%966-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�2� ӧ
%966-A�/-1260 12�60 60 10� 1� �� �1�1 2�29 ӧ
%966-A�/-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�0 2��1 ӧ
%966-A�/-1280 12�80 60 10� 1� �� �0�8 2��� ӧ
%966-A�/-1290 12�90 60 10� 1� �� �0�� 2��� ӧ
%966-A�/-1�00 1��00 60 10� 1� �� �0�� 2��� ӧ
%966-A�/-1�10 1��10 60 10� 1� �� �0�� 2��8 ӧ
%966-A�/-1�20 1��20 60 10� 1� �� �0�2 2��0 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �0�1 2��2 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�9 2��� ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�8 2��6 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�� 2��9 ӧ
%966-A�/-1�80 1��80 60 10� 1� �� �9�� 2��1 ӧ
%966-A�/-1�00 1��00 60 10� 1� �� �9�0 2��� ӧ
%966-A�/-1�10 1��10 6� 11� 16 �8 ���9 2��� ӧ
%966-A�/-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 ���� 2��8 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���6 2�60 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�62 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�6� ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали
1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали

НержавеŪщаū сталь
Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы

ķитые алŪминиевые сплавы
ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали
1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали

НержавеŪщаū сталь
Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы

ķитые алŪминиевые сплавы
ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

�% Ľверла с наружным охлаждением длū алŪминиевых сплавов
D966-A3N D966-A3NSHANK

DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

3D 3D
�% Ľверла с наружным охлаждением длū алŪминиевых сплавов

ոĻродолжение ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101



076 077

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 ���1 ��1� ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�9 ��1� ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�8 ��18 ӧ
%966-A�/-1�60 1��60 �� 12� 18 �8 �6�6 ��20 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�� ��22 ӧ
%966-A�/-1�80 1��80 �� 12� 18 �8 �6�� ��2� ӧ
%966-A�/-1800 18�00 �� 12� 18 �8 �6�0 ��28 ӧ
%966-A�/-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%966-A�/-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%966-A�/-1860 18�60 �9 1�1 20 �0 �1�1 ���8 ӧ
%966-A�/-1880 18�80 �9 1�1 20 �0 �0�8 ���2 ӧ
%966-A�/-1900 19�00 �9 1�1 20 �0 �0�� ���6 ӧ
%966-A�/-1910 19�10 �9 1�1 20 �0 �0�� ���8 ӧ
%966-A�/-19�0 19��0 �9 1�1 20 �0 �9�8 ���� ӧ
%966-A�/-1980 19�80 �9 1�1 20 �0 �9�� ��60 ӧ
%966-A�/-1990 19�90 �9 1�1 20 �0 �9�2 ��62 ӧ
%966-A�/-2000 20�00 �9 1�1 20 �0 �9�0 ��6� ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали
1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали

НержавеŪщаū сталь
Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы

ķитые алŪминиевые сплавы
ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

D966-A3N SHANK
DIN
6535HA

3D

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 20�1 0�96 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�9 0�98 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�8 1�00 ӧ
%966-A�C-0�60 ��60 28 66 6 �6 19�6 1�02 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 28 66 6 �6 19�� 1�0� ӧ
%966-A�C-0�80 ��80 28 66 6 �6 19�� 1�06 ӧ
%966-A�C-0�90 ��90 28 66 6 �6 19�2 1�0� ӧ
%966-A�C-0600 6�00 28 66 6 �6 19�0 1�09 ӧ
%966-A�C-0610 6�10 �� �9 8 �6 2��9 1�11 ӧ
%966-A�C-0620 6�20 �� �9 8 �6 2��� 1�1� ӧ
%966-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��6 1�1� ӧ
%966-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�16 ӧ
%966-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��� 1�18 ӧ
%966-A�C-0660 6�60 �� �9 8 �6 2��1 1�20 ӧ
%966-A�C-06�0 6��0 �� �9 8 �6 2��0 1�22 ӧ
%966-A�C-0680 6�80 �� �9 8 �6 2��8 1�2� ӧ
%966-A�C-0690 6�90 �� �9 8 �6 2��� 1�26 ӧ
%966-A�C-0�00 ��00 �� �9 8 �6 2��� 1�2� ӧ
%966-A�C-0�10 ��10 �1 �9 8 �6 �0�� 1�29 ӧ
%966-A�C-0�20 ��20 �1 �9 8 �6 �0�2 1��1 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 �0�1 1��� ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�9 1��� ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�8 1��6 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�C-0�00 ��00 20 62 6 �6 1��� 0��� ӧ
%966-A�C-0�10 ��10 20 62 6 �6 1��� 0��6 ӧ
%966-A�C-0�20 ��20 20 62 6 �6 1��2 0��8 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��1 0�60 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��9 0�62 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��8 0�6� ӧ
%966-A�C-0�60 ��60 20 62 6 �6 1��6 0�66 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 20 62 6 �6 1��� 0�6� ӧ
%966-A�C-0�80 ��80 2� 66 6 �6 18�� 0�69 ӧ
%966-A�C-0�90 ��90 2� 66 6 �6 18�2 0��1 ӧ
%966-A�C-0�00 ��00 2� 66 6 �6 18�0 0��� ӧ
%966-A�C-0�10 ��10 2� 66 6 �6 1��9 0��� ӧ
%966-A�C-0�20 ��20 2� 66 6 �6 1��� 0��6 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��6 0��8 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�80 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��� 0�82 ӧ
%966-A�C-0�60 ��60 2� 66 6 �6 1��1 0�8� ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 2� 66 6 �6 1��0 0�86 ӧ
%966-A�C-0�80 ��80 28 66 6 �6 20�8 0�8� ӧ
%966-A�C-0�90 ��90 28 66 6 �6 20�� 0�89 ӧ
%966-A�C-0�00 ��00 28 66 6 �6 20�� 0�91 ӧ
%966-A�C-0�10 ��10 28 66 6 �6 20�� 0�9� ӧ
%966-A�C-0�20 ��20 28 66 6 �6 20�2 0�9� ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали
1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали

НержавеŪщаū сталь
Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы

ķитые алŪминиевые сплавы
ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū алŪминиевых сплавов
D966-A3C SHANK

DIN
6535HA

3D
�% Ľверла с наружным охлаждением длū алŪминиевых сплавов

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101



078 079

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�C-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 �2�2 2��� ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �2�1 2��8 ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�8 2�82 ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 �1�� 2�86 ӧ
%966-A�C-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �1�� 2�88 ӧ
%966-A�C-1600 16�00 6� 11� 16 �8 �1�0 2�91 ӧ
%966-A�C-16�0 16��0 �� 12� 18 �8 �8�� ��00 ӧ
%966-A�C-1680 16�80 �� 12� 18 �8 ���8 ��06 ӧ
%966-A�C-1�00 1��00 �� 12� 18 �8 ���� ��09 ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�8 ��18 ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 �� 12� 18 �8 �6�� ��22 ӧ
%966-A�C-1�80 1��80 �� 12� 18 �8 �6�� ��2� ӧ
%966-A�C-1800 18�00 �� 12� 18 �8 �6�0 ��28 ӧ
%966-A�C-18�0 18��0 �9 1�1 20 �0 �1�� ���� ӧ
%966-A�C-1880 18�80 �9 1�1 20 �0 �0�8 ���2 ӧ
%966-A�C-1900 19�00 �9 1�1 20 �0 �0�� ���6 ӧ
%966-A�C-19�0 19��0 �9 1�1 20 �0 �9�8 ���� ӧ
%966-A�C-1960 19�60 �9 1�1 20 �0 �9�6 ���� ӧ
%966-A�C-1980 19�80 �9 1�1 20 �0 �9�� ��60 ӧ
%966-A�C-2000 20�00 �9 1�1 20 �0 �9�0 ��6� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�C-0990 9�90 �� 89 10 �0 �2�2 1�80 ӧ
%966-A�C-1000 10�00 �� 89 10 �0 �2�0 1�82 ӧ
%966-A�C-1010 10�10 �� 102 12 �� �9�9 1�8� ӧ
%966-A�C-1020 10�20 �� 102 12 �� �9�� 1�86 ӧ
%966-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�6 1�8� ӧ
%966-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�89 ӧ
%966-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�� 1�91 ӧ
%966-A�C-1060 10�60 �� 102 12 �� �9�1 1�9� ӧ
%966-A�C-10�0 10��0 �� 102 12 �� �9�0 1�9� ӧ
%966-A�C-1080 10�80 �� 102 12 �� �8�8 1�9� ӧ
%966-A�C-1090 10�90 �� 102 12 �� �8�� 1�98 ӧ
%966-A�C-1100 11�00 �� 102 12 �� �8�� 2�00 ӧ
%966-A�C-1110 11�10 �� 102 12 �� �8�� 2�02 ӧ
%966-A�C-1120 11�20 �� 102 12 �� �8�2 2�0� ӧ
%966-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� �8�1 2�06 ӧ
%966-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���9 2�0� ӧ
%966-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���8 2�09 ӧ
%966-A�C-1160 11�60 �� 102 12 �� ���6 2�11 ӧ
%966-A�C-11�0 11��0 �� 102 12 �� ���� 2�1� ӧ
%966-A�C-1180 11�80 �� 102 12 �� ���� 2�1� ӧ
%966-A�C-1190 11�90 �� 102 12 �� ���2 2�1� ӧ
%966-A�C-1200 12�00 �� 102 12 �� ���0 2�18 ӧ
%966-A�C-1210 12�10 60 10� 1� �� �1�9 2�20 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�C-1220 12�20 60 10� 1� �� �1�� 2�22 ӧ
%966-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�6 2�2� ӧ
%966-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�� 2�2� ӧ
%966-A�C-1260 12�60 60 10� 1� �� �1�1 2�29 ӧ
%966-A�C-12�0 12��0 60 10� 1� �� �1�0 2��1 ӧ
%966-A�C-1280 12�80 60 10� 1� �� �0�8 2��� ӧ
%966-A�C-1�00 1��00 60 10� 1� �� �0�� 2��� ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�9 2��� ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�8 2��6 ӧ
%966-A�C-1�60 1��60 60 10� 1� �� �9�6 2��� ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 60 10� 1� �� �9�� 2��9 ӧ
%966-A�C-1�80 1��80 60 10� 1� �� �9�� 2��1 ӧ
%966-A�C-1�00 1��00 60 10� 1� �� �9�0 2��� ӧ
%966-A�C-1�20 1��20 6� 11� 16 �8 ���� 2��8 ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���6 2�60 ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���� 2�6� ӧ
%966-A�C-1�60 1��60 6� 11� 16 �8 ���1 2�66 ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 6� 11� 16 �8 ���0 2�68 ӧ
%966-A�C-1�80 1��80 6� 11� 16 �8 �8�� ��2� ӧ
%966-A�C-1�00 1��00 6� 11� 16 �8 �2�� 2��� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�C-0�60 ��60 �1 �9 8 �6 29�6 1��8 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �1 �9 8 �6 29�� 1��0 ӧ
%966-A�C-0�80 ��80 �1 �9 8 �6 29�� 1��2 ӧ
%966-A�C-0�90 ��90 �1 �9 8 �6 29�2 1��� ӧ
%966-A�C-0800 8�00 �1 �9 8 �6 29�0 1��6 ӧ
%966-A�C-0810 8�10 �� 89 10 �0 ���9 1��� ӧ
%966-A�C-0820 8�20 �� 89 10 �0 ���� 1��9 ӧ
%966-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���6 1��1 ӧ
%966-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ӧ
%966-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���� 1��� ӧ
%966-A�C-0860 8�60 �� 89 10 �0 ���1 1��� ӧ
%966-A�C-08�0 8��0 �� 89 10 �0 ���0 1��8 ӧ
%966-A�C-0880 8�80 �� 89 10 �0 ���8 1�60 ӧ
%966-A�C-0890 8�90 �� 89 10 �0 ���� 1�62 ӧ
%966-A�C-0900 9�00 �� 89 10 �0 ���� 1�6� ӧ
%966-A�C-0910 9�10 �� 89 10 �0 ���� 1�66 ӧ
%966-A�C-0920 9�20 �� 89 10 �0 ���2 1�6� ӧ
%966-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 ���1 1�69 ӧ
%966-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�9 1��1 ӧ
%966-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�8 1��� ӧ
%966-A�C-0960 9�60 �� 89 10 �0 �2�6 1��� ӧ
%966-A�C-09�0 9��0 �� 89 10 �0 �2�� 1��� ӧ
%966-A�C-0980 9�80 �� 89 10 �0 �2�� 1��8 ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū алŪминиевых сплавов �% Ľверла с внутренним охлаждением длū алŪминиевых сплавов
D966-A3CD966-A3C SHANK

DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

3D3D

ոĻродолжение ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101



080 081

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

�% Ľверла с наружным охлаждением длū алŪминиевых сплавов �% Ľверла с наружным охлаждением длū алŪминиевых сплавов
D966-A5N D966-A5NSHANK

DIN
6535HA

SHANK
DIN
6535HA

5D 5D

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�/-0�90 ��90 �� 82 6 �6 �6�� 0�89 ӧ
%966-A�/-0�00 ��00 �� 82 6 �6 �6�� 0�91 ●
%966-A�/-0�10 ��10 �� 82 6 �6 �6�� 0�9� ӧ
%966-A�/-0�20 ��20 �� 82 6 �6 �6�2 0�9� ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 �6�1 0�96 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���9 0�98 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 �6�� 1�00 ●
%966-A�/-0�60 ��60 �� 82 6 �6 ���6 1�02 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �� 82 6 �6 ���� 1�0� ӧ
%966-A�/-0�80 ��80 �� 82 6 �6 ���� 1�06 ӧ
%966-A�/-0�90 ��90 �� 82 6 �6 ���2 1�0� ӧ
%966-A�/-0�9� ��9� �� 82 6 �6 ���1 1�08 ӧ
%966-A�/-0600 6�00 �� 82 6 �6 ���0 1�09 ●
%966-A�/-0610 6�10 �� 91 8 �6 ���9 1�11 ӧ
%966-A�/-0620 6�20 �� 91 8 �6 ���� 1�1� ӧ
%966-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���6 1�1� ӧ
%966-A�/-06�� 6��� �� 91 8 �6 ���� 1�16 ӧ
%966-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�16 ӧ
%966-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���� 1�18 ӧ
%966-A�/-0660 6�60 �� 91 8 �6 ���1 1�20 ӧ
%966-A�/-06�0 6��0 �� 91 8 �6 ���0 1�22 ӧ
%966-A�/-0680 6�80 �� 91 8 �6 �2�8 1�2� ●
%966-A�/-068� 6�8� �� 91 8 �6 �2�� 1�2� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�/-0920 9�20 61 10� 10 �0 ���2 1�6� ӧ
%966-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 ���1 1�69 ӧ
%966-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�9 1��1 ӧ
%966-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�8 1��� ӧ
%966-A�/-0960 9�60 61 10� 10 �0 �6�6 1��� ӧ
%966-A�/-09�0 9��0 61 10� 10 �0 �6�� 1��� ӧ
%966-A�/-0980 9�80 61 10� 10 �0 �6�� 1��8 ӧ
%966-A�/-0990 9�90 61 10� 10 �0 �6�2 1�80 ӧ
%966-A�/-1000 10�00 61 10� 10 �0 �6�0 1�82 ӧ
%966-A�/-1010 10�10 �1 118 12 �� ���9 1�8� ӧ
%966-A�/-1020 10�20 �1 118 12 �� ���� 1�86 ӧ
%966-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���6 1�8� ӧ
%966-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�89 ӧ
%966-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���� 1�91 ●
%966-A�/-1060 10�60 �1 118 12 �� ���1 1�9� ӧ
%966-A�/-10�0 10��0 �1 118 12 �� ���0 1�9� ӧ
%966-A�/-1080 10�80 �1 118 12 �� ���8 1�9� ӧ
%966-A�/-1090 10�90 �1 118 12 �� ���� 1�98 ӧ
%966-A�/-1100 11�00 �1 118 12 �� ���� 2�00 ●
%966-A�/-1110 11�10 �1 118 12 �� ���� 2�02 ӧ
%966-A�/-1120 11�20 �1 118 12 �� ���2 2�0� ӧ
%966-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���1 2�06 ӧ
%966-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���9 2�0� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�/-0200 2�00 18 62 � �8 1��0 0��6 ӧ
%966-A�/-02�0 2��0 22 62 � �� 18�� 0��� ӧ
%966-A�/-02�0 2��0 22 62 � �� 18�0 0��9 ӧ
%966-A�/-0�00 ��00 28 66 6 �6 2��� 0��� ●
%966-A�/-0�10 ��10 28 66 6 �6 2��� 0��6 ӧ
%966-A�/-0�20 ��20 28 66 6 �6 2��2 0��8 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 2��1 0�60 ●
%966-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�9 0�62 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�8 0�6� ӧ
%966-A�/-0�60 ��60 28 66 6 �6 22�6 0�66 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 28 66 6 �6 22�� 0�6� ӧ
%966-A�/-0�80 ��80 �6 �� 6 �6 �0�� 0�69 ӧ
%966-A�/-0�90 ��90 �6 �� 6 �6 �0�2 0��1 ӧ
%966-A�/-0�00 ��00 �6 �� 6 �6 �0�0 0��� ●
%966-A�/-0�10 ��10 �6 �� 6 �6 29�9 0��� ӧ
%966-A�/-0�20 ��20 �6 �� 6 �6 29�� 0��6 ●
%966-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�6 0��8 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�80 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�� 0�82 ӧ
%966-A�/-0�60 ��60 �6 �� 6 �6 29�1 0�8� ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �6 �� 6 �6 29�0 0�86 ӧ
%966-A�/-0��� ���� �6 �� 6 �6 28�9 0�86 ӧ
%966-A�/-0�80 ��80 �� 82 6 �6 �6�8 0�8� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�/-0690 6�90 �� 91 8 �6 �2�� 1�26 ӧ
%966-A�/-0�00 ��00 �� 91 8 �6 �2�� 1�2� ●
%966-A�/-0�10 ��10 �� 91 8 �6 �2�� 1�29 ӧ
%966-A�/-0�20 ��20 �� 91 8 �6 �2�2 1��1 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �2�1 1��� ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�9 1��� ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�8 1��6 ӧ
%966-A�/-0�60 ��60 �� 91 8 �6 �1�6 1��8 ӧ
%966-A�/-0��0 ���0 �� 91 8 �6 �1�� 1��0 ӧ
%966-A�/-0�80 ��80 �� 91 8 �6 �1�� 1��2 ӧ
%966-A�/-0�90 ��90 �� 91 8 �6 �1�2 1��� ӧ
%966-A�/-0800 8�00 �� 91 8 �6 �1�0 1��6 ӧ
%966-A�/-0810 8�10 61 10� 10 �0 �8�9 1��� ӧ
%966-A�/-0820 8�20 61 10� 10 �0 �8�� 1��9 ӧ
%966-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�6 1��1 ӧ
%966-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ӧ
%966-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�� 1��� ●
%966-A�/-0860 8�60 61 10� 10 �0 �8�1 1��� ӧ
%966-A�/-08�0 8��0 61 10� 10 �0 �8�0 1��8 ӧ
%966-A�/-0880 8�80 61 10� 10 �0 ���8 1�60 ӧ
%966-A�/-0890 8�90 61 10� 10 �0 ���� 1�62 ӧ
%966-A�/-0900 9�00 61 10� 10 �0 ���� 1�6� ●
%966-A�/-0910 9�10 61 10� 10 �0 ���� 1�66 ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�     ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101



082 083

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū алŪминиевых сплавов
D966-A5C SHANK

DIN
6535HA

5D

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�C-0�20 ��20 �� 82�0 6 �6 �6�2 0�9� ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �� 82�0 6 �6 �6�1 0�96 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �� 82�0 6 �6 ���9 0�98 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �� 82�0 6 �6 ���8 1�00 ӧ
%966-A�C-0�60 ��60 �� 82�0 6 �6 ���6 1�02 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �� 82�0 6 �6 ���� 1�0� ӧ
%966-A�C-0�80 ��80 �� 82�0 6 �6 ���� 1�06 ӧ
%966-A�C-0�90 ��90 �� 82�0 6 �6 ���2 1�0� ӧ
%966-A�C-0600 6�00 �� 82�0 6 �6 ���0 1�09 ●
%966-A�C-0610 6�10 �� 91�0 8 �6 ���9 1�11 ӧ
%966-A�C-0620 6�20 �� 91�0 8 �6 ���� 1�1� ӧ
%966-A�C-06�0 6��0 �� 91�0 8 �6 ���6 1�1� ӧ
%966-A�C-06�0 6��0 �� 91�0 8 �6 ���� 1�16 ӧ
%966-A�C-06�0 6��0 �� 91�0 8 �6 ���� 1�18 ӧ
%966-A�C-0660 6�60 �� 91�0 8 �6 ���1 1�20 ӧ
%966-A�C-06�0 6��0 �� 91�0 8 �6 ���0 1�22 ӧ
%966-A�C-0680 6�80 �� 91�0 8 �6 �2�8 1�2� ●
%966-A�C-0690 6�90 �� 91�0 8 �6 �2�� 1�26 ӧ
%966-A�C-0�00 ��00 �� 91�0 8 �6 �2�� 1�2� ●
%966-A�C-0�10 ��10 �� 91�0 8 �6 �2�� 1�29 ӧ
%966-A�C-0�20 ��20 �� 91�0 8 �6 �2�2 1��1 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �� 91�0 8 �6 �2�1 1��� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�C-0�00 ��00 28 66�0 6 �6 2��� 0��� ●
%966-A�C-0�10 ��10 28 66�0 6 �6 2��� 0��6 ӧ
%966-A�C-0�20 ��20 28 66�0 6 �6 2��2 0��8 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 28 66�0 6 �6 2��1 0�60 ●
%966-A�C-0��0 ���0 28 66�0 6 �6 22�9 0�62 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 28 66�0 6 �6 22�8 0�6� ӧ
%966-A�C-0�60 ��60 28 66�0 6 �6 22�6 0�66 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 28 66�0 6 �6 22�� 0�6� ӧ
%966-A�C-0�80 ��80 �6 ���0 6 �6 �0�� 0�69 ӧ
%966-A�C-0�90 ��90 �6 ���0 6 �6 �0�2 0��1 ӧ
%966-A�C-0�00 ��00 �6 ���0 6 �6 �0�0 0��� ●
%966-A�C-0�10 ��10 �6 ���0 6 �6 29�9 0��� ӧ
%966-A�C-0�20 ��20 �6 ���0 6 �6 29�� 0��6 ●
%966-A�C-0��0 ���0 �6 ���0 6 �6 29�6 0��8 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �6 ���0 6 �6 29�� 0�80 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �6 ���0 6 �6 29�� 0�82 ӧ
%966-A�C-0�60 ��60 �6 ���0 6 �6 29�1 0�8� ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �6 ���0 6 �6 29�0 0�86 ӧ
%966-A�C-0�80 ��80 �� 82�0 6 �6 �6�8 0�8� ӧ
%966-A�C-0�90 ��90 �� 82�0 6 �6 �6�� 0�89 ӧ
%966-A�C-0�00 ��00 �� 82�0 6 �6 �6�� 0�91 ●
%966-A�C-0�10 ��10 �� 82�0 6 �6 �6�� 0�9� ӧ

D966-A5N SHANK
DIN
6535HA

5D

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�6 2�60 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 61�� 2�6� ӧ
%966-A�/-1�60 1��60 8� 1�� 16 �8 61�1 2�66 ӧ
%966-A�/-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 60�8 2�69 ӧ
%966-A�/-1�00 1��00 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ӧ
%966-A�/-1�10 1��10 8� 1�� 16 �8 60�� 2��� ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�8 2�82 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�86 ӧ
%966-A�/-1�80 1��80 8� 1�� 16 �8 �9�� 2�88 ӧ
%966-A�/-1600 16�00 8� 1�� 16 �8 �9�0 2�91 ӧ
%966-A�/-16�0 16��0 9� 1�� 18 �8 68�� ��00 ӧ
%966-A�/-1660 16�60 9� 1�� 18 �8 68�1 ��02 ӧ
%966-A�/-1680 16�80 9� 1�� 18 �8 6��8 ��06 ӧ
%966-A�/-1�00 1��00 9� 1�� 18 �8 6��� ��09 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 9� 1�� 18 �8 66�8 ��18 ӧ
%966-A�/-1�80 1��80 9� 1�� 18 �8 66�� ��2� ӧ
%966-A�/-1800 18�00 9� 1�� 18 �8 66�0 ��28 ӧ
%966-A�/-18�0 18��0 101 1�� 20 �0 ���� ���� ӧ
%966-A�/-1860 18�60 101 1�� 20 �0 ���1 ���8 ӧ
%966-A�/-1900 19�00 101 1�� 20 �0 �2�� ���6 ӧ
%966-A�/-19�0 19��0 101 1�� 20 �0 �1�8 ���� ӧ
%966-A�/-2000 20�00 101 1�� 20 �0 �1�0 ��6� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���8 2�09 ӧ
%966-A�/-1160 11�60 �1 118 12 �� ���6 2�11 ӧ
%966-A�/-11�0 11��0 �1 118 12 �� ���� 2�1� ӧ
%966-A�/-1180 11�80 �1 118 12 �� ���� 2�1� ӧ
%966-A�/-1190 11�90 �1 118 12 �� ���2 2�1� ӧ
%966-A�/-1200 12�00 �1 118 12 �� ���0 2�18 ӧ
%966-A�/-1210 12�10 �� 12� 1� �� �8�9 2�20 ӧ
%966-A�/-1220 12�20 �� 12� 1� �� �8�� 2�22 ӧ
%966-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�6 2�2� ӧ
%966-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�26 ӧ
%966-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�� 2�2� ӧ
%966-A�/-1260 12�60 �� 12� 1� �� �8�1 2�29 ӧ
%966-A�/-12�0 12��0 �� 12� 1� �� �8�0 2��1 ӧ
%966-A�/-1280 12�80 �� 12� 1� �� ���8 2��� ӧ
%966-A�/-1290 12�90 �� 12� 1� �� ���� 2��� ӧ
%966-A�/-1�00 1��00 �� 12� 1� �� ���� 2��� ӧ
%966-A�/-1�20 1��20 �� 12� 1� �� ���2 2��0 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�8 2��6 ӧ
%966-A�/-1��0 1���0 �� 12� 1� �� �6�� 2��9 ӧ
%966-A�/-1�80 1��80 �� 12� 1� �� �6�� 2��1 ӧ
%966-A�/-1�90 1��90 �� 12� 1� �� �6�2 2��� ӧ
%966-A�/-1�00 1��00 �� 12� 1� �� �6�0 2��� ӧ
%966-A�/-1�20 1��20 8� 1�� 16 �8 61�� 2��8 ӧ

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

�% Ľверла с наружным охлаждением длū алŪминиевых сплавов

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�
    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101



084 085

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

D966-A5C SHANK
DIN
6535HA

5D

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�C-1��0 1���0 8� 1���0 16 �8 61�0 2�68 ӧ
%966-A�C-1�80 1��80 8� 1���0 16 �8 60�8 2�69 ӧ
%966-A�C-1�00 1��00 8� 1���0 16 �8 60�� 2��� ӧ
%966-A�C-1�10 1��10 8� 1���0 16 �8 60�� 2��� ӧ
%966-A�C-1�20 1��20 8� 1���0 16 �8 60�2 2��� ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 8� 1���0 16 �8 60�1 2��8 ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 8� 1���0 16 �8 �9�8 2�82 ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 8� 1���0 16 �8 �9�� 2�86 ӧ
%966-A�C-1�80 1��80 8� 1���0 16 �8 �9�� 2�88 ӧ
%966-A�C-1600 16�00 8� 1���0 16 �8 �9�0 2�91 ӧ
%966-A�C-16�0 16��0 9� 1���0 18 �8 68�� ��00 ӧ
%966-A�C-1680 16�80 9� 1���0 18 �8 6��8 ��06 ӧ
%966-A�C-1690 16�90 9� 1���0 18 �8 6��� ��08 ӧ
%966-A�C-1�00 1��00 9� 1���0 18 �8 6��� ��09 ӧ
%966-A�C-1�20 1��20 9� 1���0 18 �8 6��2 ��1� ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 9� 1���0 18 �8 66�8 ��18 ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 9� 1���0 18 �8 66�� ��22 ӧ
%966-A�C-1�80 1��80 9� 1���0 18 �8 66�� ��2� ӧ
%966-A�C-1800 18�00 9� 1���0 18 �8 66�0 ��28 ӧ
%966-A�C-18�0 18��0 101 1���0 20 �0 ���� ���� ӧ
%966-A�C-1860 18�60 101 1���0 20 �0 ���1 ���8 ӧ
%966-A�C-1880 18�80 101 1���0 20 �0 �2�8 ���2 ӧ
%966-A�C-1900 19�00 101 1���0 20 �0 �2�� ���6 ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�C-1200 12�00 �1 118�0 12 �� ���0 2�18 ●
%966-A�C-1210 12�10 �� 12��0 1� �� �8�9 2�20 ӧ
%966-A�C-1220 12�20 �� 12��0 1� �� �8�� 2�22 ӧ
%966-A�C-12�0 12��0 �� 12��0 1� �� �8�6 2�2� ӧ
%966-A�C-12�0 12��0 �� 12��0 1� �� �8�� 2�26 ӧ
%966-A�C-12�0 12��0 �� 12��0 1� �� �8�� 2�2� ӧ
%966-A�C-1260 12�60 �� 12��0 1� �� �8�1 2�29 ӧ
%966-A�C-12�0 12��0 �� 12��0 1� �� �8�0 2��1 ӧ
%966-A�C-1280 12�80 �� 12��0 1� �� ���8 2��� ӧ
%966-A�C-1�00 1��00 �� 12��0 1� �� ���� 2��� ӧ
%966-A�C-1�10 1��10 �� 12��0 1� �� ���� 2��8 ӧ
%966-A�C-1�20 1��20 �� 12��0 1� �� ���2 2��0 ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 �� 12��0 1� �� �6�8 2��6 ӧ
%966-A�C-1�60 1��60 �� 12��0 1� �� �6�6 2��� ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 �� 12��0 1� �� �6�� 2��9 ӧ
%966-A�C-1�80 1��80 �� 12��0 1� �� �6�� 2��1 ӧ
%966-A�C-1�90 1��90 �� 12��0 1� �� �6�2 2��� ӧ
%966-A�C-1�00 1��00 �� 12��0 1� �� �6�0 2��� ӧ
%966-A�C-1�10 1��10 8� 1���0 16 �8 61�9 2��� ӧ
%966-A�C-1�20 1��20 8� 1���0 16 �8 61�� 2��8 ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 8� 1���0 16 �8 61�6 2�60 ӧ
%966-A�C-1��0 1���0 8� 1���0 16 �8 61�� 2�6� ӧ
%966-A�C-1�60 1��60 8� 1���0 16 �8 61�1 2�66 ӧ

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū алŪминиевых сплавов �% Ľверла с внутренним охлаждением длū алŪминиевых сплавов
D966-A5C SHANK

DIN
6535HA

5D

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�C-09�0 9��0 61 10��0 10 �0 �6�� 1��� ӧ
%966-A�C-0980 9�80 61 10��0 10 �0 �6�� 1��8 ӧ
%966-A�C-0990 9�90 61 10��0 10 �0 �6�2 1�80 ӧ
%966-A�C-1000 10�00 61 10��0 10 �0 �6�0 1�82 ●
%966-A�C-1010 10�10 �1 118�0 12 �� ���9 1�8� ӧ
%966-A�C-1020 10�20 �1 118�0 12 �� ���� 1�86 ӧ
%966-A�C-10�0 10��0 �1 118�0 12 �� ���6 1�8� ӧ
%966-A�C-10�0 10��0 �1 118�0 12 �� ���� 1�89 ӧ
%966-A�C-10�0 10��0 �1 118�0 12 �� ���� 1�91 ●
%966-A�C-1060 10�60 �1 118�0 12 �� ���1 1�9� ӧ
%966-A�C-10�0 10��0 �1 118�0 12 �� ���0 1�9� ӧ
%966-A�C-1080 10�80 �1 118�0 12 �� ���8 1�9� ӧ
%966-A�C-1090 10�90 �1 118�0 12 �� ���� 1�98 ӧ
%966-A�C-1100 11�00 �1 118�0 12 �� ���� 2�00 ●
%966-A�C-1110 11�10 �1 118�0 12 �� ���� 2�02 ӧ
%966-A�C-1120 11�20 �1 118�0 12 �� ���2 2�0� ӧ
%966-A�C-11�0 11��0 �1 118�0 12 �� ���1 2�06 ӧ
%966-A�C-11�0 11��0 �1 118�0 12 �� ���9 2�0� ӧ
%966-A�C-11�0 11��0 �1 118�0 12 �� ���8 2�09 ӧ
%966-A�C-1160 11�60 �1 118�0 12 �� ���6 2�11 ӧ
%966-A�C-11�0 11��0 �1 118�0 12 �� ���� 2�1� ӧ
%966-A�C-1180 11�80 �1 118�0 12 �� ���� 2�1� ӧ
%966-A�C-1190 11�90 �1 118�0 12 �� ���2 2�1� ӧ

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�C-0��0 ���0 �� 91�0 8 �6 �1�9 1��� ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �� 91�0 8 �6 �1�8 1��6 ӧ
%966-A�C-0�60 ��60 �� 91�0 8 �6 �1�6 1��8 ӧ
%966-A�C-0��0 ���0 �� 91�0 8 �6 �1�� 1��0 ӧ
%966-A�C-0�80 ��80 �� 91�0 8 �6 �1�� 1��2 ӧ
%966-A�C-0�90 ��90 �� 91�0 8 �6 �1�2 1��� ӧ
%966-A�C-0800 8�00 �� 91�0 8 �6 �1�0 1��6 ●
%966-A�C-0810 8�10 61 10��0 10 �0 �8�9 1��� ӧ
%966-A�C-0820 8�20 61 10��0 10 �0 �8�� 1��9 ӧ
%966-A�C-08�0 8��0 61 10��0 10 �0 �8�6 1��1 ӧ
%966-A�C-08�0 8��0 61 10��0 10 �0 �8�� 1��� ӧ
%966-A�C-08�0 8��0 61 10��0 10 �0 �8�� 1��� ӧ
%966-A�C-0860 8�60 61 10��0 10 �0 �8�1 1��� ӧ
%966-A�C-08�0 8��0 61 10��0 10 �0 �8�0 1��8 ӧ
%966-A�C-0880 8�80 61 10��0 10 �0 ���8 1�60 ӧ
%966-A�C-0890 8�90 61 10��0 10 �0 ���� 1�62 ӧ
%966-A�C-0900 9�00 61 10��0 10 �0 ���� 1�6� ●
%966-A�C-0910 9�10 61 10��0 10 �0 ���� 1�66 ӧ
%966-A�C-0920 9�20 61 10��0 10 �0 ���2 1�6� ӧ
%966-A�C-09�0 9��0 61 10��0 10 �0 ���1 1�69 ӧ
%966-A�C-09�0 9��0 61 10��0 10 �0 �6�9 1��1 ӧ
%966-A�C-09�0 9��0 61 10��0 10 �0 �6�8 1��� ӧ
%966-A�C-0960 9�60 61 10��0 10 �0 �6�6 1��� ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

ոĻродолжение ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101



086 087

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

İиаметр сверла
 мм %C(I�) %..(I6)
1ˋ� 0�000�-0�010 0�000�-0�006
�ˋ6 0�000�-0�012 0�000�-0�008

6ˋ10 0�000�-0�01� 0�000�-0�009
10ˋ18 0�000�-0�018 0�000�-0�011
18ˋ20 0�000�-0�021 0�000�-0�01�

�% �% Ľверла с наружным охлаждением длū закаленной стали
D998-Y3N SHANK

h6
AITiN
nano 3D

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -6 1- Наличие
%998-:�/-0�00 ��00 22 �� � 16�0 0��� ●
%998-:�/-0�00 ��00 26 62 � 18�� 0�91 ●
%998-:�/-0600 6�00 28 66 6 19�0 1�09 ●
%998-:�/-0�00 ��00 �� �� � 2��� 1�2� ●
%998-:�/-0800 8�00 �� �9 8 2��0 1��6 ●
%998-:�/-0900 9�00 �0 8� 9 26�� 1�6� ●
%998-:�/-1000 10�00 �� 89 10 28�0 1�82 ●

Ķод заказа %C(I�) -C' 0A- %..(I6) -6 1- Наличие
%998-:�/-1100 11�00 �� 9� 11 �0�� 2�00 ӧ
%998-:�/-1200 12�00 �1 102 12 ���0 2�18 ●
%998-:�/-1�00 1��00 �1 102 1� �1�� 2��� ӧ
%998-:�/-1�00 1��00 �� 10� 1� ���0 2��� ●
%998-:�/-1�00 1��00 �6 111 1� ���� 2��� ӧ
%998-:�/-1600 16�00 �8 11� 16 ���0 2�91 ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ӧ ӧ ө ӧ

�% Ľверла с внутренним охлаждением длū алŪминиевых сплавов
D966-A5C SHANK

DIN
6535HA

5D

İиаметр сверла
 мм %C(m�) %..(I6)
1ˋ� �0�002��0�012 0�000�-0�006
�ˋ6 �0�00���0�016 0�000�-0�008

6ˋ10 �0�006��0�021 0�000�-0�009
10ˋ18 �0�00���0�02� 0�000�-0�011
18ˋ20 �0�008��0�029 0�000�-0�01�

Ķод заказа %C(m�) -C' 0A- %..(I6) -S -6 1- Наличие
%966-A�C-19�0 19��0 101 1���0 20 �0 �1�8 ���� ӧ
%966-A�C-1980 19�80 101 1���0 20 �0 �1�� ��60 ӧ
%966-A�C-2000 20�00 101 1���0 20 �0 �1�0 ��6� ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ө ө ӧ ӧ

ոĻродолжение

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101 Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 1101



088 089

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

Ķод заказа %C -C' 0A- %..(I6) Наличие
%101-A./-0�00 � 8 �0 � ●
%101-A./-0�00 � 10 62 � ●
%101-A./-0600 6 1� 66 6 ●
%101-A./-0800 8 1� �9 8 ●
%101-A./-1000 10 20 89 10 ●
%101-A./-1200 12 2� 102 12 ●
%101-A./-1�00 1� �0 10� 1� ●
%101-A./-1600 16 �� 11� 16 ●
%101-A./-1800 18 �8 12� 18 ӧ
%101-A./-2000 20 �0 1�1 20 ●

łентровочное сверло 90o /C
D101-AMN TiAINSHANK

h6

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ӧ ӧ ө ө ӧ

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали
1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали

НержавеŪщаū сталь
Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом

Высоколеги-рованный чугун
Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы

ķитые алŪминиевые сплавы
ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ӧ ӧ ө ө ӧ

łентровочное сверло 120o /C 
D102-ANN

Ķод заказа %C -C' 0A- %..(I6) Наличие
%102-A//-0�00 � 10 62 � ●
%102-A//-0600 6 1� 66 6 ●
%102-A//-0800 8 1� �9 8 ●
%102-A//-1000 10 20 89 10 ●
%102-A//-1200 12 2� 102 12 ●
%102-A//-1�00 1� �0 10� 1� ӧ
%102-A//-1600 16 �� 11� 16 ●
%102-A//-2000 20 �0 1�1 20 ●

TiAINSHANK

h6

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�
    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимоө Ļодходит      ӧ Ļрименимо Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 110� Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 110�



090 091

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин 'n  Ļодача (мм�об

ď� ď� ď6 ď8 ď10

Низкоуглеродистаū сталь
 длиннаū стружка (�12�H#) 100-80-�0 1�0-100-60 0�09-0�1�-0�16 0�11-0�1�-0�19 0�1�-0�19-0�2� 0�19-0�2�-0��1 0�2�-0��0-0��8

Низкоуглеродистаū сталь
 короткаū стружка
 сталь
 даŪщаū сыпучуŪ стружку (�12�H#)
100-��-�0 1�0-100-60 0�09-0�1�-0�16 0�11-0�1�-0�19 0�1�-0�19-0�2� 0�19-0�2�-0��1 0�2�-0��0-0��8

Высокоуглеродистаū сталь
 среднеуглеродистаū сталь (�2�H3C) 90-�0-�� 120-80-60 0�09-0�1�-0�16 0�11-0�1�-0�19 0�1�-0�19-0�2� 0�19-0�2�-0��1 0�2�-0��0-0��8

ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (���H3C) 90-�0-�� 110-80-�0 0�09-0�1�-0�16 0�11-0�1�-0�19 0�1�-0�19-0�2� 0�19-0�2�-0��1 0�2�-0��0-0��8

ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (��-�8H3C) 80-60-�0 90-60-�0 0�09-0�1�-0�16 0�10-0�1�-0�1� 0�1�-0�1�-0�22 0�1�-0�2�-0�29 0�21-0�28-0���
Аустенитнаū нержавеŪщаū сталь(1�0- 200H#) ˋ 80-60-�0 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�10-0�12 0�0�-0�12-0�1� 0�08-0�1�-0�18 0�09-0�1�-0�20

Высокопрочнаū аустенитнаū нержавеŪщаū сталь и литаū нержавеŪщаū сталь2�H3C
ˋ 80-60-�0 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�08-0�10 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�10-0�12 0�0�-0�11-0�1�

İуплекснаū нержавеŪщаū сталь (��0H3C) ˋ 60-��-�0 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�08-0�10 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�10-0�12 0�0�-0�11-0�1�

Ľерый чугун(28H3C) 100-80-60 1�0-120-60 0�1�-0�1�-0�20 0�1�-0�20-0�2� 0�1�-0�2�-0��0 0�20-0�2�-0��� 0�2�-0��0-0��0
Ŀмеренно сложный легированный чугун
 Ńугун с шаровидным графитом (28H3C)

100-80-60 1�0-120-60 0�11-0�1�-0�18 0�1�-0�1�-0�20 0�1�-0�20-0�2� 0�1�-0�2�-0��2 0�20-0�28-0��6
Высоколегированный сложный сплав чугунаŃугун с шаровидным графитом(��H3C)

90-�0-60 100-90-60 0�06-0�09-0�11 0�08-0�10-0�1� 0�10-0�1�-0�16 0�12-0�16-0�20 0�1�-0�20-0�26

łентровочное сверло 1��o /C
D103-APN

Ķод заказа %C -C' 0A- %..(I6) Наличие
%10�-A1/-0�00 � 10 62 � ●
%10�-A1/-0600 6 1� 66 6 ●
%10�-A1/-0800 8 1� �9 8 ●
%10�-A1/-1000 10 20 89 10 ●
%10�-A1/-1200 12 2� 102 12 ●
%10�-A1/-1�00 1� �0 10� 1� ӧ
%10�-A1/-1600 16 �� 11� 16 ӧ
%10�-A1/-2000 20 �0 1�1 20 ӧ

TiAINSHANK

h6

ĸатериал заготовки

1 2 � � � 6 � 1 2 � 1 2 � 1 2 � � � 1 2 � � 1 2
Ŀглеродные
 легированные стали

ķегированнаū сталь
инструментальные стали

1H и ферритно-мартенситные стали
 нержавеŪщие стали
НержавеŪщаū сталь

Ľерый чугун
Ńугун с шаровидным графитом
Высоколеги-рованный чугун

Ķованые и литыеалŪминиевыесплавы
ķитые алŪминиевые сплавы

ĸедные сплавы Ķомпозитные материалы Ĳаропрочные сплавы ľитановые сплавы Закаленнаū сталь Закаленнаū сталь

��H3C ��-�8H3C ��H3C ��-��H3C Si12� Si12� H#200 H#��0 H#�00 ��-��H3C ��-60H3C
ӧ ӧ ӧ ө ө ӧ

%918S Высокопроизводительные спиральные сверла длū стали
Рекомендуемые режимы резаниū

Рекомендуемые данные режимов резаниū ˟ 110�

սĻримечаниеվ
1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�

    ıдиница(мм)● В наличии ӧ İоступно по запросу Ļримечание� можно заказать нестандартные размеры инструмента от %� до %20�

ө Ļодходит      ӧ Ļрименимо



092 093

Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď12 ď1� ď16 ď18 ď20
Низкоуглеродистаū сталь
 длиннаū стружка (�12�H#) 100-80-�0 1�0-100-60 0�2�-0���-0��1 0�28-0��8-0��� 0��0-0��2-0��0 0���-0��2-0��0 0���-0���-0��1
Низкоуглеродистаū сталь
 короткаū стружка
 сталь
 даŪщаū сыпучуŪ стружку (�12�H#)

100-��-�0 1�0-100-60 0�2�-0���-0��1 0�28-0��8-0��� 0��0-0��2-0��0 0���-0��2-0��0 0���-0���-0��1

Высокоуглеродистаū сталь
 среднеуглеродистаū сталь (�2�H3C) 90-�0-�� 120-80-60 0�2�-0���-0��1 0�28-0��8-0��� 0��0-0��2-0��0 0���-0��2-0��0 0���-0���-0��1

ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (���H3C) 90-�0-�� 110-80-�0 0�2�-0���-0��1 0�28-0��8-0��� 0��0-0��2-0��0 0���-0��2-0��0 0���-0���-0��1
ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (��-�8H3C) 80-60-�0 90-60-�0 0�22-0��0-0��� 0�26-0���-0��1 0�28-0���-0��� 0��1-0��8-0��6 0��1-0��9-0���

Аустенитнаū нержавеŪщаū сталь(1�0- 200H#) ˋ 80-60-�0 0�10-0�1�-0�22 0�11-0�18-0�2� 0�12-0�20-0�2� 0�1�-0�22-0�26 0�1�-0�2�-0�28
Высокопрочнаū аустенитнаū нержавеŪщаū сталь и литаū нержавеŪщаū сталь2�H3C

ˋ 80-60-�0 0�08-0�1�-0�16 0�09-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�20 0�12-0�16-0�22

İуплекснаū нержавеŪщаū сталь (��0H3C) ˋ 60-��-�0 0�08-0�1�-0�16 0�09-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�20 0�12-0�16-0�22

Ľерый чугун(28H3C) 100-80-60 1�0-120-60 0�2�-0���-0��� 0�28-0��6-0��8 0��0-0��0-0��0 0��2-0��2-0��2 0���-0���-0���
Ŀмеренно сложный легированный чугун
 Ńугун с шаровидным графитом (28H3C)

100-80-60 1�0-120-60 0�22-0��0-0��2 0�2�-0���-0��� 0�2�-0���-0��8 0�28-0��8-0��8 0��0-0��0-0��0
Высоколегированный сложный сплав чугунаŃугун с шаровидным графитом(��H3C)

90-�0-60 100-90-60 0�16-0�22-0�28 0�18-0�2�-0��0 0�20-0�26-0��2 0�22-0�28-0��� 0�2�-0�28-0���

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď� ď� ď6 ď8 ď10
Низкоуглеродистаū сталь
 длиннаū стружка (�12�H#) 100-80-�0 1�0-100-60 0�09-0�1�-0�16 0�11-0�1�-0�19 0�1�-0�19-0�2� 0�19-0�2�-0��1 0�2�-0��0-0��8
Низкоуглеродистаū сталь
 короткаū стружка
 сталь
 даŪщаū сыпучуŪ стружку (�12�H#)

100-��-�0 1�0-100-60 0�09-0�1�-0�16 0�11-0�1�-0�19 0�1�-0�19-0�2� 0�19-0�2�-0��1 0�2�-0��0-0��8

Высокоуглеродистаū сталь
 среднеуглеродистаū сталь2�H3C) 90-�0-�� 120-80-60 0�09-0�1�-0�16 0�11-0�1�-0�19 0�1�-0�19-0�2� 0�19-0�2�-0��1 0�2�-0��0-0��8

Аустенитнаū нержавеŪщаū сталь(1�0- 200H#) 90-�0-�� 110-80-�0 0�09-0�1�-0�16 0�11-0�1�-0�19 0�1�-0�19-0�2� 0�19-0�2�-0��1 0�2�-0��0-0��8
Аустенитнаū нержавеŪщаū сталь(1�0- 200H#) �0-�0-20 80-60-�0 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�08-0�10 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�10-0�12 0�0�-0�11-0�1�

Высокопрочнаū аустенитнаū нержавеŪщаū сталь и литаū нержавеŪщаū сталь (2�H3C)
�0-�0-20 80-60-�0 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�08-0�10 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�10-0�12 0�0�-0�11-0�1�

İуплекснаū нержавеŪщаū сталь (��0H3C) ��-2�-20 60-��-�0 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�08-0�10 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�10-0�12 0�0�-0�11-0�1�

ľермостойкие сплавы на основе железа (160-260H#) 2�-1�-10 ��-2�-1� 0�0�-0�0�-0�06 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�09-0�11 0�0�-0�10-0�12

Ľерый чугун(28H3C) 2�-1�-10 ��-2�-1� 0�0�-0�0�-0�06 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�09-0�11 0�0�-0�10-0�12

ľермостойкие сплавы на основе никелū (160-��0H#) 2�-1�-10 ��-2�-1� 0�0�-0�0�-0�06 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�09-0�11 0�0�-0�10-0�12
ľитан и ľитановые сплавы(�00-�00H#) �0-�0-1� �0-�0-2� 0�0�-0�0�-0�08 0�0�-0�0�-0�10 0�0�-0�09-0�10 0�06-0�10-0�12 0�0�-0�12-0�1�

%918S Высокопроизводительные спиральные сверла длū стали
Рекомендуемые данные режимов резаниū

%968S Высокопроизводительные спиральные сверла длū нержавеŪщей стали
Рекомендуемые данные режимов резаниū

Ļримечание� �% долото длū наружного охлаждениū не предназначено длū обработки S-UyQeĸатериал ĺбработки
սĻримечаниеվ1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�

սĻримечаниеվ
1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�
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Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď12 ď1� ď16 ď18 ď20
Низкоуглеродистаū сталь
 длиннаū стружка (�12�H#) 100-80-�0 1�0-100-60 0�2�-0���-0��1 0�28-0��8-0��� 0��0-0��2-0��0 0���-0��2-0��0 0���-0���-0��1
Низкоуглеродистаū сталь
 короткаū стружка
 сталь
 даŪщаū сыпучуŪ стружку (�12�H#)

100-��-�0 1�0-100-60 0�2�-0���-0��1 0�28-0��8-0��� 0��0-0��2-0��0 0���-0��2-0��0 0���-0���-0��1

Высокоуглеродистаū сталь
 среднеуглеродистаū сталь2�H3C)
90-�0-�� 120-80-60 0�2�-0���-0��1 0�28-0��8-0��� 0��0-0��2-0��0 0���-0��2-0��0 0���-0���-0��1

Аустенитнаū нержавеŪщаū сталь(1�0- 200H#) 90-�0-�� 110-80-�0 0�2�-0���-0��1 0�28-0��8-0��� 0��0-0��2-0��0 0���-0��2-0��0 0���-0���-0��1
Аустенитнаū нержавеŪщаū сталь(1�0- 200H#) �0-�0-20 80-60-�0 0�10-0�1�-0�22 0�11-0�18-0�2� 0�12-0�20-0�2� 0�1�-0�22-0�26 0�1�-0�2�-0�28

Высокопрочнаū аустенитнаū нержавеŪщаū сталь и литаū нержавеŪщаū сталь 2�H3C
�0-�0-20 80-60-�0 0�08-0�1�-0�16 0�09-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�20 0�12-0�16-0�22

İуплекснаū нержавеŪщаū сталь (��0H3C) ��-2�-20 60-��-�0 0�08-0�1�-0�16 0�09-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�20 0�12-0�16-0�22

ľермостойкие сплавы на основе железа (160-260H#) 2�-1�-10 ��-2�-1� 0�08-0�12-0�1� 0�09-0�1�-0�16 0�10-0�1�-0�16 0�10-0�1�-0�18 0�12-0�16-0�20

Ľерый чугун(28H3C) 2�-1�-10 ��-2�-1� 0�08-0�12-0�1� 0�09-0�1�-0�16 0�10-0�1�-0�16 0�10-0�1�-0�18 0�12-0�16-0�20

ľермостойкие сплавы на основе никелū (160-��0H#) 2�-1�-10 ��-2�-1� 0�08-0�12-0�1� 0�09-0�1�-0�16 0�10-0�1�-0�16 0�10-0�1�-0�18 0�12-0�16-0�20
ľитан и ľитановые сплавы(�00-�00H#) �0-�0-1� �0-�0-2� 0�08-0�1�-0�16 0�09-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�18 0�10-0�16-0�20 0�12-0�18-0�22

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď� ď� ď6 ď8 ď10
Низкоуглеродистаū сталь
 длиннаū стружка (�12�H#) 120-80-�0 1�0-100-60 0�10-0�1�-0�20 0�10-0�1�-0�20 0�1�-0�19-0�2� 0�16-0�22-0��2 0�16-0�22-0���
 Низкоуглеродистаū сталь
 короткаū стружка
 сталь
 даŪщаū сыпучуŪ стружку (�12�H#)

120-��-�0 1�0-100-60 0�10-0�1�-0�20 0�10-0�1�-0�20 0�1�-0�19-0�2� 0�16-0�22-0��2 0�16-0�22-0���

Высокоуглеродистаū сталь
 среднеуглеродистаū сталь (�2�H3C)
120-�0-�� 120-80-60 0�10-0�1�-0�20 0�10-0�1�-0�20 0�1�-0�19-0�2� 0�16-0�22-0��0 0�16-0�22-0��2

ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (���H3C) 100-�0-�� 110-80-60 0�09-0�1�-0�16 0�09-0�1�-0�16 0�12-0�1�-0�2� 0�1�-0�20-0�28 0�1�-0�20-0��0
 ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (��-�8H3C) 80-60-�� 90-60-�� 0�08-0�11-0�1� 0�08-0�11-0�1� 0�08-0�1�-0�20 0�09-0�16-0�2� 0�09-0�16-0�28

1H (ũто-НержавеŪщаū Ľталь)  и ферритоваū � мартенситнаū сталь (���H3C)
�0-�0-�0 90-60-�0 0�0�-0�08-0�11 0�0�-0�08-0�11 0�0�-0�12-0�1� 0�08-0�1�-0�20 0�08-0�1�-0�2�

1H и ферритоваū � мартенситнаū сталь��-�8H3C �0-��-2� 80-�0-�0 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�06-0�08 0�06-0�10-0�1� 0�08-0�1�-0�18 0�08-0�1�-0�20

 Аустенитнаū нержавеŪщаū сталь(1�0- 200H#) ˋ 80-60-�0 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�10-0�12 0�0�-0�12-0�1� 0�08-0�1�-0�18 0�09-0�1�-0�20
Высокопрочнаū аустенитнаū нержавеŪщаū сталь и литаū нержавеŪщаū сталь2�H3C

ˋ 80-60-�0 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�08-0�10 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�10-0�12 0�0�-0�11-0�1�

 İуплекснаū нержавеŪщаū сталь (��0H3C) ˋ 60-��-�0 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�08-0�10 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�10-0�12 0�0�-0�11-0�1�

Ľерый чугун(�2H3C 1�0-100-60 160-120-60 0�1�-0�1�-0�20 0�1�-0�20-0�2� 0�1�-0�2�-0��0 0�20-0�2�-0��� 0�2�-0��0-0��0
Ŀмеренно сложный легированный чугун
 Ńугун с шаровидным графитом (28H3C)

120-80-60 1�0-100-60 0�11-0�1�-0�18 0�1�-0�1�-0�20 0�1�-0�20-0�2� 0�1�-0�2�-0��2 0�20-0�28-0��6
Высоколегированный сложный сплав чугунаŃугун с шаровидным графитом(��H3C)

100-�0-�0 100-80-�0 0�06-0�09-0�11 0�08-0�10-0�1� 0�10-0�1�-0�16 0�12-0�16-0�20 0�1�-0�20-0�26

%968S Высокопроизводительные спиральные сверла длū нержавеŪщей стали
Рекомендуемые данные режимов резаниū

սĻримечаниеվ1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�

Ļримечание� �% долото длū наружного охлаждениū не предназначено длū обработки S-UyQeĸатериал ĺбработки

%9�8 �%��% Ľпиральные сверла длū стали
Рекомендуемые данные режимов резаниū

սĻримечаниеվ1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�
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Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď� ď� ď6 ď8
Низкоуглеродистаū сталь
 длиннаū стружка (�12�H#) 1�0-100-60 0�10-0�1�-0�20 0�10-0�1�-0�20 0�1�-0�19-0�2� 0�16-0�22-0��2
 Низкоуглеродистаū сталь
 короткаū стружка
 сталь
 даŪщаū сыпучуŪ стружку (�12�H#)

1�0-100-60 0�10-0�1�-0�20 0�10-0�1�-0�20 0�1�-0�19-0�2� 0�16-0�22-0��2

 Высокоуглеродистаū сталь
 среднеуглеродистаū сталь (�2�H3C) 120-80-60 0�10-0�1�-0�20 0�10-0�1�-0�20 0�1�-0�19-0�2� 0�16-0�22-0��0

 ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (���H3C) 110-80-60 0�09-0�1�-0�16 0�09-0�1�-0�16 0�12-0�1�-0�2� 0�1�-0�20-0�28
 ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (��-�8H3C) 90-60-�� 0�08-0�11-0�1� 0�08-0�11-0�1� 0�08-0�1�-0�20 0�09-0�16-0�2�

 1H и ферритоваū � мартенситнаū сталь (���H3C) 90-60-�0 0�0�-0�08-0�11 0�0�-0�08-0�11 0�0�-0�12-0�1� 0�08-0�1�-0�20

1H и ферритоваū � мартенситнаū сталь��-�8H3C 80-�0-�0 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�06-0�08 0�06-0�10-0�1� 0�08-0�1�-0�18

Аустенитнаū нержавеŪщаū сталь(1�0- 200H#) 60-�0-�0 0�0�-0�08-0�10 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�10-0�12 0�06-0�10-0�12
 Высокопрочнаū аустенитнаū нержавеŪщаū сталь и литаū нержавеŪщаū сталь 2�H3C

60-�0-�0 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�06-0�08 0�06-0�08-0�10 0�06-0�08-0�10

 İуплекснаū нержавеŪщаū сталь (��0H3C) �0-�0-�0 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�06-0�08 0�06-0�08-0�10 0�06-0�08-0�10

Ľерый чугун (�2H3C 160-120-60 0�1�-0�1�-0�20 0�1�-0�20-0�2� 0�1�-0�2�-0��0 0�20-0�2�-0���
Ŀмеренно сложный легированный чугун
 Ńугун с шаровидным графитом (28H3C)

1�0-100-60 0�11-0�1�-0�18 0�1�-0�1�-0�20 0�1�-0�20-0�2� 0�1�-0�2�-0��2
Высоколегированный сложный сплав чугунаŃугун с шаровидным графитом(��H3C)

100-80-�0 0�06-0�09-0�11 0�08-0�10-0�1� 0�10-0�1�-0�16 0�12-0�16-0�20

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď12 ď1� ď16 ď18 ď20
Низкоуглеродистаū сталь
 длиннаū стружка (�12�H#) 120-80-�0 1�0-100-60 0�18-0�28-0��0 0�22-0��2-0��� 0�22-0��2-0��� 0�2�-0��8-0��0 0�2�-0��8-0��0

 Низкоуглеродистаū сталь
 короткаū стружка
 сталь
 даŪщаū сыпучуŪ стружку (�12�H#)
120-��-�0 1�0-100-60 0�18-0�28-0��0 0�22-0��2-0��� 0�22-0��2-0��� 0�2�-0��8-0��0 0�2�-0��8-0��0

Высокоуглеродистаū сталь
 среднеуглеродистаū сталь (�2�H3C)
120-�0-�� 120-80-60 0�18-0�28-0��8 0�22-0��2-0��� 0�22-0��2-0��� 0�2�-0��8-0��0 0�2�-0��8-0��0

ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (���H3C) 100-�0-�� 110-80-60 0�1�-0�2�-0��� 0�18-0�2�-0��8 0�18-0�2�-0��8 0�20-0��0-0��0 0�20-0��0-0��0
 ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (��-�8H3C) 80-60-�� 90-60-�� 0�11-0�19-0��0 0�12-0�22-0��2 0�12-0�22-0��2 0�1�-0�2�-0��� 0�1�-0�2�-0���

1H (ũто-НержавеŪщаū Ľталь)  и ферритоваū � мартенситнаū сталь (���H3C)
�0-�0-�0 90-60-�0 0�10-0�18-0�28 0�12-0�20-0��0 0�12-0�20-0��0 0�1�-0�2�-0��2 0�1�-0�2�-0��2

1H и ферритоваū � мартенситнаū сталь��-�8H3C �0-��-2� 80-�0-�0 0�10-0�18-0�28 0�12-0�20-0��0 0�12-0�20-0��0 0�1�-0�2�-0��2 0�1�-0�2�-0��2
 Аустенитнаū нержавеŪщаū сталь(1�0- 200H#) ˋ 80-60-�0 0�10-0�1�-0�22 0�11-0�18-0�2� 0�12-0�20-0�2� 0�1�-0�22-0�26 0�1�-0�2�-0�28

Высокопрочнаū аустенитнаū нержавеŪщаū сталь и литаū нержавеŪщаū сталь2�H3C
ˋ 80-60-�0 0�08-0�1�-0�16 0�09-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�20 0�12-0�16-0�22

 İуплекснаū нержавеŪщаū сталь (��0H3C) ˋ 60-��-�0 0�08-0�1�-0�16 0�09-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�20 0�12-0�16-0�22
Ľерый чугун(�2H3C 1�0-100-60 160-120-60 0�2�-0���-0��� 0�28-0��6-0��8 0��0-0��0-0��0 0��2-0��2-0��2 0���-0���-0���

Ŀмеренно сложный легированный чугун
 Ńугун с шаровидным графитом (28H3C)
120-80-60 1�0-100-60 0�22-0��0-0��2 0�2�-0���-0��� 0�2�-0���-0��8 0�28-0��8-0��8 0��0-0��0-0��0

Высоколегированный сложный сплав чугунаŃугун с шаровидным графитом(��H3C)
100-�0-�0 100-80-�0 0�16-0�22-0�28 0�18-0�2�-0��0 0�20-0�26-0��2 0�22-0�28-0��� 0�2�-0�28-0���

%9�8 8%�12%�1�%�20%�2�% Ľпиральные сверла длū стали
Рекомендуемые данные режимов резаниū

%9�8 �%��% Ľпиральные сверла длū стали
Рекомендуемые данные режимов резаниū

սĻримечаниеվ1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�

սĻримечаниеվ1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�
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%9�8 8%�12%�1�%�20%�2�% Ľпиральные сверла длū стали
Рекомендуемые данные режимов резаниū

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď10 ď12 ď1� ď16
Низкоуглеродистаū сталь
 длиннаū стружка (�12�H#) 1�0-100-60 0�16-0�22-0��� 0�18-0�28-0��0 0�22-0��2-0��� 0�22-0��2-0���
 Низкоуглеродистаū сталь
 короткаū стружка
 сталь
 даŪщаū сыпучуŪ стружку (�12�H#)

1�0-100-60 0�16-0�22-0��� 0�18-0�28-0��0 0�22-0��2-0��� 0�22-0��2-0���

 Высокоуглеродистаū сталь
 среднеуглеродистаū сталь (�2�H3C) 120-80-60 0�16-0�22-0��2 0�18-0�28-0��8 0�22-0��2-0��� 0�22-0��2-0���

 ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (���H3C) 110-80-60 0�1�-0�20-0��0 0�1�-0�2�-0��� 0�18-0�2�-0��8 0�18-0�2�-0��8
 ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (��-�8H3C) 90-60-�� 0�09-0�16-0�28 0�11-0�19-0��0 0�12-0�22-0��2 0�12-0�22-0��2

 1H и ферритоваū � мартенситнаū сталь (���H3C) 90-60-�0 0�08-0�1�-0�2� 0�10-0�18-0�28 0�12-0�20-0��0 0�12-0�20-0��0

1H и ферритоваū � мартенситнаū сталь��-�8H3C 80-�0-�0 0�08-0�1�-0�20 0�10-0�18-0�28 0�12-0�20-0��0 0�12-0�20-0��0

Аустенитнаū нержавеŪщаū сталь(1�0- 200H#) 60-�0-�0 0�08-0�12-0�16 0�08-0�12-0�16 0�10-0�1�-0�18 0�10-0�1�-0�18
 Высокопрочнаū аустенитнаū нержавеŪщаū сталь и литаū нержавеŪщаū сталь 2�H3C

60-�0-�0 0�08-0�10-0�12 0�08-0�10-0�12 0�10-0�12-0�1� 0�10-0�12-0�1�

 İуплекснаū нержавеŪщаū сталь (��0H3C) �0-�0-�0 0�08-0�10-0�12 0�08-0�10-0�12 0�10-0�12-0�1� 0�10-0�12-0�1�

Ľерый чугун (�2H3C 160-120-60 0�2�-0��0-0��0 0�2�-0���-0��� 0�28-0��6-0��8 0��0-0��0-0��0
Ŀмеренно сложный легированный чугун
 Ńугун с шаровидным графитом (28H3C)

1�0-100-60 0�20-0�28-0��6 0�22-0��0-0��2 0�2�-0���-0��� 0�2�-0���-0��8

Высоколегированный сложный сплав чугунаŃугун с шаровидным графитом(��H3C)
100-80-�0 0�1�-0�20-0�26 0�16-0�22-0�28 0�18-0�2�-0��0 0�20-0�26-0��2

 

%928 Ľпиральные сверла длū чугуна
Рекомендуемые данные режимов резаниū

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď� ď� ď6 ď8 ď10
Низкоуглеродистаū сталь
 длиннаū стружка (�12�H#) 100-80-�0 1�0-100-60 0�09-0�1�-0�16 0�11-0�1�-0�19 0�1�-0�19-0�2� 0�19-0�2�-0��1 0�2�-0��0-0��8
Низкоуглеродистаū сталь
 короткаū стружка
 сталь
 даŪщаū сыпучуŪ стружку (�12�H#)

100-��-�0 1�0-100-60 0�09-0�1�-0�16 0�11-0�1�-0�19 0�1�-0�19-0�2� 0�19-0�2�-0��1 0�2�-0��0-0��8

Высокоуглеродистаū сталь
среднеуглеродистаū сталь (�2�H3C) 90-�0-�� 100-80-60 0�09-0�1�-0�16 0�11-0�1�-0�19 0�1�-0�19-0�2� 0�19-0�2�-0��1 0�2�-0��0-0��8

ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (���H3C) 90-�0-�� 100-80-60 0�09-0�1�-0�16 0�11-0�1�-0�19 0�1�-0�19-0�2� 0�19-0�2�-0��1 0�2�-0��0-0��8

Ľерый чугун(�2H3C 100-80-60 160-1�0-60 0�1�-0�1�-0�21 0�1�-0�20-0�26 0�1�-0�26-0��2 0�20-0��2-0��0 0�2�-0��6-0��2
Ŀмеренно сложный легированный чугун
 Ńугун с шаровидным графитом (28H3C)

100-80-60 1�0-120-60 0�11-0�1�-0�18 0�1�-0�18-0�22 0�1�-0�2�-0�2� 0�1�-0�26-0��8 0�22-0�28-0��8

 Высоколегированный сложный сплав чугунаŃугун с шаровидным графитом(��H3C)
90-�0-60 100-90-60 0�06-0�09-0�11 0�08-0�10-0�1� 0�10-0�1�-0�16 0�1�-0�1�-0�21 0�1�-0�20-0�26

 Ķованые алŪминиевые сплавы (Si �12�) @ �1�-2�0-90 0�06-0�09-0�11 0�1�-0�20-0�26 0�16-0�22-0�28 0�18-0�26-0��2 0�20-0��0-0��8

 ķитые алŪминиевые сплавы (Si �12�) @ �1�-2�0-90 0�06-0�09-0�11 0�1�-0�20-0�26 0�16-0�22-0�28 0�18-0�26-0��2 0�20-0��0-0��8

 ķитые алŪминиевые сплавы (Si� 12�) @ 2�0-180-90 0�06-0�09-0�11 0�1�-0�20-0�26 0�16-0�22-0�28 0�18-0�26-0��2 0�20-0��0-0��8

սĻримечаниеվ1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�

սĻримечаниеվ1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�
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%928 Ľпиральные сверла длū чугуна
Рекомендуемые данные режимов резаниū

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď12 ď1� ď16 ď18 ď20
Низкоуглеродистаū сталь
 длиннаū стружка (�12�H#) 100-80-�0 1�0-100-60 0�2�-0���-0��1 0�28-0��8-0��� 0��0-0��2-0��0 0���-0��2-0��0 0���-0���-0��1
Низкоуглеродистаū сталь
 короткаū стружка
 сталь
 даŪщаū сыпучуŪ стружку (�12�H#)

100-��-�0 1�0-100-60 0�2�-0���-0��1 0�28-0��8-0��� 0��0-0��2-0��0 0���-0��2-0��0 0���-0���-0��1

Высокоуглеродистаū сталь
среднеуглеродистаū сталь (�2�H3C) 90-�0-�� 100-80-60 0�2�-0���-0��1 0�28-0��8-0��� 0��0-0��2-0��0 0���-0��2-0��0 0���-0���-0��1

ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (���H3C) 90-�0-�� 100-80-60 0�2�-0���-0��1 0�28-0��8-0��� 0��0-0��2-0��0 0���-0��2-0��0 0���-0���-0��1

Ľерый чугун(�2H3C 100-80-60 160-1�0-60 0�26-0��8-0��6 0�28-0��0-0��0 0��0-0��2-0��2 0��2-0���-0��� 0��6-0��8-0��6
Ŀмеренно сложный легированный чугун
 Ńугун с шаровидным графитом (28H3C)

100-80-60 1�0-120-60 0�22-0���-0��2 0�2�-0���-0��� 0�26-0��0-0��8 0��0-0��0-0��6 0���-0���-0��0

 Высоколегированный сложный сплав чугунаŃугун с шаровидным графитом(��H3C)
90-�0-60 100-90-60 0�1�-0�22-0�28 0�19-0�26-0��1 0�20-0�2�-0��� 0�2�-0�28-0��� 0�2�-0�29-0���

 Ķованые алŪминиевые сплавы (Si �12�) @ �1�-2�0-90 0�22-0���-0��2 0�2�-0��6-0��� 0�28-0��8-0��6 0��2-0��0-0��8 0���-0��2-0��8

 ķитые алŪминиевые сплавы (Si �12�) @ �1�-2�0-90 0�22-0���-0��2 0�2�-0��6-0��� 0�28-0��8-0��6 0��2-0��0-0��8 0���-0��2-0��8

 ķитые алŪминиевые сплавы (Si� 12�) @ 2�0-180-90 0�22-0���-0��2 0�2�-0��6-0��� 0�28-0��8-0��6 0��2-0��0-0��8 0���-0��2-0��8

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď� ď� ď6 ď8 ď10

Ķованые алŪминиевые сплавы (Si �12�) 2�0-1�0-80 �1�-2�0-90 0�06-0�09-0�11 0�1�-0�20-0�26 0�16-0�22-0�28 0�18-0�26-0��2 0�20-0��0-0��8

 ķитые алŪминиевые сплавы (Si �12�) 2�0-1�0-80 �1�-2�0-90 0�06-0�09-0�11 0�1�-0�20-0�26 0�16-0�22-0�28 0�18-0�26-0��2 0�20-0��0-0��8

 ķитые алŪминиевые сплавы (Si� 12�) 2�0-1�0-80 2�0-180-90 0�06-0�09-0�11 0�1�-0�20-0�26 0�16-0�22-0�28 0�18-0�26-0��2 0�20-0��0-0��8

 ĸедь
 ĸедные сплавы200H#) 160-120-�0 180-1��-90 0�06-0�09-0�11 0�1�-0�20-0�26 0�16-0�22-0�28 0�18-0�26-0��2 0�20-0��0-0��8

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď12 ď1� ď16 ď18 ď20

Ķованые алŪминиевые сплавы (Si �12�) 2�0-1�0-80 �1�-2�0-90 0�22-0���-0��2 0�2�-0��6-0��� 0�28-0��8-0��6 0��2-0��0-0��8 0���-0��2-0��8

 ķитые алŪминиевые сплавы (Si �12�) 2�0-1�0-80 �1�-2�0-90 0�22-0���-0��2 0�2�-0��6-0��� 0�28-0��8-0��6 0��2-0��0-0��8 0���-0��2-0��8

 ķитые алŪминиевые сплавы (Si� 12�) 2�0-1�0-80 2�0-180-90 0�22-0���-0��2 0�2�-0��6-0��� 0�28-0��8-0��6 0��2-0��0-0��8 0���-0��2-0��8

 ĸедь
 ĸедные сплавы200H#) 160-120-�0 180-1��-90 0�22-0���-0��2 0�2�-0��6-0��� 0�28-0��8-0��6 0��2-0��0-0��8 0���-0��2-0��8սĻримечаниеվ1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�
սĻримечаниеվ1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�

%966 Ľпиральные сверла длū алŪминиевых сплавов
Рекомендуемые данные режимов резаниū
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Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла ľвердосплавные сверла   Ĵнструмент длū сверлениū отверстий
ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА

A A

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď� ď� ď6 ď8 ď10
 ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь(��-�8H3C) 80-60-�0 0�09-0�1�-0�16 0�10-0�1�-0�1� 0�1�-0�1�-0�22 0�1�-0�2�-0�29 0�21-0�28-0���

Ľерый чугун(�2H3C 100-80-60 0�1�-0�1�-0�20 0�1�-0�20-0�2� 0�1�-0�2�-0��0 0�20-0�2�-0��� 0�2�-0��0-0��0
Ŀмеренно сложный легированный чугун
 Ńугун с шаровидным графитом (28H3C)

100-80-60 0�11-0�1�-0�18 0�1�-0�1�-0�20 0�1�-0�20-0�2� 0�1�-0�2�-0��2 0�20-0�28-0��6
Высоколегированный сложный сплав чугунаŃугун с шаровидным графитом(��H3C)

90-�0-60 0�06-0�09-0�11 0�08-0�10-0�1� 0�10-0�1�-0�16 0�12-0�16-0�20 0�1�-0�20-0�26

Закаленнаū сталь��-��H3C �0-�0-20 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�08-0�10 0�06-0�10-0�1� 0�08-0�12-0�1� 0�09-0�1�-0�16

Закаленнаū сталь��-60H3C �0-20-1� 0�0�-0�0�-0�0� 0�0�-0�06-0�08 0�0�-0�08-0�12 0�06-0�10-0�1� 0�08-0�12-0�1�

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď12 ď1� ď16 @ @
 ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь(��-�8H3C) 80-60-�0 0�22-0��0-0��� 0�26-0���-0��1 0�28-0���-0��� @ @

Ľерый чугун(�2H3C 100-80-60 0�2�-0���-0��� 0�28-0��6-0��8 0��0-0��0-0��0 @ @
Ŀмеренно сложный легированный чугун
 Ńугун с шаровидным графитом (28H3C)

100-80-60 0�22-0��0-0��2 0�2�-0���-0��� 0�2�-0���-0��8 @ @

Высоколегированный сложный сплав чугунаŃугун с шаровидным графитом(��H3C)
90-�0-60 0�16-0�22-0�28 0�18-0�2�-0��0 0�20-0�26-0��2 @ @

Закаленнаū сталь��-��H3C �0-�0-20 0�10-0�1�-0�1� 0�10-0�16-0�20 0�10-0�16-0�20 @ @

Закаленнаū сталь��-60H3C �0-20-1� 0�09-0�1�-0�16 0�10-0�1�-0�1� 0�10-0�1�-0�1� @ @

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď� ď6 ď8 ď10
Низкоуглеродистаū сталь
 длиннаū стружка (�12�H#) 1�0-100-60 0�12-0�1�-0�18 0�1�-0�1�-0�20 0�16-0�20-0�26 0�18-0�2�-0��

Низкоуглеродистаū сталь
 короткаū стружка
 сталь
 даŪщаū сыпучуŪ стружку(�12�H#)
120-100-60 0�10-0�1�-0�18 0�1�-0�16-0�20 0�16-0�20-0�2� 0�18-0�2�-0��

Высокоуглеродистаū сталь
среднеуглеродистаū сталь (�2�H3C) 110-80-60 0�10-0�1�-0�16 0�12-0�1�-0�18 0�1�-0�18-0�22 0�16-0�20-0�2�

ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (���H3C) 110-80-60 0�10-0�1�-0�16 0�12-0�1�-0�18 0�1�-0�18-0�22 0�16-0�20-0�2�
ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (��-�8H3C) 100-80-60 0�10-0�12-0�16 0�12-0�1�-0�18 0�1�-0�16-0�20 0�16-0�20-0�2�

 1H(ũто-НержавеŪщаū Ľталь) и ферритоваū � мартенситнаū сталь(���H3C)
100-80-60 0�10-0�12-0�16 0�12-0�1�-0�18 0�1�-0�16-0�20 0�16-0�20-0�2�

Ľерый чугун(�2H3C 1�0-120-60 0�12-0�20-0�26 0�1�-0�26-0��2 0�20-0��2-0��0 0�2�-0��0-0��6
 Ŀмеренно сложный легированный чугун
 Ńугун с шаровидным графитом(28H3C)

1�0-10�-60 0�12-0�18-0�2� 0�1�-0�20-0�2� 0�1�-0�22-0��0 0�20-0�26-0��2
Высоколегированный сложный сплав чугунаŃугун с шаровидным графитом(��H3C)

120-90-60 0�10-0�16-0�22 0�10-0�1�-0�16 0�1�-0�1�-0�21 0�1�-0�20-0�26
 Ķованые алŪминиевые сплавы (Si �12�) 1�0-120-60 0�12-0�20-0�26 0�1�-0�26-0��2 0�20-0��2-0��0 0�2�-0��0-0��6

 ķитые алŪминиевые сплавы (Si �12�) 1�0-120-60 0�12-0�18-0�2� 0�1�-0�20-0�2� 0�1�-0�22-0��0 0�20-0�26-0��2
 ķитые алŪминиевые сплавы (Si� 12�) 1�0-120-60 0�10-0�1�-0�16 0�12-0�1�-0�18 0�1�-0�18-0�22 0�16-0�20-0�2�

 ĸедь
 ĸедные сплавы200H#) 1�0-120-60 0�10-0�12-0�16 0�12-0�1�-0�18 0�1�-0�16-0�20 0�16-0�20-0�2�

%998 Ľпиральные сверла длū закаленной стали
Рекомендуемые данные режимов резаниū

սĻримечаниеվ1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�

սĻримечаниеվ1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�

Рекомендуемые данные режимов резаниū
%101�%102�%10� łентровочные сверла /C
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Ĵнструмент длū сверлениū отверстий    ľвердосплавные сверла

ľВıРİĺĽĻķАВНŇı ĽВīРķА
A

ĸатериал заготовки
7c скорость (м�мин) 'n  Ļодача (мм�об

ď12 ď1� ď16 ď20
Низкоуглеродистаū сталь
 длиннаū стружка (�12�H#) 1�0-100-60 0�20-0�26-0��2 0�2�-0��0-0��� 0�28-0���-0�� 0��2-0��8-0���

Низкоуглеродистаū сталь
 короткаū стружка
 сталь
 даŪщаū сыпучуŪ стружку(�12�H#)
120-100-60 0�20-0�26-0��2 0�2�-0�28-0��� 0�28-0���-0�� 0��2-0��8-0���

Высокоуглеродистаū сталь
среднеуглеродистаū сталь (�2�H3C) 110-80-60 0�18-0�2�-0��0 0�20-0�26-0��0 0�22-0�28-0��2 0�26-0��2-0��0
ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (���H3C) 110-80-60 0�18-0�2�-0��0 0�20-0�26-0��0 0�22-0�28-0��2 0�26-0��2-0��0
ķегированнаū сталь
 инструментальнаū сталь (��-�8H3C) 100-80-60 0�18-0�2�-0��0 0�20-0�26-0��0 0�22-0�28-0��2 0�26-0��2-0��0

 1H(ũто-НержавеŪщаū Ľталь) и ферритоваū � мартенситнаū сталь(���H3C)
100-80-60 0�18-0�2�-0��0 0�20-0�26-0��0 0�22-0�28-0��2 0�26-0��2-0��0

Ľерый чугун(�2H3C 1�0-120-60 0�26-0��2-0��8 0�28-0��2-0��0 0��0-0��6-0��2 0��2-0��8-0���
 Ŀмеренно сложный легированный чугун
 Ńугун с шаровидным графитом(28H3C)

1�0-10�-60 0�22-0�28-0��� 0�2�-0��0-0��6 0�26-0��2-0��8 0��0-0��6-0��2

Высоколегированный сложный сплав чугунаŃугун с шаровидным графитом(��H3C)
120-90-60 0�1�-0�22-0�28 0�19-0�26-0��1 0�20-0�2�-0��� 0�28-0�29-0���

 Ķованые алŪминиевые сплавы (Si �12�) 1�0-120-60 0�26-0��2-0��8 0�28-0��2-0��0 0��0-0��6-0��2 0��2-0��8-0���
 ķитые алŪминиевые сплавы (Si �12�) 1�0-120-60 0�22-0�28-0��� 0�2�-0��0-0��6 0�26-0��2-0��8 0��0-0��6-0��2
 ķитые алŪминиевые сплавы (Si� 12�) 1�0-120-60 0�18-0�2�-0��0 0�20-0�26-0��0 0�22-0�28-0��2 0�26-0��2-0��0

 ĸедь
 ĸедные сплавы200H#) 1�0-120-60 0�18-0�2�-0��0 0�20-0�26-0��0 0�22-0�28-0��2 0�26-0��2-0��0

Рекомендуемые данные режимов резаниū
%101�%102�%10� łентровочные сверла /C

սĻримечаниеվ1�Ļожалуйста
 используйте стабильные материалы и станки и державки с высокой точностьŪ
 рекомендуетсū использовать гидравлический или пружинный патрон высокого качества�2�Радиальное биение (T*3) должно быть менее 0
02 мм��� Рекомендуемое условие резки подходит длū нанесениū водорастворимой охлаждаŪщей жидкости��ıсли размер инструмента не указан в таблице
 пожалуйста
 выберите параметры резки
 указав ближайший размер диаметра лезвиū в таблице
 отрегулируйте параметры резки в соответствии с фактическими условиūми во времū обработки�



Сверла со сменными пластинами
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

Сверла со сменными ŏоловŖами
$плав łвет сплав ĸиŖроструŖтура ĺсоōенности

(.���� խŀиолетово�серый

˖Ĺовое поŖрытие 17% 5J"M/ соţетается с мелŖоœернистой основой иœ Ţементированноŏо Ŗарōида с высоŖим содерŒанием ŖоōалŨта
 оōеспеţиваŪт превосšоднуŪ иœносостойŖостŨ и сопротивление Ŗ выŖраŤиваниŪ для оōраōотŖи при раœлиţныš сŖоростяš реœания и подаţаš�˖ Ļодšодит для оōťей оōраōотŖи нерŒавеŪťей стали и стали в нестаōилŨныš условияš�

(.���� խĭронœовый

˖İвуšслойное нано�поŖрытие 17% в соţетании с основой иœ мелŖоœернистоŏо Ţементированноŏо Ŗарōида с высоŖим содерŒанием уŏлерода для улуţŤения иœносостойŖости и Œаропроţности�˖ Ļодšодит ŖаŖ для непрерывноŏо реœания
 таŖ  и для реœания с прерыванием  при оōраōотŖе нерŒавеŪťей и ниœŖоуŏлеродистой стали на средней и ниœŖой сŖорости�

("���� խŀуŖсияխ
˖ ĿлуţŤенное поŖрытие 17% 5J"*/ в соţетании с основой с высоŖой устойţивостŨŪ Ŗ повреŒдениям имеет отлиţнуŪ термостойŖостŨ и иœносостойŖостŨ
 оōеспеţивает стаōилŨнуŪ оōраōотŖу в раœлиţныš раōоţиš условияš�

(4���� խŀиолетово�серый
˖ ĹовейŤее нано�поŖрытие 5J"-/ с миŖроŖарōидной основой
 оōладает šороŤей иœносостойŖостŨŪ и проţностŨŪ�˖ Ļодšодит для сверления труднооōраōатываемыš материалов
 таŖиš ŖаŖ Œаропроţная
 нерŒавеŪťая  сталŨ и титан�

(1%���� ŀиолетово�серый

˖ ĮысоŖопроţная и ударопроţная матриŢа иœ мелŖоŖристаллиţесŖоŏо Ţементированноŏо Ŗарōида соţетается с соверŤенно новым наноŖомпоœитным мноŏослойным поŖрытием 17%�струŖтуры
 Ŗоторое оōеспеţивает превосšоднуŪ иœносостойŖостŨ и термостойŖостŨ� СпеŢиалŨное поŖртыие ũŠŠеŖтивно сопротивляется оōраœованиŪ сŖолов на инструменте�˖ Ļодšодит для средне и ниœŖосŖоростной оōраōотŖи стали�

ľип пластины Сплав ĸатериал œаŏотовŖи

1 . ,

1,.
(.���� өĿстойţивостŨ Ŗ трениŪ ӧ ӧ

(1%���� өĻроţностŨ

• Сплав GM3225Ļодšодит для материалов оōťеŏо наœнаţения
 оōеспеţивает отлиţные ũŖсплуатаŢионные šараŖтеристиŖи в раōоţиš условияš с высоŖими треōованиями Ŗ иœносостойŖости• Новый сплав GPD7115ĺōладает отлиţными šараŖтеристиŖами при оōраōотŖе высоŖопроţной стали

1

2

4

3

Диаметр сверла ď�� ։ ď����

�% и �%

*5� ։ *5��

,�

Диаметр сверла

Точность резки

Точность сверления

ńаŏ диаметра ŏоловŖи �
� мм� įоловŖи нестандартныš диаметров воœмоŒно иœŏотовитŨ под œаŖаœ�

ĺписание

СŠера применения

·Надежное крепление 
·Лёгкая смена головки

·Высокопрочное острие сверла
·высокая точность центрирования.

·Лёгкое удаление стружки и хорошее охлаждение обеспечивают высокую производительность

Двойная спираль Прямые отверстия для водыVs

Крепление винтом на торце корпуса

Высокопрочное острие сверла

Корпус сверла с каналами для внутреннего охлаждения с двойной спиралью

Расход смазочно-охлаждающей жидкости в единицу времени Новый материал
·Длительный срок службы и стабильная при обработке ударная вязкость стали      

ИнŠормаŢия о сплаваš
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

΍ ΍ Ύ ΐΏΎ Ώ ΐ Α Β

$истема оōоœнаţения Ŗорпусов сверл (6.% $истема оōоœнаţения ŏоловŖи сверл (6.%

GUMD GUMD210 210 PKM GM32253D F 25 S

΍ ľип инструмента
(6.% ĸодулŨное сверло

΍ ľип сверла
(6.% ĸодулŨное сверло

Ύ İиаметр пластины 

���
İиаметр реŒуťей ŏоловŖи составляет ď��
� мм

ΐ Сплав
(.����

Ώ СтруŒŖолом

1,. СтруŒŖолом подšодит для оōраōотŖи материалов 1
 .
 , 

Ώ įлуōина сверления 

�%
ŉŠŠеŖтивная ŏлуōина сверления составляет �%

Α İиаметр šвостовиŖа
�� ď����мм

ΐ ľип šвостовиŖа
' ŀланеŢ�плосŖий с ōоŖовым Ŗреплением

Β ľип внутреннеŏо оšлаŒдения
4 Įнутреннее оšлаŒдение по двойной спирали

Ύ ĸинималŨный диаметр ŏоловŖи
 совместимый с Ŗорпусом

���
ĸинималŨный диаметр ŏоловŖи
 совместимый с Ŗорпусом�ď��
� мм
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

Ķод œаŖаœа ļаœмеры $плав                                        Ķорпус сверла%$ 	L�
 1- (.���� (1%����
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

СверлилŨная ŏоловŖа (6.% СверлилŨная ŏоловŖа (6.%

%$ İопусŖ 	L�

%$��� ������������

��%$�� ������������
��%$���� ������������

ĸатериал œаŏотовŖи

� � � � � � � � � � �
Ŀŏлеродистая сталŨ ķеŏированная сталŨ ķеŏированная сталŨ
инструменталŨные стали ĹерŒавеŪťая сталŨ Серый ţуŏун
 Ńуŏун с Ťаровидным ŏраŠитом ĮысоŖолеŏированный ţуŏун

��)3$ ��)3$ �����)3$ ��)3$ �����)3$
(.���� ӧ ө ө ӧ ө ө

(1%���� ө ӧ

(6.% ⴉ勍㘗〿邍爙錞ⴭ

Ķод œаŖаœа ļаœмеры $плав                                               Ķорпус сверла%$ 	L�
 1- (.���� (1%����
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ

%$ İопусŖ 	L�

%$��� ������������

��%$�� ������������
��%$���� ������������

ĸатериал œаŏотовŖи

� � � � � � � � � � �
Ŀŏлеродистая сталŨ ķеŏированная сталŨ ķеŏированная сталŨ
инструменталŨные стали ĹерŒавеŪťая сталŨ Серый ţуŏун
 Ńуŏун с Ťаровидным ŏраŠитом ĮысоŖолеŏированный ţуŏун

��)3$ ��)3$ �����)3$ ��)3$ �����)3$
(.���� ӧ ө ө ӧ ө ө

(1%���� ө ӧ

       ıдиниŢа	мм
Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу Ļримеţание� моŒно œаŖаœатŨ нестандартные раœмеры инструмента� 

ө Ļодšодит      ӧ Ļрименимо ө Ļодšодит      ӧ Ļрименимо

       ıдиниŢа	мм
Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу Ļримеţание� моŒно œаŖаœатŨ нестандартные раœмеры инструмента� 

ļеŖомендуемые данные реŒимов реœанния˟ 1���ļеŖомендуемые данные реŒимов реœанния˟ 1���
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

Ķод œаŖаœа ļаœмеры $плав                                        Ķорпус сверла%$ 	L�
 1- (.���� (1%����
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4

(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ

%$  İопусŖ 	L�

%$��� ������������

��%$�� ������������
��%$���� ������������

%$  İопусŖ 	L�

%$��� ������������

��%$�� ������������
��%$���� ������������

Ķод œаŖаœа ļаœмеры $плав                                        Ķорпус сверла%$ 	L�
 1- (.���� (1%����
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4

(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4

(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ

ĸатериал œаŏотовŖи

� � � � � � � � � � �
Ŀŏлеродистая сталŨ ķеŏированная сталŨ ķеŏированная сталŨ
инструменталŨные стали ĹерŒавеŪťая сталŨ Серый ţуŏун
 Ńуŏун с Ťаровидным ŏраŠитом ĮысоŖолеŏированный ţуŏун

��)3$ ��)3$ �����)3$ ��)3$ �����)3$
(.���� ӧ ө ө ӧ ө ө

(1%���� ө ӧ

ĸатериал œаŏотовŖи

� � � � � � � � � � �
Ŀŏлеродистая сталŨ ķеŏированная сталŨ ķеŏированная сталŨ
инструменталŨные стали ĹерŒавеŪťая сталŨ Серый ţуŏун
 Ńуŏун с Ťаровидным ŏраŠитом ĮысоŖолеŏированный ţуŏун

��)3$ ��)3$ �����)3$ ��)3$ �����)3$
(.���� ӧ ө ө ӧ ө ө

(1%���� ө ӧ
ө Ļодšодит      ӧ Ļрименимо ļеŖомендуемые данные реŒимов реœанния˟ 1���

СверлилŨная ŏоловŖа (6.% СверлилŨная ŏоловŖа (6.%

       ıдиниŢа	мм
Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу Ļримеţание� моŒно œаŖаœатŨ нестандартные раœмеры инструмента�        ıдиниŢа	мм
Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу Ļримеţание� моŒно œаŖаœатŨ нестандартные раœмеры инструмента� 

ļеŖомендуемые данные реŒимов реœанния˟ 1���ө Ļодšодит      ӧ Ļрименимо



114 115

Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

Ķод œаŖаœа ļаœмеры $плав                                        Ķорпус сверла%$ 	L�
 1- (.���� (1%����
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4

(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4

(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ

Ķод œаŖаœа ļаœмеры $плав                                        Ķорпус сверла%$ 	L�
 1- (.���� (1%����
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4

(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ

(6.%������%�'��4(6.%������%�'��4

(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� Ӫ Ӫ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ
(6.%����1,. ���� ���� ӧ ӧ

СверлилŨная ŏоловŖа (6.% СверлилŨная ŏоловŖа (6.%

%$  İопусŖ 	L�

%$��� ������������

��%$�� ������������
��%$���� ������������

%$  İопусŖ 	L�

%$��� ������������

��%$�� ������������
��%$���� ������������

ĸатериал œаŏотовŖи

� � � � � � � � � � �
Ŀŏлеродистая сталŨ ķеŏированная сталŨ ķеŏированная сталŨ
инструменталŨные стали ĹерŒавеŪťая сталŨ Серый ţуŏун
 Ńуŏун с Ťаровидным ŏраŠитом ĮысоŖолеŏированный ţуŏун

��)3$ ��)3$ �����)3$ ��)3$ �����)3$
(.���� ӧ ө ө ӧ ө ө

(1%���� ө ӧ

ĸатериал œаŏотовŖи

� � � � � � � � � � �
Ŀŏлеродистая сталŨ ķеŏированная сталŨ ķеŏированная сталŨ
инструменталŨные стали ĹерŒавеŪťая сталŨ Серый ţуŏун
 Ńуŏун с Ťаровидным ŏраŠитом ĮысоŖолеŏированный ţуŏун

��)3$ ��)3$ �����)3$ ��)3$ �����)3$
(.���� ӧ ө ө ӧ ө ө

(1%���� ө ӧ

       ıдиниŢа	мм
        ıдиниŢа	мм
Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу Ļримеţание� моŒно œаŖаœатŨ нестандартные раœмеры инструмента� Ļримеţание� моŒно œаŖаœатŨ нестандартные раœмеры инструмента� 

ļеŖомендуемые данные реŒимов реœанния˟ 1���ļеŖомендуемые данные реŒимов реœанния˟ 1���ө Ļодšодит      ӧ Ļрименимо ө Ļодšодит      ӧ Ļрименимо
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

Ķод œаŖаœа ļаœмеры
Įес Ĺалиţие

İиапаœон диаметров ŏоловŖи
%..	I�
 %' -4 -6 -13 0"- %$ NJO %$ NBY

(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� �� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ���� ���� ���� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� �� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ���� ���� ����� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ���� ���� ����� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ���� ���� ����� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ���� ���� ����� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����

խĶорпус сверла
Įинт ĶлŪţ в Šорме ŠлаŒŖа 	в ŖомплеŖте с Ŗорпусом
 ĶлŪţ ľ�оōраœный 	œаŖаœывается отделŨно


Ķод œаŖаœа ŉсŖиœ Ķод œаŖаœа ŉсŖиœ Ķод œаŖаœа ŉсŖиœ Сила Ŗрутяťеŏо момента
(6.%����_��� 14$$.������B 155��*1B 15*��,B ���
(6.%����_��� 14$$.������B 155��*1B 15*��,B ���
(6.%����_��� 14$$.������B 155��*1B 15*��,B ���
(6.%����_��� 14$$.������B 155��*1B 15*��,B ���

խĶорпус сверла
Įинт ĶлŪţ в Šорме ŠлаŒŖа 	в ŖомплеŖте с Ŗорпусом
 ĶлŪţ ľ�оōраœный 	œаŖаœывается отделŨно


Ķод œаŖаœа ŉсŖиœ Ķод œаŖаœа ŉсŖиœ Ķод œаŖаœа ŉсŖиœ Сила Ŗрутяťеŏо момента
(6.%����_��� 14$$.������B 155��*1B 15*��,B ���
(6.%����_��� 14$$.������B 155��*1B 15*��,B ���
(6.%����_��� 14$$.������B 155��*1B 15*��,B ���
(6.%����_��� 14$$.������B 155��*1B 15*��,B ���

ĳапасные ţасти Ŗорпуса ĳапасные ţасти Ŗорпуса

Ķорпус сверла (6.%��%

Ķод œаŖаœа ļаœмеры
Įес Ĺалиţие

İиапаœон диаметров ŏоловŖи
%..	I�
 %' -4 -6 -13 0"- %$ NJO %$ NBY

(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ���� ���� ����� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ���� ���� ����� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ���� ���� ����� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ���� ���� ����� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ���� ���� ����� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ ���� ����
(6.%������%�'��4 �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ ���� ����

Ķорпус сверла (6.%��%

%.. İопусŖ 	I�

�� �������
�� �������
�� �������

%.. İопусŖ 	I�

�� �������
�� �������
�� �������

       ıдиниŢа	мм
        ıдиниŢа	мм
Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

Įœаимоœаменяемыевнутренние и внеŤниепластины

СпиралŨная Šорма Ŗаналов СĺĲ

ļеŒуťая ŖромŖа в Šорме ŖулаŖа

ĺптимиœированный наруŒный и внутренний диœайн ŖонструŖŢии пластин

Ӫ ĺōеспеţение луţŤеŏо Ŗонтроля струŒŖи и стаōилŨности реœания

Įнутренние и внеŤние пластины сōалансированы по силе наŏруœŖи
 ũто оōеспеţивает луţŤуŪ стаōилŨностŨ реœания

Ӫ ŉŠŠеŖтивный отвод тепла 

ŉŠŠеŖтивное удаление струŒŖи и оšлаŒдение в œоне реœания
 повыŤенная ŒестŖостŨ
 ōлаŏодаря Šорме посадоţныš мест для пластин

ĶонструŖŢия оšлаŒдаŪťей ŖанавŖи 

Įнутренний подвод СĺĲ оōеспеţивает оšлаŒдение внеŤней ŖромŖи пластин

Ӫ СтойŖостŨ Ŗ раœруŤениŪ 
в łентралŨной œоне

Ŀстранение поверšностныš напряŒений Ŗорпуса сверла

Ļлавное удаление струŒŖи и 
повыŤенная ŒестŖостŨ

ńироŖая реŒуťая ŖромŖа и малый уŏол поворота

Ļередовая теšнолоŏия оōраōотŖи поверšности

ĺптимиœированная Šорма струŒŖолома

Ӫ Ŀдоōно в подōоре и œамене

Ŀвелиţение давления СĺĲ и улуţŤенная ũваŖуаŢия  струŒŖи иœ œоны реœания

Ļластины 21.(

()%4 Ķорпуса для сверления

$истема оōоœнаţения Ŗорпусов сверл

$истема оōоœнаţения сменныš реŒуťиš пластин для сверления

Β

GHD–210 –3D – FC      25  – Q      06      S

Q    P   M   G   06  02  04– DP– GA4230 

Ύ΍

΍ Ύ Ώ ΐ Α Β Δ Ε

Δ

Γ

ΓΏ ΐ Α

΍ ľип инструмента

()% Сверла со сменными пластинами

ΐ ľип šвостовиŖа
'$ ŀланеŢ плосŖий

Ύ İиаметр сверла
��� �����мм

Ώ įлуōина сверления
�% �%

Α İиаметр šвостовиŖа
�� ď����NN

Γ İлина реŒуťей ŖромŖи
�� � мм

Δ ľип внутреннеŏо оšлаŒдения
4 İва спиралŨныš Ŗанала для СĺĲ

Β Серия пластины
2 2 TFSJFT

΍ ŀорма
2
4
8 ΐ ŀорма отверстия

( İвусторонний
5 ĺдносторонний D отверстиемΎ ĳадний уŏол

$ �o
1 ��o

Ώ İопусŖ
.

Α $имвол длины реŒуťей ŖромŖи
�� ���мм

Δ СтруŒŖолом
ИдентиŠиŖаŢионный Ŗод струŒŖолома
придаŪťеŏо пластине определенныесвойства и Ŗаţества�

Ε Сплав
("����

Β ľолťина
�� ����мм

Γ ļадиус при верŤине
�� ���мм
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GHDS-2D

İиаметр Ķорпус сверла ļаœмер 	мм
 Įес Ĺалиţие Ļластина %$ %.. %' -4 -6 -13 0"-
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� �� ���� Ӫ

21.(���������� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� �� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� �� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� �� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(������
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(������

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(��5���

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

()%4��% Сверло со сменными пластинами

İиаметр сверла İопусŖ �%��% İопусŖ �%��%
����� ���������� �����������
����� ���������� ����������
����� �������� �����������

GHDS-2D

İиаметр Ķорпус сверла ļаœмер 	мм
 Įес Ĺалиţие Ļластина %$ %.. %' -4 -6 -13 0"-
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(��5���

�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(������

�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

İиаметр сверла İопусŖ �%��% İопусŖ �%��%
����� ���������� �����������
����� ���������� ����������
����� �������� �����������

       ıдиниŢа	мм

       ıдиниŢа	мм


Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 
Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 

()%4��% Сверло со сменными пластинами
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GHDS-2D

İиаметр Ķорпус сверла ļаœмер 	мм
 Įес Ĺалиţие Ļластина %$ %.. %' -4 -6 -13 0"-
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

21.(������

�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� ӧ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

21.(������
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

İиаметр сверла İопусŖ �%��% İопусŖ �%��%
����� ���������� �����������
����� ���������� ����������
����� �������� �����������

GHDS-3D

İиаметр Ķорпус сверла ļаœмер 	мм
 Įес Ĺалиţие Ļластина %$ %.. %' -4 -6 -13 0"-
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(���������� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(������
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(������

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(��5���

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

İиаметр сверла İопусŖ �%��% İопусŖ �%��%
����� ���������� �����������
����� ���������� ����������
����� �������� �����������

       ıдиниŢа	мм


       ıдиниŢа	мм


Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 

Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 

()%4��% Сверло со сменными пластинами ()%4��% Сверло со сменными пластинами
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GHDS-3D
()%4��% Сверло со сменными пластинами

İиаметр Ķорпус сверла ļаœмер 	мм
 Įес Ĺалиţие Ļластина %$ %.. %' -4 -6 -13 0"-
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

21.(��5���

�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

21.(������

�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

İиаметр сверла İопусŖ �%��% İопусŖ �%��%
����� ���������� �����������
����� ���������� ����������
����� �������� �����������

GHDS-3D
()%4��% Сверло со сменными пластинами

İиаметр Ķорпус сверла ļаœмер 	мм
 Įес Ĺалиţие Ļластина %$ %.. %' -4 -6 -13 0"-
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

21.(������

�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ����� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ

21.(������
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

İиаметр сверла İопусŖ �%��% İопусŖ �%��%
����� ���������� �����������
����� ���������� ����������
����� �������� �����������

       ıдиниŢа	мм


       ıдиниŢа	мм


Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 

Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GHDS-4D
()%4��% Сверло со сменными пластинами ()%4��% Сверло со сменными пластинами

İиаметр Ķорпус сверла ļаœмер 	мм
 Įес Ĺалиţие Ļластина %$ %.. %' -4 -6 -13 0"-
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(���������� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(������
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(������

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

21.(��5���

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

İиаметр сверла İопусŖ �%��% İопусŖ �%��%
����� ���������� �����������
����� ���������� ����������
����� �������� �����������

İиаметр сверла İопусŖ �%��% İопусŖ �%��%
����� ���������� �����������
����� ���������� ����������
����� �������� �����������

GHDS-4D

İиаметр Ķорпус сверла ļаœмер 	мм
 Įес Ĺалиţие Ļластина %$ %.. %' -4 -6 -13 0"-
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

21.(��5���

�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

21.(������

�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

       ıдиниŢа	мм

       ıдиниŢа	мм


Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 
Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GHDS-4D

İиаметр Ķорпус сверла ļаœмер 	мм
 Įес Ĺалиţие Ļластина %$ %.. %' -4 -6 -13 0"-
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ

21.(������

�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

GHDS-5D
()%4��% Сверло со сменными пластинами

İиаметр Ķорпус сверла ļаœмер 	мм
 Įес Ĺалиţие Ļластина %$ %.. %' -4 -6 -13 0"-
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(���������� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� �� ��� ���� Ӫ

21.(������
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� �� ��� ��� ���� Ӫ

21.(������

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

21.(��5���

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

İиаметр сверла İопусŖ �%��% İопусŖ �%��%
����� ���������� �����������
����� ���������� ����������
����� �������� �����������

()%4��% Сверло со сменными пластинами

İиаметр сверла İопусŖ �%��% İопусŖ �%��%
����� ���������� �����������
����� ���������� ����������
����� �������� �����������

       ıдиниŢа	мм


       ıдиниŢа	мм
Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 

Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GHDS-5D

İиаметр Ķорпус сверла ļаœмер 	мм
 Įес Ĺалиţие Ļластина %$ %.. %' -4 -6 -13 0"-
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

21.(��5���

�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ

21.(������

�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ
���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

���� ()%������%�'$���2��4 ���� �� �� �� ��� ��� ��� ���� ӧ
�� ()%������%�'$���2��4 �� �� �� �� ��� ��� ��� ���� Ӫ

İиаметр сверла İопусŖ �%��% İопусŖ �%��%
����� ���������� �����������
����� ���������� ����������
����� �������� �����������

ĳапасные ţасти Ŗорпуса
ľип пластины Įинт ĶлŪţ

Ķод œаŖаœа ŉсŖиœ Ķод œаŖаœа ŉсŖиœ ĸомент œатяŒŖи Ĺvм
21.(������ 14*��.������������B 155��*1B ���
21.(������ 14*��.������������B 155��*1B ���
21.(������ 14*��.������������B 155��*1B ���
21.(��5��� 14*��.������������B 155��*1B ���
21.(��5��� 14*��.������������B 155��*1B ���
21.(������ 14*��.������������B 155��*1B �
21.(������ 14*��.������������B 155��*1B �
21.(������ 14*��.������������B 155��*1B �

ľип пластины Сплав ļаœмер 	мм
 İиаметр сверла("���� (.���� (4���� *$ 4 3& %�
21.(�������%1 Ӫ ӧ ӧ ��� ��� ��� ��� ď���� ։ ď����
21.(�������%1 Ӫ Ӫ Ӫ ��� ��� ��� ��� ď���� ։ ď����
21.(�������%1 Ӫ Ӫ Ӫ ��� ��� ��� ��� ď���� ։ ď����
21.(��5����%1 Ӫ Ӫ Ӫ ���� ��� ��� ���� ď���� ։ ď����
21.(��5����%1 Ӫ ӧ Ӫ ��� ���� ��� ��� ď���� ։ ď����
21.(�������%1 Ӫ ӧ Ӫ ���� ���� ��� ��� ď���� ։ ď����
21.(�������%1 Ӫ Ӫ Ӫ ���� ���� ��� ��� ď���� ։ ď��
21.(�������%1 Ӫ Ӫ Ӫ ���� ��� ��� ��� ď���� ։ ď��

                                                                                                                                                                         

QPMG
Сменная пластина()%4��% Сверло со сменными пластинами

("���� � универсалŨный сплав(.���� � сплав для оōраōотŖи нерŒавеŪťей стали(4���� � сплав для оōраōотŖи титановыš и Œаропроţныš материалов в тяŒелыš условияš

       ıдиниŢа	мм
Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 

Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

İвойные отверстия 
для винтов

Ļроţная реŒуťая 
ŏеометрия 93

СверлилŨный 
сердеţниŖ

İвусторонняя реŒуťая ŖромŖа

Ӫ Ļроţная реŒуťая ŖромŖа
Ӫ Ŀвелиţение стаōилŨности

Ӫ ĭолее тонŖий сердеţниŖ поœволяет сниœитŨ осевое 
сопротивление
Ӫ ĿлуţŤенное самоŢентрирование

Ӫ ĿменŨŤение сил 
трения в œоне оōраōотŖи

Ӫ ĿменŨŤение Ťирины струŒŖи
Ӫ ĿменŨŤение Ŗрутяťеŏо момента

СтруŒŖодроōителŨная 
ŖанавŖа

Ӫ ĺōеспеţение 
радиалŨной тоţности
ŀиŖсируŪťий паœ

Ӫ ĭеœопасный и надеŒный œаŒим
Ӫ ĺōеспеţение стаōилŨности 

.$.( Сменные пластины для перовыš сверл

("����ˋĿниверсалŨный сплав                      (4����ˋĻрименяется для оōраōотŖи титановыš и Œаропроţныš материалов в тяŒелыš условияš

("����ˋуниверсалŨный сплав                      (4����ˋприменяется для оōраōотŖи титановыš и Œаропроţныš материалов в тяŒелыš условияš

ľип пластины Сплав ļаœмер 	мм
 İиаметр сверла*$ 4 %� 3& ("���� (4����
41.(�������%. � ���� ��� ��� Ӫ Ӫ ď����։ď����
41.(�������%. � ���� ��� ��� Ӫ Ӫ ď����։ď����
41.(��5����%. ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ ď����։ď����
41.(�������%. ��� ��� ��� ��� Ӫ Ӫ ď����։ď����
41.(�������%. ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ ď����։ď����
41.(�������%. ���� ��� ��� ��� Ӫ Ӫ ď����։ď����

ľип пластины Сплав ļаœмер 	мм
 İиаметр сверла*$ 4 %� 3& ("���� (4����
8$.5�������%6 ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ ď����։ď����
8$.5�������%6 ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ ď����։ď����
8$.5�������%6 ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ ď����։ď����
8$.5��5����%6 ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ ď����։ď����
8$.5�������%6 ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ ď����։ď����

SPMG
Сменная пластина для оōťей оōраōотŖи

WCMT
Ļластина для оōťей оōраōотŖи

Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 

Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

Система идентиŠиŖаŢии перовыš сверл со сменными пластинами

Β

  GSD – 125  – 08D  -  FC       20     - （S）
Ύ΍ Ώ ΐ Α

΍ ľип инструмента
(4% Ļеровыесверла
Ύ İиаметр сверл
��� İиаметр сверла� ����мм

ΐ ľип šвостовиŖа
'$ ŀланеŢ плосŖий

Ώ İиаметр сверления
��% �%

Α İиаметр šвостовиŖа
�� �����мм

Β ľип ŖанавŖи

� СпиралŨная ŖанавŖа
4 Ļрямая ŖанавŖа

΍ ŀорма
.

ΐ СтруŒŖолом
( İвусторонний

Ύ ĳадний уŏол
$ �o

Ώ İопусŖ
.

Α İиаметр
���� ����мм

Γ ĺōоœнаţение струŒŖолома
ĿŖаœывает на реŒуťие свойстваи струŒŖолом

Ε Сплав
(.����

Β ľолťина
5� ����мм

M    C    M   G   0200 T3– DS– GM3225
΍ Ύ Ώ ΐ Α Β ΔΓ

Ķод œаŖаœа
İиаметр 	мм�
 Сплав

%$ B 1- (.����
.$.(�������%4 ��

����

���� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ���� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ��� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ���� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ���� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(����5��%4 ��

����

���� Ӫ
.$.(����5��%4 ���� ���� Ӫ
.$.(����5��%4 �� ���� Ӫ
.$.(����5��%4 ���� ���� Ӫ
.$.(����5��%4 �� ��� Ӫ
.$.(����5��%4 ���� ���� Ӫ
.$.(����5��%4 �� ���� Ӫ
.$.(����5��%4 ���� ���� Ӫ
.$.(����5��%4 �� ���� Ӫ
.$.(����5��%4 ���� ���� Ӫ
.$.(����5��%4 �� ���� Ӫ
.$.(����5��%4 ���� ���� Ӫ
.$.(����5��%4 �� ���� Ӫ
.$.(����5��%4 ���� ���� Ӫ

Ķод œаŖаœа
İиаметр 	мм�
 Сплав

%$ B 1- (.����
.$.(�������%4 ��

����

��� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ���� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ���� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ���� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ���� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ��� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ���� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ���� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ���� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ���� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ��� Ӫ
.$.(�������%4 ���� ���� Ӫ
.$.(�������%4 �� ���� Ӫ

MCMG
Сменная пластина

Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу Ļримеţание� моŒно œаŖаœатŨ нестандартные раœмеры инструмента� 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

GSD
Ķорпус сверла с ŠланŢевым šвостовиŖом с ōоŖовой ŠиŖсаŢией спиралŨноŏо типа

Ķод œаŖаœа ļаœмер 	мм
 Įес Ĺалиţие Įинт ĶлŪţ%$ -6 0"- %.. -4
(4%�������%�'$��

���� _ ����
���� �����

�� ��

���� Ӫ

14*��.������������$ 155��1$
(4%�������%�'$�� ����� ����� ���� Ӫ
(4%�������%�'$�� ����� ����� ���� ӧ
(4%�������%�'$��

���� _ ����
���� ����� ���� Ӫ

(4%�������%�'$�� ����� ����� ���� Ӫ
(4%�������%�'$�� ����� ����� ���� Ӫ
(4%�������%�'$��

���� _ ����
����� �����

�� ��

���� Ӫ

14*��.������������$ 155��1$
(4%�������%�'$�� ����� ����� ���� Ӫ
(4%�������%�'$�� ����� ����� ���� Ӫ
(4%�������%�'$��

���� _ ����
����� ����� ���� ӧ

(4%�������%�'$�� ����� ����� ���� Ӫ
(4%�������%�'$�� ����� ����� ���� Ӫ
(4%�������%�'$��

���� _ ����
����� �����

�� ��

���� Ӫ

14*��.������������$ 155��1$
(4%�������%�'$�� ����� ����� ���� Ӫ
(4%�������%�'$�� ����� ����� ���� ӧ
(4%�������%�'$��

���� _ ����
����� ����� ���� ӧ

(4%�������%�'$�� ����� ����� ���� Ӫ
(4%�������%�'$�� ����� ����� ���� ӧ

GSD
Ķорпус сверла с ŠланŢевым šвостовиŖом с ōоŖовой ŠиŖсаŢией спиралŨноŏо типа

Ķод œаŖаœа ļаœмер 	мм
 Įес Ĺалиţие Įинт ĶлŪţ%$ -6 0"- %.. -4
(4%�������%�'$���4

���� _ ����
���� ����

�� ��

���� ӧ

14*��.������������$ 155��1$

(4%�������%�'$���4 ���� ����� ���� Ӫ
(4%�������%�'$���4 ��� ����� ���� ӧ
(4%�������%�'$���4 ��� ��� ���� ӧ
(4%�������%�'$���4

���� _ ����
���� ���� ���� ӧ

(4%�������%�'$���4 ���� ����� ���� ӧ
(4%�������%�'$���4 ��� ����� ���� ӧ
(4%�������%�'$���4 ��� ��� ���� ӧ
(4%�������%�'$���4

���� _ ����
���� �����

�� ��

���� ӧ

14*��.������������$ 155��1$

(4%�������%�'$���4 ���� ����� ���� Ӫ
(4%�������%�'$���4 ��� ����� ���� ӧ
(4%�������%�'$���4 ��� ����� ���� ӧ
(4%�������%�'$���4

���� _ ����
���� ����� ���� ӧ

(4%�������%�'$���4 ���� ����� ���� Ӫ
(4%�������%�'$���4 ��� ����� ���� ӧ
(4%�������%�'$���4 ��� ����� ���� ӧ
(4%�������%�'$���4

���� _ ����
���� �����

�� ��

���� ӧ

14*��.������������$ 155��1$

(4%�������%�'$���4 ���� ����� ���� ӧ
(4%�������%�'$���4 ��� ����� ���� ӧ
(4%�������%�'$���4 ��� ����� ���� ӧ
(4%�������%�'$���4

���� _ ����
���� ����� ���� ӧ

(4%�������%�'$���4 ���� ����� ���� Ӫ
(4%�������%�'$���4 ��� ����� ���� ӧ
(4%�������%�'$���4 ��� ����� ���� ӧ

ľип пластины Įинт ĶлŪţ
Ķод œаŖаœа ŉсŖиœ Ķод œаŖаœа ŉсŖиœ Сила Ŗрутяťеŏо момента

ď���� ˊ ď���� 14*��.������������$ 155��1$ �
ď���� ˊ ď���� 14*��.������������$ 155��1$ �
ď���� ˊ ď���� 14*��.������������$ 155��1$ ���

ĳапасные ţасти Ŗорпуса

Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 

Ӫ Į налиţии ӧ İоступно по œапросу 
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

ĸатериал œаŏотовŖи
ļеŖомендуемаясŖоростŨреœания	 м � мин 


Ļодаţа 	мм��оō�
 в œависимости от диаметра
��� ��� ��� ��� ���

ĹиœŖоуŏлеродистая сталŨ
длинная струŒŖа	����)B
 �� �������� ������������� ������������� �������������� �������������� ��������������
ĹиœŖоуŏлеродистая сталŨ
ŖоротŖая струŒŖа
 сталŨ
даŪťая сыпуţуŪ струŒŖу	����)B


�� ����� ��� ������������� ������������� �������������� �������������� ��������������

ĮысоŖоуŏлеродистаясталŨ
среднеуŏлеродистая сталŨ	���)3$

��������� ������������� ������������� �������������� �������������� ��������������

ķеŏированная сталŨ
инструменталŨная сталŨ	���)3$
 ��������� ������������� �������������� �������������� �������������� ��������������
ķеŏированная сталŨ
инструменталŨная сталŨ	�����)3$
 �������� �������������� �������������� �������������� �������������� ��������������

ŀерритная�мартенситная
 1) нерŒавеŪťаясталŨ  ��)3$ �������� �������������� �������������� �������������� �������������� ��������������
ĮысоŖопроţная Šерритная нерŒавеŪťаясталŨ
 мартенситная нерŒавеŪťая сталŨ
 1)нерŒавеŪťая сталŨ�����)3$

�������� �������������� �������������� �������������� �������������� ��������������

ĬустенитнаянерŒавеŪťая сталŨ	���� ���)B
 �������� �������������� ������������� �������������� ������������� �������������

ĮысоŖопроţная аустенитнаянерŒавеŪťая сталŨ и литаянерŒавеŪťая сталŨ��)3$
�������� ������������� �������������� �������������� �������������� ��������������

İуплеŖсная нерŒавеŪťаясталŨ 	���)3$
 �������� ������������� �������������� �������������� �������������� ��������������

Серый ţуŏун	��)3$ ���������� �������������� �������������� �������������� ����������� ��������������
Ŀмеренно слоŒныйлеŏированный ţуŏун
Ńуŏун сŤаровиднымŏраŠитом	��)3$


���������� ������������� ������������� �������������� ������������ ������������

ĮысоŖолеŏированныйслоŒный сплав ţуŏунаŃуŏун сŤаровидным ŏраŠитом	��)3$

��������� �������������� �������������� �������������� ������������� ��������������

ļеŖомендуемые реŒимы реœания
()%4 Сверла со сменными пластинами

ļеŖомендуемые реŒимы реœания

ĸатериал œаŏотовŖи
ļеŖомендуемаясŖоростŨреœания	 м � мин 


Ļодаţа 	мм��оō�
 в œависимости от диаметра
����� ˊ ���� ����� ˊ ���� ����� ˊ ���� ����� ˊ ����

ĹиœŖоуŏлеродистая сталŨ
длинная струŒŖа	����)B
 ���ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ��������� ���������
ĹиœŖоуŏлеродистая сталŨ
ŖоротŖая струŒŖа
 сталŨ
даŪťая сыпуţуŪ струŒŖу	����)B


���ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ��������� ���������
ĮысоŖоуŏлеродистая сталŨ
среднеуŏлеродистая сталŨ	���)3$
 ���ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ��������� ���������

ķеŏированная сталŨ
инструменталŨная сталŨ	���)3$
 ���ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ��������� ���������
ķеŏированная сталŨ
инструменталŨная сталŨ	�����)3$
 ��ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ��������� ���������

1)ŀерритная
 мартенситная сталŨ ��)3$ ��ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ��������� ���������
ĮысоŖопроţная 1)
 Šерритная
 мартенситная сталŨ�����)3$ ��ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ��������� ���������

ĬустенитнаянерŒавеŪťая сталŨ	���� ���)B
 ���ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ��������� ���������

ĮысоŖопроţная аустенитнаянерŒавеŪťая сталŨ и литаянерŒавеŪťая сталŨ ��)3$
��ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ��������� ���������

İуплеŖсная нерŒавеŪťаясталŨ 	���)3$
 ��ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ��������� ���������

Серый ţуŏун	  ��)3$ ���ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ��������� ���������
Ŀмеренно слоŒныйлеŏированный ţуŏун
Ńуŏун с ŤаровиднымŏраŠитом	  ��)3$


���ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ��������� ���������

ĮысоŖолеŏированныйслоŒный сплав ţуŏунаŃуŏун с Ťаровидным ŏраŠитом	  ��)3$

���ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ��������� ���������

ľермостойŖие сплавы на основе ниŖеля
Œелеœа
ŖоōалŨта ��ˋ��ˋ�� ��������� ��������� ��������� ���������

ľитан и титановые сплавы ��ˋ��ˋ�� ��������� ��������� ��������� ���������

(4% Ļеровые сверла
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Инструмент для сверления отверстий    Сверла со сменными пластинами Сверла со сменными пластинами   Инструмент для сверления отверстий

Сверла со сменными пластинами

B Сверла со сменными пластинами

B

ĸатериал œаŏотовŖи
ļеŖомендуемаясŖоростŨреœания	 м � мин 


Ļодаţа 	мм��оō�
 в œависимости от диаметра
����� ˊ ���� ����� ˊ ���� ����� ˊ ����

ĹиœŖоуŏлеродистая сталŨ
длинная струŒŖа	����)B
 ��ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ���������
ĹиœŖоуŏлеродистая сталŨ
ŖоротŖая струŒŖа
 сталŨ
даŪťая сыпуţуŪ струŒŖу	����)B


��ˋ��ˋ��� ��������� ��������� ���������

   ĮысоŖоуŏлеродистая сталŨ
среднеуŏлеродистая сталŨ	���)3$
 ��ˋ��ˋ��� ��������� ��������� ���������

ķеŏированная сталŨ стали
 5PPM4UFFM ��)3$ ��ˋ��ˋ��� ��������� ��������� ���������
ķеŏированная сталŨ стали
 5PPM4UFFM�����)3$ ��ˋ��ˋ�� ��������� ��������� ���������

ķеŏированная сталŨ
инструменталŨная сталŨ	���)3$
 ��ˋ��ˋ�� ��������� ��������� ���������
ķеŏированная сталŨ
инструменталŨная сталŨ	�����)3$
 ��ˋ��ˋ�� ��������� ��������� ���������

ĬустенитнаянерŒавеŪťая сталŨ	���� ���)B
 ��ˋ��ˋ�� ��������� ��������� ���������
ĮысоŖопроţная аустенитнаянерŒавеŪťая сталŨ и литаянерŒавеŪťая сталŨ ��)3$

��ˋ��ˋ�� ��������� ��������� ���������

İуплеŖсная нерŒавеŪťаясталŨ 	���)3$
 ��ˋ��ˋ�� ��������� ��������� ���������
Серый ţуŏун	  ��)3$
 ��ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ���������

Ŀмеренно слоŒный леŏированный ţуŏун
Ńуŏун с ŤаровиднымŏраŠитом	  ��)3$

��ˋ���ˋ��� ��������� ��������� ���������

ĮысоŖолеŏированныйслоŒный сплав ţуŏунаŃуŏун с Ťаровидным ŏраŠитом	  ��)3$

��ˋ��ˋ��� ��������� ��������� ���������

ļеŖомендуемые реŒимы реœания
()%4 Сверла со сменными пластинами

Ļримеţание� Ļараметры
 реŖомендуемые в таōлиŢе
 полуţены в условияš исполŨœования инструмента на исправном оōорудовании в идеалŨныš условияš оōраōотŖи� ĻоŒалуйста
 в соответствии с реалŨным состоянием оōорудования
 уменŨŤите сŖростŨ и подаţу 	сŖоростŨ на ���
 подаţу на ���


Ķорпуса с раœной длиной

Ļараметры įлуōина сверления
įлуōина сверления  �% �%  įлуōина сверления  ��% ��%  įлуōина сверления  ��% ��%  įлуōина сверления  ��% ��%  įлуōина сверления

7D сŖоростŨ	м�мин
 Į таōлиŢе выŤе ��� ���� ��� ����
'O Ļодаţа	мм�оō
 Į таōлиŢе выŤе ���� ���

ŀорма Ķод œаŖаœа ĸомент Ļодšодяťие инструменты Ļодšодяťая серияĹ˖м %�	мм
 %�	мм
 %�	мм
 -	мм
 -�	мм

14$$.������B ��� ��� ��� ��� ��� ��� (6.%
14$$.������B ��� ��� ��� ��� ��� ��� (6.%
14$$.������B ��� ��� ��� ��� ��� ��� (6.%
14$$.������B ��� ��� ��� ��� ��� ��� (6.%

ŀорма Ķод œаŖаœа ĸомент Ļодšодяťие инструменты Ļодšодяťая серияĹ˖м "	мм
 ďB	мм
 $	мм
 ēo
14*��.������������B ��� ��� ��� ��� �� ()%4
14*��.������������B ��� ��� ��� ��� �� ()%4
14*��.������������B ��� ��� ��� ��� �� ()%4
14*��.������������B ��� ��� ��� ��� �� ()%4
14*��.������������B ��� ��� ��� ���� �� ()%4
14*��.������������B ��� ��� ��� ���� �� ()%4
14*��.������������$ ��� ��� ��� ��� �� (4%
14*��.������������$ ��� ��� ��� ��� �� (4%
14*��.������������$ ��� ��� ��� ��� �� (4%

ŀорма Ķод œаŖаœа Ļодšодяťие инструменты Ļодšодяťая серия"	мм
 B	мм
 $	мм
 %	мм

15*��,B �� �� � �� (6.%
15*��,B �� �� ��� �� (6.%
15*��,B �� �� ��� �� (6.%
15*��,B �� �� � �� (6.%

155��*1B �� �� � �� ()%4
 (6.%
155��*1B �� �� � �� ()%4
 (6.%
155��*1B �� �� ��� �� ()%4
 (6.%
155��*1B �� �� ��� �� (6.%
155��*1B �� �� � �� ()%4
 (6.%
155��*1B �� �� ��� �� ()%4
155��*1B �� �� � �� ()%4
155��1$ �� �� ��� �� (4%
155��1$ �� �� � �� (4%
155��1$ �� �� ��� �� (4%

ľаōлиŢа œапасныš ţастей для сверл со сменными пластинами
Įинт

ĶлŪţ
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Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстий

CРасточной инструмент

Расточной инструмент
$ ľаōлиŢа оśисания ŖомōинаŢии расточнŧš инструментов

ĺśравŖа

ĿдлинителŨ тоŏо Œе диаметра

Ńерновая расточная система 

ĶартридŒ для черновой расточŖи ĶартридŒ для чистовой расточŖи ĺśравŖа для чистовой расточŖи .JOJ

Ļластина для черновой расточŖи Ļластина для чистовой расточŖи Ļластина для чистовой расточŖи

Ńерновая расточная система Ńистовая расточная система .JOJ

ĿдлинителŨ раœноŏо диаметра
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Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

ľаōлиŢа оśисания ŖомōинаŢии расточнŧš инструментов

ĶартридŒ для черновой расточŖи

Ļластина для черновой расточŖи

ĶартридŒ для черновой расточŖи

Ļластина для чистовой расточŖи 

ĶартридŒ для черновой расточŖи

Ļластина для чистовой расточŖи

ĶартридŒ для черновой расточŖи

Ļластина для чистовой расточŖи

ĺśравŖа для расточноŏо инструмента с śеремŧчŖой ĺśравŖа

Инструмент для черновой расточŖи с śеремŧчŖой
Расточной инструмент для чистовой расточŖи с śеремŧчŖой

Инструмент для черновой расточŖи с алŪминиевой śеремŧчŖой
Расточной инструмент для чистовой расточŖи с алŪминиевой śеремŧчŖой

Ļластинŧ Ķод œаŖаœа Радиус уŏла įеометрия Ķласс
BQ��NN
G����NN�S BQ��NN
G����NN�S 1�, .�4

Ļластина для черновой расточŖи

CC.5������ ��� .. (1

(.���� (.�����(.����

CC.5������ ��� .. (1
CC.5������ ��� .. (1
CC.5��5��� ��� .. (1
CC.5��5��� ��� .. (1
CC.5��5��� ��� .. (1
CC.5������ ��� (1 (1
CC.5������ ��� (1 (1
5C.5������ ��� .. (1
5C.5������ ��� .. (1
5C.5������ ��� .. (1
5C.5��5��� ��� .. (1
5C.5��5��� ��� .. (1
5C.5������ ��� (1 (1
4C.5��5��� ��� .. (1
4C.5��5��� ��� .. (1
4C.5��5��� ��� .. (1
4C.5������ ��� (1 (1
4C.5������ ��� (1  (1

Ļластинŧ Ķод œаŖаœа Радиус уŏла įеометрия Ķласс
BQ����NNG�����NN�S 1�, .�4

Ļластина для чистовой расточŖи

5#(5������ ��� 1

("5�����("5�����("5����

5#(5������ ��� 1
51()������ ��� 1
51()������ ��� 1
51()������ ��� 1
51()������ ��� 1
51()������ ��� 1
CC(5������ ��� (
CC(5������ ��� (
CC(5������ ��� (
CC(5��5��� ��� (
CC(5��5��� ��� (
CC(5��5��� ��� (

Ļластина для чистовой расточŖи .JOJ

51()������ ��� 1
51()������ ��� 1
51()������ ��� 1
51()������ ��� 1
8#(5������ ��� #3( ("5����# 
8#(5������ ��� #3/ (/5����# 
8#(5������ ��� #31 (15����#

Таблица выбора расточных пластин
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Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

Ľистема оōоœначения расточноŏо инструмента

GBR RB C19 L22 R1
΍ Ύ Ώ ΐ Α

΍ Ľерия
(#3 Ľерия расточнŧš инструметов (#3

Ύ ĸоделŨ śродуŖта
3# Инструмент для черновой расточŖи
'# Инструмент для чистовой расточŖи

Ώ ŉŠŠеŖтивная длина
C�� ŀунŖŢионалŨная длина �� мм
C�� ŀунŖŢионалŨная длина �� мм
˘ ˘

ΐ ŉŠŠеŖтивная длина
-�� ŀунŖŢионалŨная длина �� мм
-�� ŀунŖŢионалŨная длина �� мм
˘ ˘

Α įоловŖа
3� įоловŖа для инструмента для черновой расточŖи
3� įоловŖа для инструмента для черновой расточŖи
'� įоловŖа для инструмента для чистовой расточŖи 
˘ ˘

Ńерновая расточная система
RB

Ķод œаŖаœа Рис� %C0/ 	мм
 -'мм
 İиаметр реœания

 	мм

įоловŖа для расточноŏо инструмента

İиаметр реœания 
для оōратноŏо 
растачивания 

	мм

įоловŖа для оōратноŏо растачивания

ĳаŒимной винт для ŏоловŖи
İисŖовая śруŒина

ńестиŏраннŧй ŖлŪч для реŏулировочноŏо винта
Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�3#C��-��3� " �� �� ����� %;3�%������� ����� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ���� Ӫ�� �� ����� %;3�%������� 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ����
(#3�3#C��-��3� " �� �� ����� %;3�%������� ����� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ���� Ӫ����� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ����
(#3�3#C��-��3� " �� �� ����� %;3�%������� ����� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ���� Ӫ����� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ����
(#3�3#C��-��3� " �� �� ����� %;3�%������� � � 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ���� Ӫ
(#3�3#C��-��3� " �� �� ����� %;3�%������� ����� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ���� Ӫ����� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ����

(#3�3#C��-��3� " �� �� ����� %;3�%�������
����� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ����

Ӫ����� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ����
����� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ����

(#3�3#C��-��3� " �� �� ����� %;3�%������� ����� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ���� Ӫ������ %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%��(#3 5)��-�(#3 ����
(#3�3#C��-��3� # �� �� ������ %;3�%������� ������ %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%���(#3 5)��-�(#3 ���� Ӫ������� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%���(#3 5)��-�(#3 ����
(#3�3#C��-��3� " �� �� ������ %;3�%������� ������ %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%���(#3 5)��-�(#3 ���� Ӫ������� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%���(#3 5)��-�(#3 ����
(#3�3#C��-��3� # �� �� ������� %;3�%������� ������� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%���(#3 5)��-�(#3 ���� Ӫ�� �� ������� %;3�%������� ������� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%���(#3 5)��-�(#3 ����
(#3�3#C��-��3� # �� �� ������� %;3�%������� ������� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%���(#3 5)��-�(#3 ���� Ӫ�� �� ������� %;3�%������� ������� %;'3�%��������CC���� 4C"�.�������(#3 %4%���(#3 5)��-�(#3 ����

įоловŖа œаŖаœŧвается отделŨно�
ĻереšодниŖ œаŖаœŧвается отделŨно�

A B

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу
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Расточной инструмент

CРасточной инструмент

ĶартридŒ для черновой расточŖи
DZ

Ķод œаŖаœа İиаметр реœания 	мм

Ŀŏол реŒуťей ŖромŖи 	o


ŀунŖŢионалŨная Ťирина 	мм

ĺōťая длина	мм
 Ļластина ĳаŒимной винт для реŏулировочной śластинŧ

ńестиŏраннŧй ŖлŪч для реŏулировочноŏо винта
ĳаŒимной винт для śластинŧ

ńестиŏраннŧй ŖлŪч для œаŒимноŏо винта
Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� ���� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� ���� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� ���� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� �� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� �� �� CC.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� �� �� CC.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� �� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������CC���� ������ �� �� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������CC���� ������� �� �� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������CC���� ������� �� �� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ��� Ӫ
(#3�%;3�%��������5C���� ����� �� �� �� 5C.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 48�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������5C���� ����� �� �� �� 5C.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 48�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������5C���� ����� �� �� �� 5C.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 48�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������5C���� ����� �� �� �� 5C.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������5C���� ������ �� �� �� 5C.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ

DZ

Ķод œаŖаœа İиаметр реœания 	мм

Ŀŏол реŒуťей ŖромŖи 	o


ŀунŖŢионалŨная Ťирина 	мм

ĺōťая длина	мм
 Ļластина ĳаŒимной винт для реŏулировочной śластинŧ

ńестиŏраннŧй ŖлŪч для реŏулировочноŏо винта
ĳаŒимной винт для śластинŧ

ńестиŏраннŧй ŖлŪч для œаŒимноŏо винта
Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�%;3�%��������5C���� ������� �� �� �� 5C.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;3�%��������5C���� ������� �� �� �� 5C.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ��� Ӫ
(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� ���� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� ���� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� �� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������4C���� ����� �� �� �� 4C.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������4C���� ����� �� �� �� 4C.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������4C���� ����� �� �� �� 4C.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������4C���� ������ �� �� �� 4C.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������4C���� ������� �� �� �� 4C.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������4C���� ������� �� �� �� 4C.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ

ĶартридŒ для черновой расточŖи

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу
Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу
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CРасточной инструмент

DZ

Ķод œаŖаœа İиаметр реœания 	мм

Ŀŏол реŒуťей ŖромŖи 	o


ŀунŖŢионалŨная Ťирина 	мм

ĺōťая длина	мм
 Ļластина

ĳаŒимной винт для реŏулировочной śластинŧ

ńестиŏраннŧй ŖлŪч для реŏулировочноŏо винта
ĳаŒимной винт для śластинŧ

ńестиŏраннŧй ŖлŪч для œаŒимноŏо винта
Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� ���� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� ���� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� �� �� CC.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� �� �� CC.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������CC���� ����� �� �� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������CC���� ������ �� �� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������CC���� ������� �� �� �� CC.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������5C���� ����� �� ���� �� 5C.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 48�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������5C���� ����� �� �� �� 5C.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 48�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������5C���� ����� �� �� �� 5C.5���� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 48�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������5C���� ����� �� �� �� 5C.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������5C���� ������ �� �� �� 5C.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ
(#3�%;3�%��������5C���� ������� �� �� �� 5C.5��5� 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� ӧ

ĶартридŒ для черновой расточŖи

Ķод œаŖаœа İиаметр реœания 	мм

Ŀŏол реŒуťей ŖромŖи 	o


ŀунŖŢионалŨная Ťирина 	мм

ĺōťая длина	мм
 Ļластина ĳаŒимной винт для śластинŧ ńестиŏраннŧй ŖлŪч для œаŒимноŏо винта Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�%;'3�%��������CC���� ����� �� ���� �� CC.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ����� �� ���� �� CC.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ����� �� ���� ���� CC.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ����� �� ���� ���� CC.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ����� �� ���� �� CC.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ����� �� ���� ���� CC.5��5� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ����� �� ���� ���� CC.5��5� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ����� �� ���� �� CC.5��5� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ����� �� ���� ���� CC.5��5� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ����� �� ���� �� CC.5��5� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ��� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ����� �� ���� ���� CC.5��5� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ������ �� ���� ���� CC.5��5� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ������ �� ���� ���� CC.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ������� �� ���� ���� CC.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ������� �� ���� ���� CC.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ
(#3�%;'3�%��������CC���� ������� �� ���� ���� CC.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ���� Ӫ

DZF
ĶартридŒ для черновой оōратной расточŖи

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу
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FB
Ńистовая расточная система

Ķод œаŖаœа Рис� %C0/	мм
 -'	мм

İиаметр реœания 	мм


įоловŖа для расточноŏо инструмента
İиаметр реœания для оōратноŏо растачивания 

įоловŖа для оōратноŏо растачивания Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�'#C��-��'� "
�� �� ����� %;'#'�" � � ����

Ӫ�� �� ����� %;'#'�# � � ����
�� �� ����� %;'#'�C ����� %;'#'�C ����

(#3�'#C��-��'� "
�� �� ����� %;'#'�" � � ����

Ӫ�� �� ����� %;'#'�# ����� %;'#'�# ����
�� �� ����� %;'#'�C ����� %;'#'�C ����

(#3�'#C��-��'� "
�� �� ����� %;'#'�" ����

Ӫ�� �� ����� %;'#'�# ����� %;'#'�# ����
�� �� ����� %;'#'�C ����� %;'#'�C ����

(#3�'#C��-��'� "
�� �� ����� %;'#'�"

� �
����

Ӫ�� �� ����� %;'#'�# ����
�� �� ����� %;'#'�C ����

(#3�'#C��-��'� "
�� �� ����� %;'#'�" � � ����

Ӫ�� �� ����� %;'#'�# ����� %;'#'�# ����
�� �� ����� %;'#'�C ����� %;'#'�C ����

(#3�'#C��-��'� "
�� �� ����� %;'#'�" ����� %;'#'�" ����

Ӫ�� �� ����� %;'#'�# ����� %;'#'�# ����
�� �� ����� %;'#'�C ����� %;'#'�C ����

(#3�'#C��-��'� "
�� �� ������ %;'#'��'�" ������ %;'#'��'�" ���

Ӫ�� �� ������ %;'#'��'�# ������ %;'#'��'�# ���
�� �� ������� %;'#'��'�C ������� %;'#'��'�C ���

(#3�'#C��-��'� #
�� �� ������� %;'#'��'�" ������� %;'#'��'�" ����

Ӫ�� �� ������� %;'#'��'�# ������� %;'#'��'�# ����
�� �� ������� %;'#'��'�C ������� %;'#'��'�C ����

(#3�'#C��-��'� #
�� �� ������� %;'#'��'�" ������� %;'#'��'�" ����

Ӫ�� �� ������� %;'#'��'�# ������� %;'#'��'�# ����
�� �� ������� %;'#'��'�C ������� %;'#'��'�C ����

įоловŖа œаŖаœŧвается отделŨно�
ĻереšодниŖ œаŖаœŧвается отделŨно�
İля оōратноŏо растачивания инструмент враťается śротив часовой стрелŖи�

A B

Ķод œаŖаœаխ Ļластина ĳаŒимной винт для śластинŧ ńестиŏраннŧй ŖлŪч для œаŒимноŏо винтаխ Ĺа сŖладе

(#3�%;'#'�"5#�� 5#(5����- 48�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�#5#�� 5#(5����- 48�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�C5#�� 5#(5����- 48�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�"51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�#51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�C51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�"51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�#51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�C51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�"51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�#51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�C51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�"51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�#51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�C51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'��'�"51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'��'�#51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'��'�C51�� 51()����- 4+�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�"CC�� CC(5����- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�#CC�� CC(5����- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ӧ
(#3�%;'#'�CCC�� CC(5����- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ӧ
(#3�%;'#'�"CC�� CC(5����- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�#CC�� CC(5����- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ӧ
(#3�%;'#'�CCC�� CC(5����- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ӧ
(#3�%;'#'�"CC�� CC(5����- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�#CC�� CC(5����- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ӧ
(#3�%;'#'�CCC�� CC(5����- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ӧ
(#3�%;'#'�"CC�� CC(5����- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'�#CC�� CC(5����- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ӧ
(#3�%;'#'�CCC�� CC(5����- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ӧ
(#3�%;'#'��'�"CC�� CC(5��5�- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 Ӫ
(#3�%;'#'��'�#CC�� CC(5��5�- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ӧ
(#3�%;'#'��'�CCC�� CC(5��5�- 4-�.�������(#3 55��1�(#3 ӧ

DZFB
ĶартридŒ для чистовой расточной системŧ

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу
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CРасточной инструмент

ĳаśаснŧе части для чистовой расточной системŧ

Ķод œаŖаœа Ľтоśорнŧй винт
ńестиŏраннŧй ŖлŪч для реŏулировочноŏо винта

ĳаŒимной винт для ŢиŠерōлатноŏо датчиŖа
ĳаŒимной винт для ŏоловŖи

ńестиŏраннŧй ŖлŪч для œаŒимноŏо винта ŏоловŖи
(#3�'#C��-��'� 45"�.�������(#3 5)��-�(#3 4&�.������Y%��(#3 48�.�������'�(#3 55��1�(#3
(#3�'#C��-��'� 45"�.�������(#3 5)��-�(#3 4&�.������Y%��(#3 48�.�������'�(#3 55��1�(#3
(#3�'#C��-��'� 45"�.�������(#3 5)��-�(#3 4&�.������Y%����(#3 44#�.�������(#3 5)��-�(#3
(#3�'#C��-��'� 45"�.�������(#3 5)��-�(#3 4&�.������Y%����(#3 44#�.�������(#3 5)��-�(#3
(#3�'#C��-��'� 45"�.�������(#3 5)��-�(#3 4&�.������Y%����(#3 44#�.�������(#3 5)��-�(#3
(#3�'#C��-��'� 45"�.�������(#3 5)��-�(#3 4&�.������Y%����(#3 44#�.�������(#3 5)��-�(#3
(#3�'#C��-��'� 45"�.�������(#3 5)��-�(#3 4&�.������Y%��(#3 44#�.�������(#3 5)��-�(#3
(#3�'#C��-��'� 45"�.�������(#3 5)��-�(#3 4&�.������Y%��(#3 44#�.�������(#3 5)��-�(#3
(#3�'#C��-��'� 45"�.�������(#3 5)��-�(#3 4&�.������Y%��(#3 44#�.�������(#3 5)��-�(#3

MB
Ńистовая расточная система .JOJ

Ķод œаŖаœа  %C 	мм
  -' 	мм
 %C0/ 	мм
 %.. 	мм
 ĶлŪч оśравŖи ĳаŒимной винт для śластинŧ Ľтоśорнŧй винт
ńестиŏраннŧй ŖлŪч для реŏулировочноŏо винта

Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�.#%������C��-�� ���� �� �� ��
.#C�����.#�� 45"�.�������(#3 45"�.�������(#3 5)��-�(#3 ���� Ӫ.#�� 45"�.�������(#3 45"�.�������(#3 5)��-�(#3

(#3�.#%������C��-�� ���� �� �� �� .#�� 45"�.�������(#3 45"�.�������(#3 5)��-�(#3 ���� Ӫ
(#3�.#%������C��-�� ���� �� �� �� .#�� 45"�.�������(#3 45"�.�������(#3 5)��-�(#3 ���� ӧ

ĶлŪч оśравŖи œаŖаœŧвается отделŨно�
ĻереšодниŖ œаŖаœŧвается отделŨно�

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу
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CРасточной инструмент

Ķод œаŖаœа %C	мм
 %C0/	мм
 0"-	мм
 -'	мм
 Ļластина Ĺаличие

(#3�.#��%�����-��8#�� ����� �� �� �� 8#(5���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��8#�� ����� �� �� �� 8#(5���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��8#�� ����� �� �� �� 8#(5���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��51�� ����� �� �� �� 51()���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��51�� ����� �� �� �� 51()���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��51�� ����� �� �� �� 51()���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��51�� ����� �� �� �� 51()���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��51�� ����� �� �� �� 51()���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��8#�� ����� �� �� �� 8#(5���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��8#�� ���� �� �� �� 8#(5���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��8#�� ����� �� �� �� 8#(5���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��51�� ����� �� �� �� 51()���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��51�� ����� �� ��� �� 51()���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��51�� ����� �� ��� �� 51()���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��51�� ����� �� ��� �� 51()���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��51�� ����� �� ��� �� 51()���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��51�� ����� �� ��� �� 51()���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��51�� ����� �� ��� �� 51()���� Ӫ
(#3�.#��%�����-��51�� ����� �� ��� �� 51()���� Ӫ

MB
ĺśравŖа для чистовой расточŖи .JOJ

MB
ĬнтивиōраŢионная оśравŖа для чистовой расточŖи .JOJ

ĸинималŨное Ŗоличество œаŖаœа для твердосśлавной расточной оśравŖи %��%� ˊ � Ťт�
.#��& долŒен œаŒиматŨся śереšодной втулŖой модели .#C�����

Ķод œаŖаœа %C	мм
 %C0/	мм
 0"-	мм
 -'	мм
 Įес	Ŗŏ
 Ĺаличиеխ
(#3�.#��%�����-��, ����� � �� �� � ӧ
(#3�.#��%�����-��, ����� � �� �� � ӧ
(#3�.#��%�����-��, ����� � �� �� � ӧ
(#3�.#��%�����-��8#��, ����� �� �� �� 8#(5���� ӧ
(#3�.#��%�����-��8#��, ����� �� �� �� 8#(5���� ӧ
(#3�.#��%�����-��8#��, ����� �� ��� �� 8#(5���� ӧ
(#3�.#��%�����-��8#��, ����� �� �� �� 8#(5���� ӧ
(#3�.#��%�����-��8#��, ����� �� ��� �� 8#(5���� ӧ
(#3�.#��%�����-��8#��, ����� �� ��� �� 8#(5���� ӧ
(#3�.#��%�����-��51��, ����� �� ��� �� 51()���� ӧ
(#3�.#��%�����-���51��, ����� �� ��� ��� 51()���� ӧ

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу
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Ķод œаŖаœа %C0/	мм
 -'	мм
 Įес	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�&9C��-�� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C��-�� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C��-�� �� �� ��� Ӫ
(#3�&9C��-�� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C��-�� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C��-�� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C��-�� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C��-�� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C��-�� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C��-�� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C��-�� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C��-��� �� ��� ���� Ӫ
(#3�&9C��-��� �� ��� ���� Ӫ

EX
ĿдлинителŨ тоŏо Œе диаметра

Ķод œаŖаœа %C0/.4	мм
 %C0/84	мм
 -'	мм
 -#�	мм
 Įес	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�&9C���C��-�� �� �� �� ���� ��� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ��� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ��� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-�� �� �� �� �� ���� Ӫ
(#3�&9C���C��-��� �� �� ��� �� ��� Ӫ

EX
ĿдлинителŨ раœноŏо диаметра

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу
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BT30/40/50
ĺśравŖа #5

Ķод œаŖаœа Рис� *40 %�	мм
 %C0/	мм
 -'	мм
 9�	мм
 Ľоединение Įес 	Ŗŏ

 Ĺаличие

(#3�#5���C��-�� # �� �� �� �� �� .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� # �� �� �� �� �� .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ��� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ��� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� # �� �� �� ��� �� .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� # �� �� �� �� �� .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� # �� �� �� ��� �� .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� # �� �� �� ��� �� .�� ���� Ӫ

A B

Ķод œаŖаœа Рис� *40 %�	мм
 %C0/	мм
 -'	мм
 9�	мм
 įвоœдодер Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� # �� �� �� ��� �� .�� ��� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-�� " �� � �� �� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ��� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ���� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ��� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ����� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ����� Ӫ
(#3�#5���C��-��� " �� � �� ��� � .�� ����� Ӫ

BT30/40/50
ĺśравŖа #5

A B

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу
Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу
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HSK63/100
ĺśравŖа )4,

ĻорядоŖ оŠормления œаŖаœа *40 %�	мм
 %C0/	мм
 -'	мм
 9�	мм
 Ľоединение Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие
(#3�)4,"���C��-�� �� �� �� �� �� .��Y� ��� Ӫ
(#3�)4,"���C��-�� �� � �� �� � .��Y� � Ӫ
(#3�)4,"���C��-�� �� � �� �� � .��Y� ��� Ӫ
(#3�)4,"���C��-��� �� � �� ��� � .��Y� ���� ӧ
(#3�)4,"���C��-�� �� � �� �� � .��Y� ��� Ӫ
(#3�)4,"���C��-��� �� � �� ��� � .��Y� ���� ӧ
(#3�)4,"���C��-�� �� � �� �� � .��Y� ��� Ӫ
(#3�)4,"���C��-��� �� � �� ��� � .��Y� ���� ӧ
(#3�)4,"���C��-�� �� � �� �� � .��Y� ��� Ӫ
(#3�)4,"���C��-��� �� � �� ��� � .��Y� ���� ӧ
(#3�)4,"����C��-��� ��� �� �� ��� �� .��Y��� ��� Ӫ
(#3�)4,"����C��-��� ��� �� �� ��� �� .��Y��� ��� Ӫ
(#3�)4,"����C��-��� ��� � �� ��� � .��Y��� ��� Ӫ
(#3�)4,"����C��-��� ��� � �� ��� � .��Y��� � Ӫ
(#3�)4,"����C��-��� ��� � �� ��� � .��Y��� � ӧ
(#3�)4,"����C��-�� ��� � �� �� � .��Y��� ��� Ӫ
(#3�)4,"����C��-��� ��� � �� ��� � .��Y��� ���� Ӫ
(#3�)4,"����C��-��� ��� � �� ��� � .��Y��� ��� ӧ
(#3�)4,"����C��-�� ��� � �� �� � .��Y��� ��� Ӫ
(#3�)4,"����C��-��� ��� � �� ��� � .��Y��� ���� ӧ
(#3�)4,"����C��-��� ��� � �� ��� � .��Y��� ���� ӧ
(#3�)4,"����C��-��� ��� � �� ��� � .��Y��� ��� Ӫ
(#3�)4,"����C��-��� ��� � �� ��� � .��Y��� ���� ӧ
(#3�)4,"����C��-��� ��� � �� ��� � .��Y��� ����� ӧ

Инструмент для черновой расточŖи с śеремŧчŖой
%C0/ РасŤиряŪťий ŤтиŠт Реœиновŧй дисŖ ĳаŒимной винт ńестиŏраннŧй ŖлŪч для œаŒимноŏо винта

C�� 51%�9�����(#3 33%����(#3 45C�.�������'�(#3 5)��-�(#3
C�� 51%�9���(#3 33%����(#3 45C�.�������'�(#3 5)��-�(#3
C�� 51%�9���(#3 33%����(#3 45C�.�������'�(#3 5)��-�(#3
C�� 51%���9�����(#3 33%��������(#3 45C�.�������'�(#3 5)��-�(#3
C�� 51%��9���(#3 33%�������(#3 45C�.�������'�(#3 5)��-�(#3
C�� 51%��9���(#3 33%�������(#3 45C�.�������'�(#3 5)��-�(#3
C�� 51%��9���(#3 33%�������(#3 45C�.�������'�(#3 5)���-�(#3

įоловŖа и śереšодниŖ œаŖаœŧваŪтся отделŨно�
İля соŖраťения веса
 воœмоŒно œаŖаœатŨ ŖомśлеŖтаŢиŪ с алŪминиевой śеремŧчŖой� 
İля ũтоŏо śри оŠормлении œаŖаœа уŖаŒите "�
Ĺаśример�
(#3�-3#%�������C�� �соединение иœ стали
(#3�-3#"%�������C�� � соединение иœ алŪминия

LRB
Ńерновая расточная система с śеремŧчŖой

ĻорядоŖ оŠормления œаŖаœа Рис� %C	мм
 -'	мм
 Ľоединение Įес 	Ŗŏ
 įоловŖа Ĺаличие

(#3�-3#%�������C�� " ������� �� C�� ��� -%;%��� ӧ
(#3�-3#%�������C�� " ������� �� C�� ��� -%;%��� ӧ
(#3�-3#%�������C�� # ������� �� -#C�� ���� -%;%��� ӧ
(#3�-3#%�������C�� # ������� �� -#C�� ���� -%;%��� ӧ
(#3�-3#%�������C�� # ������� ��� -#C�� ����� -%;%��� ӧ
(#3�-3#%�������C�� # ������� ��� -#C�� ����� -%;%��� ӧ
(#3�-3#%�������C�� # ������� ��� -#C�� ���� -%;%��� ӧ
(#3�-3#%�������C�� # ������� ��� -#C�� ����� -%;%��� ӧ

A B

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу



C

164 165

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент
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ĳаśаснŧе части -3#

%C ĻеремŧчŖа ĺśравŖа ŏоловŖи ĳаŒимной винт для оśравŖи ŏоловŖи ĳаŒимной винт для ŏоловŖи
ńестиŏраннŧй ŖлŪч для œаŒимноŏо винта

������� #(�������C���(#3 4-����(#3 4C"�.�������(#3 4C"�.�������(#3 5)��-�(#3
#(�������C���(#3 4-����(#3 4C"�.�������(#3 4C"�.�������(#3 5)��-�(#3

������� #(��������(#3 4-����(#3 4C"�.�������(#3 4C"�.�������(#3 5)��-�(#3
������� #(��������(#3 4-����(#3 4C"�.�������(#3 4C"�.�������(#3 5)��-�(#3
������� #(��������(#3 4-����(#3 4C"�.�������(#3 4C"�.�������(#3 5)��-�(#3
������� #(��������(#3 4-����(#3 4C"�.�������(#3 4C"�.�������(#3 5)��-�(#3
������� #(��������(#3 4-����(#3 4C"�.�������(#3 4C"�.�������(#3 5)��-�(#3
������� #(��������(#3 4-����(#3 4C"�.�������(#3 4C"�.�������(#3 5)��-�(#3

LDZ
ĶартридŒ для черноŏо инструмента с śеремŧчŖой

ĻорядоŖ оŠормления œаŖаœа Ļластина ĳаŒимной винт для śластинŧ
ńестиŏраннŧй ŖлŪч для œаŒимноŏо винта

Реŏулировочнŧй винт для ŏоловŖи
ńестиŏраннŧй ŖлŪч для реŏулировочноŏо винта Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�-%;%���CC���� CC.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 ���� ӧ
(#3�-%;%���5C���� 5C.5��5� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 ���� ӧ
(#3�-%;%���5C���� 5C.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 ���� ӧ
(#3�-%;%���4C���� 4C.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 ���� ӧ
(#3�-%;%���CC���� CC.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 ���� ӧ
(#3�-%;%���5C���� 5C.5��5� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 ���� ӧ
(#3�-%;%���5C���� 5C.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 ���� ӧ
(#3�-%;%���4C���� 4C.5���� 4-�.�������(#3 55��1�(#3 4&�.�������(#3 5)��-�(#3 ���� ӧ

LFB
Ńистовая расточная система śеремŧчŖой

ĻорядоŖ оŠормления œаŖаœа Рис� %C	мм
 -'	мм
 Ľоединение įоловŖа Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�-'#%�������C�� " ������� �� C�� (#3�%;'#'�" ��� ӧ
(#3�-'#%�������C�� " ������� �� C�� (#3�%;'#'�" ��� ӧ
(#3�-'#%�������C�� # ������� �� -#C�� (#3�%;'#'�" � ӧ
(#3�-'#%�������C�� # ������� �� -#C�� (#3�%;'#'�" ��� ӧ
(#3�-'#%�������C�� # ������� ��� -#C�� (#3�%;'#'��'�" ����� ӧ
(#3�-'#%�������C�� # ������� ��� -#C�� (#3�%;'#'��'�" ����� ӧ
(#3�-'#%�������C�� # ������� ��� -#C�� (#3�%;'#'��'�" ���� ӧ
(#3�-'#%�������C�� # ������� ��� -#C�� (#3�%;'#'��'�" ����� ӧ

A B

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросуįоловŖа и śереšодниŖ œаŖаœŧваŪтся отделŨно�
İля соŖраťения веса
 воœмоŒно œаŖаœатŨ ŖомśлеŖтаŢиŪ с алŪминиевой śеремŧчŖой� 
İля ũтоŏо śри оŠормлении œаŖаœа уŖаŒите "�
Ĺаśример�
(#3�-3#%�������C�� �соединение иœ стали
(#3�-3#"%�������C�� � соединение иœ алŪминия
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CРасточной инструмент

ĳаśаснŧе части -'#

%C ĻеремŧчŖа ĺśравŖа ŏоловŖи Ļротивовес ĳаŒимной винт для оśравŖи ŏоловŖи
ńестиŏраннŧй ŖлŪч для œаŒимноŏо винта Ľтоśорнŧй винт

������� #(�������C���(#3 5.����(#3 C8����(#3 4C"�.�������(#3 44#�.�������(#3 45"�.�������(#3
#(�������C���(#3 5.����(#3 C8����(#3 4C"�.�������(#3 44#�.�������(#3 45"�.�������(#3

������� #(��������(#3 5.����(#3 C8����(#3 4C"�.�������(#3 44#�.�������(#3 45"�.�������(#3
������� #(��������(#3 5.����(#3 C8����(#3 4C"�.�������(#3 44#�.�������(#3 45"�.�������(#3
������� #(��������(#3 5.����(#3 C8����(#3 4C"�.�������(#3 44#�.�������(#3 45"�.�������(#3
������� #(��������(#3 5.����(#3 C8����(#3 4C"�.�������(#3 44#�.�������(#3 45"�.�������(#3
������� #(��������(#3 5.����(#3 C8����(#3 4C"�.�������(#3 44#�.�������(#3 45"�.�������(#3
������� #(��������(#3 5.����(#3 C8����(#3 4C"�.�������(#3 44#�.�������(#3 45"�.�������(#3

Įинт įаечнŧй ŖлŪч

4C"�.�������(#3 5)��-�(#3
45"�.�������(#3 5)��-�(#3
45"�.�������(#3 5)��-�(#3
44#�.�������(#3 5)��-�(#3
44#�.�������(#3 5)��-�(#3

įоловŖа œаŖаœŧвается отделŨно�

įоловŖа œаŖаœŧвается отделŨно�

Черновое растачивание HRBA

Чистовое растачивание HFBA

įоловŖа œаŖаœŧвается отделŨно�

Ķод œаŖаœа %C	мм
 -'	мм
 E	мм
 ĻеремŧчŖа ĮŧдвиŒной śолœун ĺśравŖа ŏоловŖи įоловŖа Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�)3#"%�������� �������� ��� �� #("����(#3 &#"����(#3 4-����(#3 (#3�-%;%��� �� ӧ
(#3�)3#"%��������� ��������� ��� �� #("�����(#3 &#"����(#3 4-����(#3 (#3�-%;%��� �� ӧ
(#3�)3#"%��������� ��������� ��� �� #("�����(#3 &#"����(#3 4-����(#3 (#3�-%;%��� �� ӧ
(#3�)3#"%��������� ��������� ��� �� #("�����(#3 &#"����(#3 4-����(#3 (#3�-%;%��� �� ӧ
(#3�)3#"%��������� ��������� ��� �� #("�����(#3 &#"����(#3 4-����(#3 (#3�-%;%��� ��� ӧ
(#3�)3#"%��������� ��������� ��� �� #("�����(#3 &#"����(#3 4-����(#3 (#3�-%;%��� ��� ӧ

Ķод œаŖаœа %C	мм
 -'	мм
 E	мм
 ĻеремŧчŖа ĮŧдвиŒной śолœун ĺśравŖа ŏоловŖи ĭалансовŧй ōлоŖ įоловŖа Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�)'#"%�������� �������� ��� �� #("����(#3 &#"����(#3 5.����(#3 C8����(#3 (#3�%;'#'�" �� ӧ
(#3�)'#"%��������� ��������� ��� �� #("�����(#3 &#"����(#3 5.����(#3 C8����(#3 (#3�%;'#'�" �� ӧ
(#3�)'#"%��������� ��������� ��� �� #("�����(#3 &#"����(#3 5.����(#3 C8����(#3 (#3�%;'#'�" �� ӧ
(#3�)'#"%��������� ��������� ��� �� #("�����(#3 &#"����(#3 5.����(#3 C8����(#3 (#3�%;'#'�" �� ӧ
(#3�)'#"%��������� ��������� ��� �� #("�����(#3 &#"����(#3 5.����(#3 C8����(#3 (#3�%;'#'�" ��� ӧ
(#3�)'#"%��������� ��������� ��� �� #("�����(#3 &#"����(#3 5.����(#3 C8����(#3 (#3�%;'#'�" ��� ӧ

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу
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BT40/50
ĺśравŖа для расточноŏо инструмента с śеремŧчŖой

Ķод œаŖаœа *40 -'	мм
 E	мм
 %C0/	мм
 ĳаŒимной винт ĻлосŖий ŖлŪч Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�#5��-#�C��-�� #5�� �� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 ���� ӧ
(#3�#5��-#�C��-��� #5�� ��� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 ���� ӧ
(#3�#5��-#�C��-��� #5�� ��� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 ���� ӧ
(#3�#5��-#�C��-��� #5�� ��� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 ����� ӧ
(#3�#5��-#�C��-��� #5�� ��� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 ����� ӧ
(#3�#5��-#�C��-��� #5�� ��� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 ����� ӧ
(#3�#5��-#�C��-��� #5�� ��� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 ���� ӧ
(#3�#5��-#�C��-��� #5�� ��� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 ��� ӧ
(#3�#5��-#�C��-��� #5�� ��� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 �� ӧ

HSK100

ISO

ĺśравŖа для расточноŏо инструмента с śеремŧчŖой

ĺśравŖа

Ķод œаŖаœа *40 -'	мм
 E	мм
 %C0/	мм
 ĳаŒимной винт ĻлосŖий ŖлŪч Įес 	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�)4,"���-#�C��-��� )4,"��� ��� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 ���� ӧ
(#3�)4,"���-#�C��-��� )4,"��� ��� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 ���� ӧ
(#3�)4,"���-#�C��-��� )4,"��� ��� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 ���� ӧ
(#3�)4,"���-#�C��-��� )4,"��� ��� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 ��� ӧ
(#3�)4,"���-#�C��-��� )4,"��� ��� �� ��� 4C".�������(#3 ',�����9���(#3 ���� ӧ

Ķод œаŖаœа *40 E	мм
 -	мм
 Įес	Ŗŏ
 Ĺаличие

(#3�*40��C�� �� �� �� ���� ӧ
(#3�*40��C�� �� �� �� ���� ӧ
(#3�*40��C�� �� �� �� ���� ӧ
(#3�*40��C�� �� �� �� ���� ӧ

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу
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ИнŠормаŢия о раœмераš расточнŧš śластин

Ļластина Рис� Ķод œаŖаœа Раœмерŧ 	мм
 Ľśлав
*C 4 3& %� (.���� (.����

Ļластина для черновой расточŖи

CC.5�������.. ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
CC.5�������.. ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
CC.5�������.. ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
CC.5��5����.. ����� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
CC.5��5����.. ����� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
CC.5��5����.. ����� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
CC.5�������(1 ���� ���� ��� ���
CC.5�������(1 ���� ���� ��� ��� Ӫ
CC.5�������(1 ���� ���� ��� ��� Ӫ
CC.5��5����(1 ����� ���� ��� ���
CC.5��5����(1 ����� ���� ��� ��� Ӫ
CC.5��5����(1 ����� ���� ��� ��� Ӫ
CC.5�������(1 ���� ���� ��� ��� Ӫ
CC.5�������(1 ���� ���� ��� ��� Ӫ
CC.5�������(1 ���� ���� ��� ���
5C.5�������.. ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
5C.5�������.. ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
5C.5�������.. ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
5C.5��5����.. ����� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
5C.5��5����.. ����� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
5C.5�������(1 ���� ���� ��� ���
5C.5�������(1 ���� ���� ��� ��� Ӫ
5C.5�������(1 ���� ���� ��� ��� Ӫ
5C.5��5����(1 ����� ���� ��� ��� Ӫ
5C.5��5����(1 ����� ���� ��� ��� Ӫ
5C.5��5����(1 ����� ���� ��� ���
5C.5�������(1 ���� ���� ��� ���
4C.5��5����.. ����� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
4C.5��5����.. ����� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
4C.5��5����(1 ����� ���� ��� ���
4C.5��5����(1 ����� ���� ��� ��� ӧ
4C.5�������(1 ���� ���� ��� ���� ӧ
4C.5�������(1 ���� ���� ��� ���� ӧ

Ļримечание� ıсли сśлав не уŖаœан
 ũто œначит
 что моŒно вŧōратŨ друŏие сśлав� İля 
уточнения śеред оŠормлением œаŖаœа свяŒитесŨ с отделом śродаŒ�

ИнŠормаŢия о раœмераš расточнŧš śластин

Ļластина Рис� Ķод œаŖаœа Раœмерŧ 	мм
 Ľśлав
*C 4 3& %� ("5���� ("5���� ("5����

Ļластина для чистовой расточŖи

5#(5������-�1 ���� ���� ��� ��� Ӫ
5#(5������-�1 ���� ���� ��� ��� Ӫ

51()������-�1 ���� ���� ��� ��� Ӫ
51()������-�1 ���� ���� ��� ��� Ӫ
51()������-�1 ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
51()������-�1 ���� ���� ��� ��� Ӫ Ӫ
51()������-�1 ���� ���� ��� ��� Ӫ
CC(5������-�( ����� ���� ��� ��� Ӫ
CC(5������-�( ���� ���� ��� ��� Ӫ
CC(5������-�( ����� ���� ��� ��� ӧ
CC(5��5���-�( ���� ���� ��� ��� Ӫ
CC(5��5���-�( ����� ���� ��� ��� Ӫ
CC(5��5���-�( ���� ���� ��� ��� Ӫ

Ļластина Рис� Ķод œаŖаœа Раœмерŧ 	мм
 Ľśлав
*C 4 3& %� ("5����# (/5����# (15����#

Ļластина для чистовой расточŖи

8#(5�������#3( ���� ���� ��� ���� Ӫ
8#(5�������#3/ ���� ���� ��� ���� Ӫ
8#(5�������#31 ���� ���� ��� ���� Ӫ

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу

Ӫ ˊ Į наличии    ӧ ˊ İостуśно śо œаśросу
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РеŖомендуемŧе śараметрŧ реœания для черновоŏо растачивания

ĸатериал œаŏотовŖи Įŧлет	-�%


İиаśаœон расточŖи %���%�� %���%�� %���%�� %���%��� %����%��� %����
 įлуōина реœания "Q	мм
 ������� ������� ������� ������� ������� ������� ������� ������� ������� ������� ������� �������
 Радиус уŏла 3& 	мм
 ��� ��� ������� ��� ������� ������� ������� ������� ������� ������� ������� �������

1ĹиœŖоуŏлеродистая сталŨ
 длинная струŒŖа	 ���)#


��� 7D	N�NJO
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РеŖомендуемŧе śараметрŧ реœания для черновоŏо растачивания

Описание:
�� ĶартридŒ                                        
�� įаечнŧй ŖлŪч для реŏулировŖи                                  
�� Ķорśус оśравŖи инструмента   
�� ĳатяŒŖа ōолта
�� Ľтоśорнŧй ŖлŪч
�� ĳаŒимной винт 
�� ĺтметŖа ŤŖалŧ реŏулировŖи
ŉтаśŧ настройŖи� 
�� ĺсŗаōŨте œаŒимной Ŏинт ��� �� ĺтреŏуŗируйте оśраŎŖи śŗастин Ŏ соотŎетстŎии с отметŖой ŤŖаŗŧ� Расстоūние меŒŐу ŐŎумū реœŢами ŐоŗŒно ōŧтŨ на �
� мм менŨŤе треōуемоŏо расстоūниū� �� ĳатūните œаŒимной Ŏинт ��
 чтоōŧ œаŠиŖсироŎатŨ ŏоŗоŎŖу� œатем śоŎерните реŏуŗироŎочнŧй Ŏинт �� и œатūните œаŒимной Ŏинт ��
 чтоōŧ реœеŢ не Ŏŧśаŗ� �� ĳаśустите тест и сраŎните ŤŖаŗу тестироŎаниū с ŠаŖтичесŖими треōоŎаниūми
 œатем оśреŐеŗите менŨŤее чисŗо� �� ĬŖŖуратно осŗаōŨте œаŒимной Ŏинт ��
 чтоōŧ реŏуŗироŎочнŧй Ŏинт �� ŏоŗоŎŖи моŏ ŐŎиŏатŨ ŏоŗоŎŖу� ��ĻреŐŎаритеŗŨно œаŖрутите реŏуŗироŎочнŧй Ŏинт ��
 а œатем сраŎните с śомоťŨŪ ŢиŠерōŗатноŏо ŐатчиŖа
 чтоōŧ сумма œначениū ōŧŗа менŨŤе� �� ĳаŠиŖсируйте Ŏинт ��
 а œатем оōраōотайте œаŏотоŎŖу Ŏ соотŎетстŎии с треōуемŧм раœмером� 

ИнструŖŢии Ŗ инструменту для черновой расточŖи 3#



C

180 181

Расточной инструмент    Инструмент для сверления отверстийИнструмент для сверления отверстий    Расточной инструмент

Расточной инструмент

CРасточной инструмент

Описание:
�� ĶартридŒ 
�� ĳаŒимной винт для ŏоловŖи
�� ĳаŒимной винт
�� Ķорśус оśравŖи инструмента
�� ĭолт с Ŗрутяťим моментом , *OUFSGBDF
�� Ľмаœочное отверстие
�� ķиния ŤŖалŧ

ŉтаśŧ настройŖи� 
��ĹаŐеŒно устаноŎите ŏоŗоŎŖу �� Ŏ śраŎиŗŨном наśраŎŗении� ĳаŖрутите Ŏинт ��
 œатем œаŖрутите стоśорнŧй Ŏинт ��� ��ĺсŗаōŨте œаŒимной Ŏинт 	��

 отреŏуŗируйте миŖрореŏуŗируемуŪ ручŖу с śомоťŨŪ Ťестиŏранноŏо ŖŗŪча Ŏ соотŎетстŎии с треōуемŧм Őиаметром
 а œатем śоŎерните œаŒимной Ŏинт 	��
 śо часоŎой стреŗŖе� ıŏо Őиаметр состаŎŗūет �
�� мм śри Ŏраťении на ŏраŐаŢиŪ� 	Ļри Ŏраťении ŤŖаŗŧ ŏраŐуироŎŖи śо часоŎой стреŗŖе ˊ Őиаметр оōраōотŖи уŎеŗичиŎаетсū
 śротиŎ часоŎой стреŗŖи ˊ Őиаметр оōраōотŖи уменŨŤаетсū
� �� ĺōратите Ŏнимание на метŖу на Ŗорśусе
 Ŗотораū уŖаœŧŎает Őиаśаœон расточŖи 	уōеŐитесŨ
 что он не ŎŧšоŐит œа śреŐеŗŧ Őиаśаœона реŏуŗироŎŖи
� �� Реŏуŗūрно śроŎоŐите śŗаноŎое теšничесŖое оōсŗуŒиŎание� ĺŖуните еŏо Ŏ смаœочное масŗо 	оŖуните Ŏ масŗūное отŎерстие ��
� �� Ĺе отŖрŧŎайте отŎерстие
 œаŖŗеенное Ŗрасной ŖрасŖой
 Ŏ śротиŎном сŗучае точностŨ расточной ŏоŗоŎŖи ōуŐет наруŤена� �� Ļри оōратном растачиŎании Расточной инструмент ŐоŗŒен ōŧтŨ śоŎернут śротиŎ часоŎой стреŗŖи� 

ИнструŖŢии Ŗ чистовому расточному инструменту 3#

Описание:
�� ĻереšодниŖ
�� ĻеремŧчŖа
�� ĳаŒимной винт для śереšодниŖа
�� ĳаŒимной винт для оśравŖи ŏоловŖи
�� ĺśравŖа ŏоловŖи
�� Реŏулировочнŧй винт для ŏоловŖи
�� ĶартридŒ
�� ĳаŒимной винт для ŏоловŖи

ŉтаśŧ настройŖи� 
��ĺсŗаōŨте œаŒимной Ŏинт �� Őŗū оśраŎŖи ŏоŗоŎŖи� �� ĺтреŏуŗируйте оśраŎŖу ŏоŗоŎŖи �� и ŏоŗоŎŖу �� Ŏ соотŎетстŎии с отметŖой ŤŖаŗŧ
 śри ũтом расстоūние меŒŐу ŐŎумū реœŢами ŐоŗŒно ōŧтŨ на �
� мм менŨŤе треōуемоŏо 	śримечание� реŏуŗируū śоŗоŒение ŏоŗоŎŖи
 оśраŎŖи ŏоŗоŎŖи и œаŒимноŏо Ŏинта śоŐŎиŒноŏо śоŗœуна
 уōеŐитесŨ
 что реŏуŗироŎŖа раœмера        
� �� ĳатūните śротиŎоŎес �� и œаŒимной Ŏинт �� Őŗū ŏоŗоŎŖи и śоŎерните реŏуŗироŎочнŧй Ŏинт �� Őŗū ŏоŗоŎŖи
 śреŐŎаритеŗŨно œатūните œаŒимной Ŏинт �� Őŗū ŏоŗоŎŖи и œаŒимной Ŏинт �� Őŗū śротиŎоŎеса
 чтоōŧ реœеŢ не Ŏŧśаŗ� �� ĳаśустите тестироŎание и сраŎните śараметрŧ тестироŎаниū с ŠаŖтичесŖими треōоŎаниūми
 œатем оśреŐеŗите менŨŤее œначение� �� ĺсŗаōŨте œаŒимной Ŏинт ��
 чтоōŧ реŏуŗироŎочнŧй Ŏинт �� Őŗū ŏоŗоŎŖи моŏ śеремеťатŨ ŖартриŐŒ ��� �� ĻоŎерните реŏуŗироŎочнŧй Ŏинт �� Őŗū ŏоŗоŎŖи
 сраŎниŎаū с śриōором с ŖруŏоŎой ŤŖаŗой
 чтоōŧ śоŗучитŨ менŨŤее чисŗо� �� ĳаŠиŖсируйте Ŏинт ��
 а œатем оōраōотайте œаŏотоŎŖу Ŏ соотŎетстŎии с треōуемŧм раœмером� 

ИнструŖŢии Ŗ инструменту для черновоŏо растачивания -3# с śеремŧчŖой
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Расточной инструмент

Описание:

 

�� ĻереšодниŖ
�� ĳаŒимной винт для śереšодниŖа
�� ĻеремŧчŖа
�� Ļротивовес
�� ĳаŒимной винт
�� Ľмаœочное отверстие
�� ĶартридŒ 
�� Реŏулировочнŧй винт для ŏоловŖи
�� Ķорśус инструмента для чистовой расточŖи
��� Ľтоśорнŧй винт
ŉтаśŧ настройŖи� 
�� ĺсŗаōŨте œаŒимной Ŏинт ��� �� ĺтреŏуŗируйте оśраŎŖу ŏоŗоŎŖи �� и ŏоŗоŎŖу �� Ŏ соотŎетстŎии с отметŖой ŤŖаŗŧ
 śри ũтом расстоūние меŒŐу ŐŎумū реœŢами ŐоŗŒно ōŧтŨ на �
� мм менŨŤе треōуемоŏо 	śримечание� реŏуŗируū śоŗоŒение ŏоŗоŎŖи �� и Ŗорśуса расточноŏо инструмента ��
 уōеŐитесŨ
 что раœмер соотŎетстŎует
� �� ĳатūните œаŒимной Ŏинт ��� �� ĺтреŏуŗируйте śротиŎоŎес таŖим Œе оōраœом
 чтоōŧ уōеŐитŨсū Ŏ ŐинамичесŖом раŎноŎесии� �� Ļŗотно œаŖрутите стоśорнŧй Ŏинт ���
 Ŏŧśоŗните тест и сраŎните реœуŗŨтатŧ теста с ŠаŖтичесŖими треōоŎаниūми
 œатем оśреŐеŗите менŨŤее чисŗо� �� ĺсŗаōŨте стоśорнŧй Ŏинт ���
 śоŎерните миŖрореŏуŗируемуŪ ручŖу 	ее Őиаметр состаŎŗūет �
�� мм śри Ŏраťении на ŏраŐуироŎŖу

 чтоōŧ śоŗучитŨ менŨŤее чисŗо� �� ĳаŠиŖсируйте Ŏинт ���
 а œатем оōраōотайте œаŏотоŎŖу Ŏ соотŎетстŎии с треōуемŧм раœмером� �� Реŏуŗūрно śроŎоŐите śŗаноŎое теšничесŖое оōсŗуŒиŎание� ĺŖуните еŏо Ŏ смаœочное масŗо 	оŖуните Ŏ масŗūное отŎерстие ��
� 
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ПРИЛОЖЕНИЕ
D



D D

184 185

ĴřŝŞŜşŘőřŞ�Őŗū�ŝŎőŜŗőřŔū�ŚŞŎőŜŝŞŔŕ����ĻŜŔŗŚŒőřŔő ĻŜŔŗŚŒőřŔő�����ĴřŝŞŜşŘőřŞ�Őŗū�ŝŎőŜŗőřŔū�ŚŞŎőŜŝŞŔŕ
ĻļĴķĺĲıĹĴı

ĻļĴķĺĲıĹĴı

D*/������)"

D*/������)#

D*/������)&

E�I � � � � � � �� �� �� �� �� �� �� ��
M�������� �� �� �� �� �� �� �� ��

E�I
C������

F���
I�I

M���
M���

��� ��� ���� ��� ������� ��� ���
�� ��� ���� ��� ����
�� ��� ���� ���� ������ ����
�� ���� ���� ���� ������ ����
�� ���� ���� ���� ����
�� ���� ���� ���� ���� ����
�� ���� ���� ���� ���� ����

E ��	C�
 ��	C�
 	I�
 	I�
 M M M S
��� ��� ��� ���� ���� ����

���
��� ��� ���
�� ��� ��� ���� ���� ����
�� ��� ���� ���� ���� ������ ��� ����
�� ���� ���� ���� ���� ����

���
�� ���� ����
�� ���� ���� ���� ���� ����
�� ���� ��� ���� ���� ���� ���� ����
�� ���� ��� ���� ���� ���� ���� ����

�

�

� � � �� ��� �

� ��
��

� �

�

�

�

ľŌōŗŔŢŌ�ŘŌŞőŜŔŌŗŚŎ
ĸŌŞőŜŔŌŗ�*40 .$ ĸŌŞőŜŔŌŗ�œŌŏŚŞŚŎŖŔ ĽŚŝŞŌŎ ĻŜőŐőŗ�śŜŚţřŚŝŞŔĹ���ŘŘ�

ľŎőŜŐŚŝŞŨ�śŚ�ĭŜŔřőŗŗŪ)#
ľŎőŜŐŚŝŞŨ�śŚ�ļŚŖŎőŗŗş)3$

ĽŞŌŗŔ

1� ĹŔœŖŚşŏŗőŜŚŐŔŝŞŌū�ŝŞŌŗŨ
�ŐŗŔřřŌū�ŝŞŜşŒŖŌ $������ ���� ����
1� ĹŔœŖŚşŏŗőŜŚŐŔŝŞŌū�ŝŞŌŗŨ
�ŖŚŜŚŞŖŌū�ŝŞŜşŒŖŌ
�ŝŞŌŗŨ
�ŐŌŪťŌū�ŝŧśşţşŪ�ŝŞŜşŒŖş $������ ���� ����
1� ĮŧŝŚŖŚşŏŗőŜŚŐŔŝŞŌū�ŝŞŌŗŨ
�ŝŜőŐřőşŏŗőŜŚŐŔŝŞŌū�ŝŞŌŗŨ� $������ ���� ���� ���
1� ķőŏŔŜŚŎŌřřŌū�ŝŞŌŗŨ�
�ŔřŝŞŜşŘőřŞŌŗŨřŌū�ŝŞŌŗŨ� $������ ������� ���� ���
1� ķőŏŔŜŚŎŌřřŌū�ŝŞŌŗŨ�
�ŔřŝŞŜşŘőřŞŌŗŨřŌū�ŝŞŌŗŨ� $������ �������� ������� �����
1� ŀőŜŜŔŞřŌū�řőŜŒŌŎőŪťŌū�ŝŞŌŗŨ�
�ŘŌŜŞőřŝŔŞřŌū�řőŜŒŌŎőŪťŌū�ŝŞŌŗŨ�
ļĹ�ĹőŜŒŌŎőŪťŌū�ŝŞŌŗŨ $�	�����
� ������� ���� ���
1� ĮŧŝŚŖŚśŜŚţřŌū�ŠőŜŜŔŞřŌū�řőŜŒŌŎőŪťŌū�ŝŞŌŗŨ�
�ŘŌŜŞőřŝŔŞřŌū�řőŜŒŌŎőŪťŌū�ŝŞŌŗŨ
�řőŜŒŌŎőŪťŌū�ŝŞŌŗŨ�1)� $�	�������
� �������� ������� �����

ĹőŜŒŌŎőŪťŌū�ŝŞŌŗŨ

.� ĬşŝŞőřŔŞřŌū�řőŜŒŌŎőŪťŌū�ŝŞŌŗŨ $�	���������
� ���� �������

.� ĮŧŝŚŖŚśŜŚţřŌū�ŌşŝŞőřŔŞřŌū�řőŜŒŌŎőŪťŌū�ŝŞŌŗŨ�Ŕ�ŗŔŞŌū�řőŜŒŌŎőŪťŌū�ŝŞŌŗŨ $�	���������
� ������� ������� ���

.� İşśŗőŖŝřŌū�řőŜŒŌŎőŪťŌū�ŝŞŌŗŨ $�	���������
� ���� ������� ���

Ńşŏşř

,� ĽőŜŧŕ�ţşŏşř ������� �������  ��
,� ĿŘőŜőřřŚ�ŝŗŚŒřŧŕ�ŗőŏŔŜŚŎŌřřŧŕ�ţşŏşř
�Ńşŏşř�ŝŤŌŜŚŎŔŐřŧŘ�ŏŜŌŠŔŞŚŘ ���� �������  ��
,� ĮŧŝŚŖŚŗőŏŔŜŚŎŌřřŧŕ�ŝŗŚŒřŧŕ�ţşŏşř
�Ńşŏşř�ŝŤŌŜŚŎŔŐřŧŘ�ŏŜŌŠŔŞŚŘ ���� �������  ��

łŎőŞřŧő�ŘŌŞőŜŔŌŗŧ

/� ĶŚŎŌřŧő�ŌŗŪŘŔřŔőŎŧő�ŝśŗŌŎŧ ���� �����
/� ķŔŞŧő�ŌŗŪŘŔřŔőŎŧő�ŝśŗŌŎŧ 4J���� ���� ������
/� ķŔŞŧő�ŌŗŪŘŔřŔőŎŧő�ŝśŗŌŎŧ 4J���� ������� ������
/� ĸőŐŨ�
�ŘőŐřŧő�ŝśŗŌŎŧ ������� ������
/� �įŜŌŠŔŞ$',$'31�įŜŌŠŔŞ�
�ŖŚŘśŚœŔŞřŧő�ŘŌŞőŜŔŌŗŧ ��������
/� (',$',�ĶŚŘśŚœŔŞřŧő�ŘŌŞőŜŔŌŗŧ�řŌ�ŚŝřŚŎő�ŌŗŪŘŔřŔū ���� ����

ĲŌŜŚśŜŚţřŧő�Ŕ�ŞŔŞŌřŚŎŧő�ŝśŗŌŎŧ

4� ĲőŗőœŚŝŚŐőŜŒŌťŔő�ŞőŜŘŚŝŞŚŕŖŔő�ŝśŗŌŎŧ �������� ������� �����
4� �ľőŜŘŚŝŞŚŕŖŔő�ŝśŗŌŎŧ�řŌ�ŚŝřŚŎő�ŖŚōŌŗŨŞŌ ��������� ������� �����
4� ľőśŗŚŝŞŚŕŖŔő�ŝśŗŌŎŧ�řŌ�ŚŝřŚŎő�řŔŖőŗū �������� ������� ���
4� ľŔŞŌř�Ŕ�ŞŔŞŌřŚŎŧő�ŝśŗŌŎŧ �������� ������� �����

�ľŎőŜŐŧő�ŘŌŞőŜŔŌŗŧ

)� ĳŌŖŌŗőřřŌū�ŝŞŌŗŨ �����
)� ĳŌŖŌŗőřřŌū�ŝŞŌŗŨ �����
)� ĳŌŖŌŗőřřŌū�ŝŞŌŗŨ �����
)� ĳŌŖŌŗőřřŌū�ŝŞŌŗŨ ���

ĶŚřŝŞŜşŖŢŔū�šŎŚŝŞŚŎŔŖŌ�ŝŚŏŗŌŝřŚ�ŝŞŌřŐŌŜŞş�D*/
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ļŌŝţőŞŧ�ŜőŒŔŘŚŎ�ŜőœŌřŔū
ĻŌŜŌŘőŞŜŧ�Ŕ�őŐŔřŔŢŧ�ŔœŘőŜőřŔū

�������D������İŔŌŘőŞŜ���������������������������������������������������������������������������������	NN
�����������������������GO����ĻŚŐŌţŌ�řŌ�ŚōŚŜŚŞ�����������������������������������������������	NN�SFW

�������BQ���įŗşōŔřŌ�ŜőœŌřŔū����������������������������������������������������������������	NN��������������������G[�����ĻŚŐŌţŌ�řŌ�œşōş�����������������������������������������������������	NN�UPPUI

�������BF���ńŔŜŔřŌ�ŜőœŖŔ����������������������������������������������������������������������	NN
�����������������������;������ĶŚŗŔţőŝŞŎŚ�œşōŨőŎ�
�������7G����ĽŖŚŜŚŝŞŨ�śŚŐŌţŔ����������������������������������������������������������������	NN�NJO
�������������/�����ĽŖŚŜŚŝŞŨ�ŤśŔřŐőŗū������������������������������������������	SFW�NJO

�������7D���ĽŖŚŜŚŝŞŨ�ŜőœŖŔ��������������������������������������������������������������������	N�NJO
�����������������-������İŗŔřŌ������������������������������������������������������������������������	NN

�������2����ĻŚŖŌœŌŞőŗŨ�şŐŌŗőřŔū�ŘőŞŌŗŗŌ������������������������������������	DN��NJO
�������������5D����ĮŜőŘū�ŚōŜŌōŚŞŖŔ������������������������������������������������	NJO


ĺōťŌū�ŠŚŜŘşŗŌ
�������O�����ĽŖŚŜŚŝŞŨ�ŤśŔřŐőŗū�����
�������7D��ĽŖŚŜŚŝŞŨ�ŜőœŖŔ ���

�������7G����ĽŖŚŜŚŝŞŨ�śŚŐŌţŔ ����

�������G[����ĻŚŐŌţŌ�śŚ�œşōş
�������2����ĻŚŖŌœŌŞőŗŨ�şŐŌŗőřŔū�ŘőŞŌŗŗŌ
�������5D���ĮŜőŘū�ŚōŜŌōŚŞŖŔ
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�[ O��� [f7G

� �

ľŌōŗŔŢŌ�ŝŜŌŎřőřŔū�śŜŚţřŚŝŞŔ�řŌ�ŜŌŝŞūŒőřŔő
�ŞŎőŜŐŚŝŞŨ�śŚ�ĭŜŔřőŗŗŪ�Ŕ�śŚ�ļŚŖŎőŗŗş�
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ĴřŝŞŜşŘőřŞ�Őŗū�ŝŎőŜŗőřŔū�ŚŞŎőŜŝŞŔŕ����ĻŜŔŗŚŒőřŔő

ĻļĴķĺĲıĹĴı

.&.0
ĿŝŗşŏŔ�śŚ�śőŜőŞŚţŖő�ŔřŝŞŜşŘőřŞŌ

ĻŚŒŌŗşŕŝŞŌ
�ŎŧśŚŗřŔŞő�ŝŗőŐşŪťŔő�ŐőŕŝŞŎŔū�

(&4"$� śŜőŐŚŝŞŌŎŗūőŞ� şŝŗşŏŔ� śŚ� śőŜőŞŚţŖő�ŘřŚŒőŝŞŎŌ�ŔřŝŞŜşŘőřŞŚŎ�ŎŖŗŪţŌū�
ĽŎőŜŗŚ�Ŕœ�ŞŎőŜŐŚŏŚ�ŝśŗŌŎŌľŚŜŢőŎŌū�ŠŜőœŌ�Ŕœ�ŞŎőŜŐŚŏŚ�ŝśŗŌŎŌĽŞşśőřţŌŞŚő�ŝŎőŜŗŚ�Ŕœ�ŞŎőŜŐŚŏŚ�ŝśŗŌŎŌ

ĭŗŌŏŚŐŌŜū�ŝŔŝŞőŘő�ŤŗŔŠŚŎŌřŔū�Ŕ�ŝŞŜŚŏŚŘş�ŖŚřŞŜŚŗŪ�ŖŌţőŝŞŎŌ�śŜŚŢőŝŝŌ�9JBNFO�(&4"$�ŝŐőŗŌőŞ�ŎŝŬ�Őŗū�ŞŚŏŚ
�ţŞŚōŧ�ŎŌŤ�ŝŞŌŜŧŕ�ŔřŝŞŜşŘőřŞ�ŝŞŌŗ�ŖŌŖ�řŚŎőřŨŖŔŕ��ıťő�ŚŐřŌ�śőŜőŞŚţŖŌ�Őŗū�śŜŚŐŗőřŔū�ŝŜŚŖŌ�ŝŗşŒōŧ�ŔřŝŞŜşŘőřŞŌ��ĻŜŌŖŞŔţőŝŖŔő�ŐŌřřŧő�śŚŖŌœŧŎŌŪŞ
�ţŞŚ�řőŚōšŚŐŔŘŚő�ŤŗŔŠŚŎŌřŔő�ŔřŝŞŜşŘőřŞŌ�ŘŚŒőŞ�ŝũŖŚřŚŘŔŞŨ�ōŚŗőő�����Śōťőŕ�ŔřŎőŝŞŔŢŔŚřřŚŕ�ŝŞŚŔŘŚŝŞŔ�ŔřŝŞŜşŘőřŞŌ�
ĻŜŚŢőŝŝ�śőŜőŞŚţŖŔ�řő�ŞŚŗŨŖŚ�śŚŘŚŒőŞ�ŎŌŘ�ŝũŖŚřŚŘŔŞŨ�ŔřŎőŝŞŔŢŔŔ�Ŕ�şŘőřŨŤŔŞŨ�œŌśŌŝŧ
�řŚ�Ŕ�ũŠŠőŖŞŔŎřŚ�ŔœōőŒŌŞŨ�śŚūŎŗőřŔū�ŚŞšŚŐŚŎ�ŘŌŞőŜŔŌŗŚŎ
�ŝũŖŚřŚŘŔŞŨ�ŜőŝşŜŝŧ�Ŕ�œŌťŔŞŔŞŨ�ŚŖŜşŒŌŪŤşŪ�ŝŜőŐş��ĿŝŗşŏŌ�śŚ�œŌŞŚţŖő�ŔřŝŞŜşŘőřŞŚŎ�9JBNFO�(&4"$���ũŞŚ�ŔŐőŌŗŨřŌū�ŚōŜŌōŚŞŖŌ��ĺōŜŌŞŔŞőŝŨ�Ŗ�ōŗŔŒŌŕŤőŘş�Ŗ�ŎŌŘ�ŌŏőřŞş�9JBNFO�(&4"$
�Ŕ�Ŏŧ�śŚŐŌŜŔŞő�ŎŌŤőŘş�ŔřŝŞŜşŘőřŞş�ŎŞŚŜşŪ�ŒŔœřŨ�

ĽŎūŒŔŞőŝŨ�ŝ�ōŗŔŒŌŕŤŔŘŔ�ŌŏőřŞŌŘŔ�(&4"$�
ĻŜŚŠőŝŝŔŚřŌŗŨřŌū�ŖŚŘŌřŐŌ�ŝśőŢŔŌŗŔŝŞŚŎ�śŚ�śőŜőŞŚţŖő�ŚŞŜőŘŚřŞŔŜşőŞ�ŎŌŤ�ŔřŝŞŜşŘőřŞ�Ŕ�ŚŞśŜŌŎŔŞ�őŏŚ�ŚōŜŌŞřŚ�ŎŌŘ�

ĳŌśŚŗřŔŞő�jİŚŎőŜőřřŚŝŞŨ�řŌ�śőŜőŞŚţŖş�Ŕ�śŚŖŜŧŞŔő�ŔřŝŞŜşŘőřŞŌ�Ŕ�ŚŞřőŝŔŞő�őő�ŎŘőŝŞő�ŝ�ŔřŝŞŜşŘőřŞŚŘ�Őŗū�śőŜőŞŚţŖŔ�ōŗŔŒŌŕŤőŘş�ŌŏőřŞş�9JBNFO�(PMEFO�&HSFU�

ĻŚŒŌŗşŕŝŞŌ
�śŚŗŚŒŔŞő�ŔřŝŞŜşŘőřŞ�Őŗū�śőŜőŞŚţŖŔ�Ŏ�ŖŚŜŚōŖş�ŝ�ŚŞŘőŞŖŚŕ�(&4"$�Ŕ�ŚōőŝśőţŨŞő�őŘş�œŌťŔŞş�ŚŞ�şŐŌŜŚŎ�

Четвертый шаг

Первый шаг

Второй шаг

Третий шаг

Сто
ймо

сть
 ин

стр
уме

нта

Без переточки
0%

10%
20%
30%
40%
50%
60%
70%
80%
90%

100%

Одна переточка Две переточки Три переточки

Э к о н о м и ябольше 50%от стоимости инструмента
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